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Aluminiumwerk
Unna investiert
50 Mio. Euro

Das Aluminiumwerk Unna beabsichtigt, in den
kommenden fiinf Jahren 50 Millionen Euro zu
investieren. Im Zuge der Erweiterung sollen
wei neve Strangpresslinien entstehen und
150 zusiitzliche Mitarbeiter in der Produktion
eingestellt werden.

Das Werk mit derzeit 320 Beschiftigten pro-
duziert hauptsiichlich Rohre, die in der Luft-
und Raumfahrtindustrie bendigt werden. An-
gesichts der Tatsache, dass den Kunden in der
Vergangenheit Lieferzeiten von bis zu 60 Mo-
nafen zugemutet werden mussten, zielt die
GroBinvestition vornehmlich auf eine Verkiir-
zung der Lieferzeiten und eine zeitnahe Ab-
wicklung der Auftriige. Von den 50 Mio. Euro
schafft Aluminium Unna zwei (gebrauchte)
Strangpressen an. Damit kénnen in Unna jiihr-
lich 25.000 Tonnen Material produziert wer-
den. Zurzeit verlassen jihrlich 17.500 Tonnen
bearbeitetes Aluminium die Firma. (red)

Foto: Audi

Neue Auto-Studie

Leichtbau lo
schwere Aufgaben

In Zeiten der Wirtschaftskrise ist die Autoindustrie offenbar mehr denn je
gefordert: Die EU dringt beharrlich auf strenge CO,-Grenzwerte. Der Sprit-
verbrauch muss stirker sinken. Auch neue Antriebe sind gefragt, um Ener-
gie sowie Rohstoffe einsparen und die Umwelt schonen zu konnen. Mehr
als bisher soll es der Leichtbau mit Hilfe von Aluminium und innovativen
Losungen richten, sind doch Pkws seit 1980 um 30% schwerer geworden.

Der Wunsch nach weiter entwickelten — dem Land Baden-Wiirttemberg und der

ALUMINIUM
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Sicherheits- und Assistenzsystemen so-
wie gestiegenem Komfort hatte einen
Trend zu hoheren Gewichten und kost-
spieligen Leistungen forciert. Ernstzu-
nehmende Experten fordern mittlerwei-
le: Nur radikale Innovationen im Leicht-
bau konnen diese unselige Spirale
durchbrechen. Fiir Aufsehen
sorgt derzeit eine Studie,
die zu je einem Drit-

tel von der Fraun- '
hofer-Gesell-
schalft,

Industrie — u.a. von Audi, Daimler, Por-
sche und Zulieferern — moglich gemacht
wurde. Die Untersuchung empfiehlt vor
allem, im Auto von morgen elektrische
oder hybride Antriebssysteme mit dem
hybriden Leichtbau zu kombinieren,

auch  mit
S Hilfe
- ‘-..‘_‘ o
N

von
Alumi-
nium. In
erster Linie
denken die
beteiligten ~ Wis-
senschaftler dabei an
Faserverbundwerkstoffe; koh-
lenstofffaserverstirkte Kunststoffe —

Der Super-Sportwagen R8 von Audi: Prazisionsarbeit aus Aluminium

BAUPROFILSYSTEME

Ihr Partner
fiir Bauprofile

— www.bps-bauprofilsysteme.de
I

Fliissige Feile*

,, Fliissige Feile

Beim wirtschaftlichen Bearbeiten von Strangpresswerkzeugen hilft das
Stromungsschleifen, die Kosten zu senken. Das von Micro Technica
Technologies gefertigte und vertriebene Verfahren hat viele Vorteile. Neben
der MicroStream-Maschine ist das Schleifmedium STREAMER (Foto) das
zweite und nicht minder wichtige Element. Es ist eine polymere
Kunststoffmasse, die mit Schleifmitteln durchsetzt wie eine ,,fliissige Feile
wirkt. Neben der Vielzahl der Grundviskosititen stellt das Kornwestheimer

Unternehmen ein spezielles Medium fiir Aluminiumwerkzeuge her.
Hochviskose Mediumsorten erlauben wahrend der Bearbeitung hochste

Materialabtragsraten pro Durchflusszyklus (s.a. S. 14).

kurz CFK — sollen mit Metallverstirkun-
gen verbunden werden. Der errechnete
Effekt wiren Gewichtseinsparungen bis
zu 40% im Vergleich zur bisherigen Au-
toherstellung. Ein weiterer Aspekt: Wird
das Gewicht eines kompakten Mittel-
klassewagens um 100 Kilogramm redu-
ziert, verringert sich der Spritverbrauch

(red)

Foto: Micro Technica

um bis zu 0,3 Liter pro 100 Kilometer.
Zum Vergleich: Andere Studien, z.B. je-
ne grundlegende, die in Zusammenar-
beit des Institutes fiir Kraftfahrtwesen
Aachen (IKA) mit der European Alumi-
nium Association (EAA), Briissel, ent-
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Leichtmetallverbund
mittels Hybridfiigen

Moderner Nietautomat

Je leichter ein Flugzeug ist, desto weniger
Treibstoff verbraucht es: in der Material-
forschung ein treibender Aspekt, um die
C0,-Senkung zu beeinflussen. Flugzeug-
bauer setzen deshalb auf besonders
leichte Baumaterialien wie metallische
Leichtbauwerkstoffe, Faserverbundkunst-
stoffe, insbesondere kohlenstofffaserver-
stirkte Kunststoffe (CFK).

Sollen zwei CFK-Bauteile miteinander
verbunden werden, kam bisher vor al-
lem die Niettechnik zum Einsatz, doch
Forscher am Fraunhofer-Institut fiir Fer-
tigungstechnik und Angewandte Materi-
alforschung (IFAM) in Bremen sind Ex-

perten in Sachen Kleben. Sie prisentier-
ten Kiirzlich einen hochmodernen C-Bii-
gel-Nietautomaten.

Mit der Anlage kénnen die notwendigen
Nietlocher sowie ein- oder zweiteilige
Nietbolzen passgenau und vollautoma-
tisch nach Luftfahrtstandards gesetzt
werden. ,Besonders in CFK-Strukturen
sind Nietlocher ein Problem“, erkldrt
Dr. Oliver Klapp vom IFAM. , Sie storen
den Kraftfluss in den CFK-Strukturen
und vermindern die Belastbarkeit des
Materials. Daher wollen die Forscher
Klebprozesse nutzen, die bereits fiir
CFK-Materialien zum Einsatz kommen.
»Noch ist man in der Luftfahrtindustrie
aber nicht so weit, ausschliefSlich auf ge-
klebte Bauteile und -gruppen zu vertrau-
en”, so Klapp. Deshalb setzen die Ingeni-
eure auf das Hybridfiigen — eine Kombi-
nation aus Niettechnik und Kleben.

Beim Hybridfiigen sind die CFK-Materia-
lien mit weniger Nietlochern durchsetzt.
Die besonders hohe Belastbarkeit, die
diese Werkstoffe auszeichnet, kommt
besser zum Tragen, denn das Kleben er-
laubt eine flichigere Kraftverteilung.
.Zwar ist das Nieten in den kommenden
Jahren nicht aus dem Flugzeugbau weg-
zudenken, ohne strukturelles Kleben
von Primérstrukturen wie Rumpf, Fliigel
und Leitwerke wird die Luftfahrt jedoch
bald nicht mehr auskommen®, ist Klapp
iiberzeugt. (red)

Alu-Aerosoldosen
vor hartem Jahr

Im Gefolge der internationalen Wirt-
schaftskrise ist es wahrscheinlich, dass
die  Aluminium-Aerosoldosenindustrie
nach einer jahrelangen Wachstumspha-
se in diesem Jahr eine Atempause einle-
gen muss. Die Auftragseingiinge sind im
ersten Quartal deutlich gesunken, weil
die Kunden ihre Lager herunterfahren
und nur noch sehr kurzfristig ordern.
Kurzfristige Auftragsvergabe und immer
kleinere Losgroflen verlangen den Alu-
minium-Aerosoldosenproduzenten  ein
hohes Maf an Flexibilitit ab. Insgesamt
bezeichnet der Branchenverband Aero-
bal die Nachfrageriickginge allerdings
als weniger gravierend, weil die Nach-
frage nach Produkten des tiglichen Be-

darfs und nach Pharmazeutika weniger
anfillig fiir Schwankungen der Wirt-
schaftslage ist. Die Industrie hofft, dass
die Nachfrage in der zweiten Hilfte des
Jahres 2009 wieder anzieht, wenn die
Kunden gezwungen sein konnten, ihre
Lager wieder aufzufiillen. Auftrieb erhof-
fen sich die Hersteller zudem von inno-
vativen Losungen, die Kosten reduzieren
helfen und die Verpackungen attraktiver
machen. (pj)

aus Aluminium
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standen ist, gehen bei der stringenten
Anwendung von Aluminium allein fiir
Strukturkomponenten der Frontpartie
eines modernen Fahrzeuges von einer
Gewichtsreduktion von 35% aus.
Fachleute, die an der jiingsten, u.a. von
der Fraunhofer-Gesellschaft initiierten
Studie mitgewirkt haben, betonen, dem
hybriden Leichtbau gehore die Zukunft.
Sie rdumen allerdings ein, fiir die Mas-
senproduktion miissten Hightech-Werk-
stoffe wie CFK kostengiinstiger werden.
Eine Hiirde, die erst dann gemeistert
werden konne, wenn der hybride Leicht-
bau reif fiir die Serienproduktion ist.
Ungelost bleibt zudem die Frage, wie
man Faserverbundwerkstoffe dauerhaft
mit metallischen Einlegern aneinander-
fiigen kann. Die CFK — 30% leichter als
Aluminium — konnen viel Last aufneh-
men. Sie gelten als fiinfmal zugfester als
Stahl.

Beim Ingolstidter Erfolgskonzern Audi,
der mit Aluminium in der Grofserien-

eurn-iIL,

INTERNATIONALE FACHMESSE
FUR LEICHTBAUKONSTRUKTION

Wer Massen bewegen
will, sollte nicht auf
Schwergewichte setzen

Die besten Losungen aus dem Bergich
der Leichtbaukonstruktion fur;

Fahrzeugindustrie
Maschinenbau

Luft- und Raumfahrt
Boots- und Yachtbau

finden 5
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fertigung, etwa mit dem A2 und AS,
schon sehr gute Erfahrungen gemacht
hat, wird nach wie vor unmissverstind-
lich erkldrt: , Aluminium ist fiir uns der
Werkstoff der ersten Wahl.“ Frank Ve-
nier vom Projektmanagement Leichtbau
Neckarsulm — dort wird u.a. der be-
gehrte Sportwagen R8 hergestellt — be-
tont gegeniiber dem ALUMINIUM KURIER:
,Mit einer Gewichtseinsparung von 43%
punktet Aluminium gegeniiber her-
kommlichen Materialien." Zugleich pro-
gnostiziert er einen steigenden Anteil
des Leichtmetalls beim Bau von Fahr-
zeugen der kompakten Mittelklasse.
Aber auch Venier sieht die langfristige
Entwicklung bei Karosserien eher in ei-
ner Mischbauweise, ,.einem Mix aus den
Werkstoffen Stahl, Aluminium, Magnesi-
um und CFK“. Diese Mischbauweise —
moglicherweise praktikabel in den Jah-
ren 2015 bis 2020 — miisse man indes
erst einmal kostengiinstig in der Ferti-
gung umsetzen, die Industrialisierung in
Richtung Technologien und Stiickzahlen
erreichen.

Projektmanager Frank Venier

Auch Prof. Stefan Bratzel, Leiter des
Center of Automotive der Fachhoch-
schule der Wirtschaft, Bergisch-Glad-
bach, sieht in dem mitunter favorisierten
Modell des Scalable Autobody Light-
weight Concept eine Alternative, die gut
auf den Leichtbau passt. Nach seiner
Meinung lassen sich rund 15% Gewicht
im Vergleich zu heutigen Rohkarrossen
in Schalenbauweise einsparen. Zudem
seien Kosteneinsparungen zu erwarten.
Bratzel hatte gegeniiber dem ALUMI-
NIUM KURIER hervorgehoben: ,,Modell-
rechnungen zeigen, dass sich die Inves-
titionskosten um 15 bis 20% und die
Produktionskosten um 10 bis 15% re-
duzieren lassen.”

CFK komplex und teuer

Im Gegensatz zu anderen Experten
glaubt man beim Gesamtverband der
Aluminiumindustrie e.V. (GDA) nicht,
dass die jiingst wieder ins Spiel gebrach-
ten Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe
(CFK) Aluminium an den Rand des Ge-
schehens dringen. CFK wiirden zwar
sehr hohe Festigkeiten bei geringerer
Dichte als metallische Werkstoffe bieten,
die Herstellung der Bauteile sei aber
sehr aufwendig, komplex und somit
sehr teuer.

GDA-Experte Wolfgang Heidrich: ,,Aus
unserer Sicht ist in naher Zukunft weder
eine wesentliche Vereinfachung der Ver-
fahren noch eine Kostenreduzierung zu
erwarten, sodass diese Werkstoffe auf
absehbare Zeit auch weiterhin iiberwie-
gend in Luxus- und Sportfahrzeugen
zum Einsatz kommen.*

GDA zuversichtlich

Beim GDA weist man nicht nur auf den
Vorteil einer  Gewichtsminimierung
durch Aluminium-Leichtbau hin. Auch
die Fahrleistungen wiirden bei gleicher
Motorleistung verbessert. ,,Obwohl in
den Fahrzeugen der Kompakt- und unte-
ren Mittelklasse bisher Aluminium fiir
tragende Karosserieteile kaum verwen-
det wurde, ist in Zukunft mit vermehr-
tem Einsatz zu rechnen, da gerade diese
Fahrzeugklassen hzufig im Stadtverkehr
mit vielen Brems- und Beschleunigungs-
vorgingen bewegt werden, heifit es in
Diisseldorf. (pj/bu)

Foto: Audi

Hybride Leichtbauweisen

Effizient fiigen mit
neuem Verfahren

Der zunehmende Einsatz von Hoch-
leistungswerkstoffen und Misch-
baustrukturen im Automobilbau ver-
andert die Anforderungen an die
Fiigetechnik. Derzeit stehen vor
allem wirmearme Verfahren im
Fokus der Interessen.

Stetig steigende Kraftstoffpreise und die
politische Diskussion {iiber CO,-Straf-
steuern bringen neuen Schub in die
Leichtbauaktivititen der Automobilindus-
trie. Zu den aktuellen Hoffnungstrigern
zdhlen hybride Strukturen, auch ,intelli-
genter Werkstoffmix“ genannt. Damit
einher gehen neue Anforderungen an
die Verbindungstechnik. Denn anders
als beim Verschweif3en von Blechen und
Profilen aus ein und derselben Werk-
stofffamilie verursachen die mit Wirme-
beaufschlagung arbeitenden Fiigeverfah-
ren bei Werkstoffkombinationen oftmals
Probleme.

SuperLight-Car

Schon heute zeichnet sich ab, dass inno-
vative Fiigetechniken mafdgeblich dazu
beitragen werden, wie effizient sich
Mischbaustrukturen ~ fertigen lassen.
Deshalb werden produktionssichere
mechanische Fiigetechnologien und Kle-
betechnologien sowie deren Kombinati-
on zunehmend bedeutsamer. Dies zeigt
ein Blick auf das vorwettbewerbliche
EU-Forschungsprojekt ,SuperLight-Car*
(SLC), an dem sich u.a. sieben OEMs,
zehn Zulieferer sowie acht Universitits-
institute beteiligen.

Schon vor der Prisentation des ersten
Prototypen im Friihjahr 2009 stand fiir
die Konsortialpartner fest, dass die an-
gestrebte kostengiinstige Gewichtsredu-
zierung von 30% — ohne auf technische
Funktionen der realen Referenz zu ver-
zichten — nur durch eine systematische
Kombination von Werkstoffen méglich
wird.

Doch bei der Wahl geeigneter Fiigetech-
niken stiefSen sie schnell auf Herausfor-
derungen. Denn namentlich bei der
Kombination von Stahl und Aluminium
treten verschiedene Wirmeausdehnun-
gen auf, denen begegnet werden muss,
um Verformungsspannungen im Blech
zu vermeiden. Fiir neuere Werkstoff-
kombinationen gelten geeignete Fiige-
prozesse und ihre Verbindungseigen-
schaften noch nicht einmal als ausrei-
chend erforscht.

Fest steht: Traditionelle thermische Fii-
geverfahren erreichen insbesondere bei
metallurgisch und thermisch inkompa-
tiblen Werkstoffen in der Mischbau-
weise ihre Verfahrensgrenzen. Deshalb
kommt der Neu- und Weiterentwicklung
von wirmearmen Fiigetechniken fiir hy-
bride Werkstoffverbunde eine wesentli-
che Rolle fiir kiinftige Leichtbaukonzep-
tionen zu. Beispielsweise das von Boll-
hoff entwickelte Hochgeschwindigkeits-
Bolzensetzen. Mit dieser Innovation ist
es Bollhoff gelungen, das aus der Bauin-
dustrie und dem Handwerk bekannte
Druckluft-Nageln in eine industrietaugli-
che Technik fiir diinne Wandstéirken zu
iibertragen.

Bolzensetzen

Bei dem neuartigen mechanischen Fii-
geverfahren wird ein nagelidhnliches
Hilfsfiigeteil auf hohe Geschwindigkeit
beschleunigt und in die nicht vorgeloch-
ten Fiigeteile eingetrieben. Dabei ver-
dringt der spitze Setzbolzen den Werk-
stoff, ohne dass ein Butzen entsteht.
Wichtige Voraussetzung fiir das Bolzen-
setzen: Die Fiigeteile miissen iiber eine
ausreichende Steifigkeit verfiigen, damit
sie den Eindringimpuls des Bolzens oh-
ne grofle Verformungen aufnehmen
konnen.

Bei einseitiger Zugénglichkeit des Werk-
stiickes stofSen traditionelle Verfahren
nach dem gegenwirtigen Stand der
Technik schnell an ihre Grenzen. Als Al-
ternativen bleiben allenfalls das Direkt-
verschrauben und das Blindnieten. Ge-
meinsamer Nachteil: Beide Technologi-
en erfordern in der Regel ein Vorlochen
von zumindest einem der Fiigepartner
und einen hohen Positionieraufwand fiir
das Einbringen der Elemente. Das ist
teuer und wird daher bei grofBeren Seri-
en moglichst vermieden.

Anders das Bolzensetzen. Mit ihm lassen
sich nach Angaben bei Bollhoff auch
hochfeste Teile und Profile von iiber
1000 MPa Festigkeit oder auch Mehrla-
genverbindungen bis zu 6 mm prozess-
sicher verbinden. Und zwar mit ausge-
sprochen guten Festigkeitseigenschaf-
ten. Dies zeigt der Vergleich mit dem
weit verbreiteten ~Widerstandspunkt-
schweifSen im Rahmen des Einsatzes des
Bolzensetzens in der Karosseriestudie
,Scalight, einem Stahlleichtbaukon-
zept der Salzgitter AG und der Wilhelm
Karmann GmbH.

Ejot legt neue Seminarreihe auf

Symbolisierter Leichtbau

Das wirtschaftlich ~schwergewichtige
Thema Leichtbau gewinnt zunehmend
an Bedeutung. Fiir das Unternehmen
Ejot Grund genug, eine neue, attraktive
Seminarreihe aufzulegen.

Ejot, der Spezialist fiir Verbindungstech-
nik aus dem westfilischen Bad Ber-
leburg, hat mit den seit Jahren erfolg-
reich durchgefiihrten Fachseminaren
fiir die Verschraubung von Kunststoffen
und Metallen Standards gesetzt, die vie-

len Veranstaltungen der Branche mitt-
lerweile als Vorbild dienen.

Diese Veranstaltungsreihe wurde nun
um das , Fachseminar Leichtbau® erwei-
tert. Zur Premiere trafen sich jiingst Ex-
perten aus Entwicklung, Vertrieb und
Produktion unterschiedlichster Bran-
chen in Bad Laasphe.

Die Veranstaltung machte deutlich, dass
nicht nur der Fahrzeugbau Nutzen aus
modernen Leichtbaustrategien ziehen
kann. Leichtbaupotenzial findet sich in
vielen Bereichen, beispielsweise bei der
,Weiflen Ware“ oder dem weiten Feld
der Forst- und Landwirtschaft.

Welchen positiven Effekt dabei gerade
die Fiigetechnik im Allgemeinen und der
Einsatz material- und belastungsopti-
mierter Verschraubungstechniken im
Besonderen bieten, konnten die Refe-
renten aus Forschung und Praxis an-
schaulich und nachvollziehbar fiir die
Teilnehmer vermitteln. (ab)

»Rivtac“-Bolzensetzen hilft weiter

Dabei stellte sich heraus, dass der Ein-
fluss der Belastungsrichtung auf die Ver-
bindungsfestigkeit gegeniiber dem Wi-
derstandspunktschweifSen geringer ist
und dass die Festigkeitseigenschaften in
der Summe auf gleichem Niveau sind.
Die hohe Schwingfestigkeit zeigt sich
auch im Verlauf der ,,Wohlerlinien“. Un-
ter identischen Werkstoffbedingungen
weist das Bolzensetzen einen k-Wert von
496 aus, beim Widerstandspunkt-
schweiflen liegt der Wert bei 3,23.

Kurze Fiigezeit

Damit erfiillt das Verfahren die hohen
Anforderungen  sicherheitsrelevanter
Verbindungen und ldsst sich zudem
auch noch ideal mit der Klebetechnik
verbinden. So verhindert die hohe Ge-
schwindigkeit, mit der der Setzbolzen
die Werkstoffe durchdringt, dass sich
der Klebstoff unkontrolliert verteilen
kann. Dafiir sorgt die kurze Fiigezeit, die
deutlich unter einer Sekunde liegt. Da-
mit ist das Verfahren mehr als dreimal
schneller als zum Beispiel das Direkt-
verschrauben. Stefan Schlott
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Erfolgreiche Premiere

ALUMINIUM Dubai ubersteigt Erwartungen

[acd-
——

Aufstrebendes Zentrum der Aluminiumindustrie im Nahen Osten: Messepremiere in Dubai

Die erste ALUMINIUM Dubai ging
in den Vereinigten Arabischen
Emiraten mit einem grofen Erfolg
zu Ende. Insgesamt nahmen 166
Aussteller aus 24 Lindern und
iiber 3000 regionale und interna-
tionale Vertreter der Aluminium-
industrie teil.

Die jiingste der von Reed Exhibitions
weltweit veranstalteten Aluminiummes-
sen fand vom 29. bis 31. Mirz 2009 im
Dubai International Convention and Ex-
hibition Center statt.

Auf 6000 m* zeigten die Aussteller
hauptsichlich Technologien fiir den
Midstream-Bereich wie Aluminium-Ex-
trusion, Aluminium-Guss und Wirmebe-
handlung. Aber auch Schmelzverfahren
und Anlagenbau wurden auf der Messe
prisentiert, dariiber hinaus Technologi-
en fiir die Bereiche Baugewerbe, Trans-
portwesen, Elektrotechnik und Maschi-
nenbau, Betriebsanlagen, Verpackung
und Behilterbau.

Eroffnet wurde die ALUMINIUM Dubai
2009 von seiner Hoheit Scheich Ham-
dan Bin Rashid Al Maktoum, dem stell-

vertretenden Machthaber und Finanzmi-
nister des Emirats Dubai und Vorsitzen-
den der Dubal Aluminium Company
(DUBAL). Unterstiitzt wurde die Messe
von den Sponsoren Emirates Aluminium
(EMAL), DUBAL, SMS Metallurgy und
Fata Spa.

Platz 1 im Nahen Osten

Die Erstveranstaltung der ALUMINIUM
Dubai iiberstieg mit ihrem Ergebnis die
Erwartungen des Veranstalters — erwar-
tet wurden urspriinglich 100 Aussteller.
Im Nahen Osten nimmt die Veranstal-

Foto: Reed Exhibitions

tung den ersten Platz unter den Alumini-
ummessen ein. Sie bildet einen zentra-
len Treffpunkt fiir Aluminiumprodukte,
Technologien und Investitionen in der
Region. Die nichste ALUMINIUM Dubai
ist fiir April 2011 geplant. (red)

Ausstellerstimmen

,Die ALUMINIUM Dubai 2009 erwies
sich als wichtige Plattform fiir die Dubai
Aluminium Company Limited. DUBAL
erreichte die mit der Teilnahme an der
Messe verbundenen Ziele, die darin be-
standen, fiir das Unternehmen zu wer-
ben, das aufstrebende Zentrum der Alu-
miniumindustrie im Nahen Osten her-
vorzuheben und dabei besonders die
Beziehungen zwischen DUBAL und Emi-
rates Aluminium (EMAL) zu betonen
und die Stadt Dubai zu prisentieren. Das
1979 gegriindete Unternechmen DUBAL
feiert in diesem Jahr sein 30-jdhriges Be-
stehen und stellt somit eines der Zltesten
und bestetablierten Unternehmen in den
Vereinigten Arabischen Emiraten dar.“
Abdulla Bin Kalban,
Prisident und CEQ DUBAL

,Die ALUMINIUM Dubai 2009 reiht
sich in eine erfolgreiche Serie
von Aluminiummessen ein. Mit Dubai
wurde ein Veranstaltungsort in einer
sich wirtschaftlich stark entwickelnden
Region gewihlt. Insbesondere die hohe
Qualitit der gefiihrten Gespriche be-
stitigt uns in unserer Teilnahme. Eine
besondere Ehre war uns der Besuch
Seiner Hoheit Scheich Hamdan Bin
Rashid Al Maktoum an unserem
Stand.
Lars Niemczewski,
Leitung Marketing und Corporate
Communication, Schmidt und
Clemens GmbH + Co. KG

Klemmverbinder
weiterentwickelt

Klemmverbinder FUK-S1

INOCON GmbH, die auf innovative Kon-
struktionselemente spezialisierte Firma
in Rheinbach, hat ihre Klemmverbinder
und Lineareinheiten weiter entwickelt.
Dabei geht um folgende Neuheiten:

- FUK-S1/FUKE-S1: Aluminium- und
Edelstahl-Fuss-Klemmverbinder mit ei-
nem Durchmesser von 10-18 mm mit
nur zwei Befestigungsbohrungen fiir
platzsparende Montage;

= MUS: Muffen-Klemmverbinder zum
einfachen Zusammenfiigen von Rohren
in den Durchmessern 20-30 und 40-
50 mm;

- Teleskop-Lineareinheit fiir Verstellbe-
wegungen ohne Verfahrschlitten;

- Winkelgetriebe fiir seitlichen Anbau
an Lineareinheiten und somit freie Nut-
zung der Rohrenden;

- Elektrisches Handrad und Motoran-
trieb fiir Lineareinheiten zur Erleichte-
rung der Verfahrschlittenverstellung,
nicht nur iiber lange oder hiufige Ver-
stellwege, sondern auch bei schwer zu-
ginglichen Handradpositionen.

Wer sich fiir Klemmverbinder mit farbig
pulverbeschichteten, sandgestrahlten, ku-
gelpolierten, eloxierten oder chemisch
vernickelten Oberflichen interessiert,
kann sich an INOCON (www.inocon.de)
wenden. Sandstrahlen und Pulverbe-
schichten werden im Werk erledigt, was
kiirzere Lieferzeiten und verbesserte
Oberflichenstrukturen bedeutet.  (red)

GroBes Alu-Plattenlager:
Handelsangebot ausgebaut

Mit der Investition in ein umfangreiches
Aluminiumplattenlager und in einen er-
weiterten Maschinenpark zur Anarbei-
tung der Aluminiumplatten hat der Diis-
seldorfer ~ Stahlhdndler Schmolz +
Bickenbach Distributions GmbH sein
Handels- und Dienstleistungsangebot
ausgebaut. Bei dem neuen Aluminium-
plattensortiment handelt es sich um
hochfeste Speziallegierungen, die vor
allem im Automobil-, Maschinen-, For-
men- und Werkzeugbau eingesetzt wer-
den. Die Platten verfiigen iiber eine
Dicke bis 250 Millimeter und ein Maxi-

Barrenwerk
fiir Rumanien

Die osterreichische Hammerer Alumini-
um Industries GmbH hat Hertwich En-
gineering, einem Unternehmen der SMS
group, den Auftrag zur Errichtung eines
neuen Barren-Produktionswerkes in
Ruminien erteilt. Die Lieferung umfasst
zwei Schmelzofen mit einer Kapazitit
von je 60 Tonnen sowie die Chargierma-
schine und Abgasfilter. Aulerdem liefert
Hertwich Engineering zwei 45-Tonnen-
GiefSofen, ein vertikales Stranggief3sys-
tem und auch eine Durchlaufhomogeni-
sierungs- und Sigeanlage zusammen mit
einem Ultraschall-Priifprojekt. Die ge-
samte Anlage ist fiir eine Jahresproduk-
tion von 75.000 Tonnen Barren ausge-
legt. (red)

malformat von 1520 x 3020 Millime-
tern. ,Das komplette Sortiment schnei-
den wir auf einer neu angeschafften
Aluminiumplattensige passgenau fiir die
individuellen ~Anwendungen unserer
Kunden zu“, berichtet Ivo Gicklhorn,
Produktleiter Aluminium bei Schmolz +
Bickenbach Distributions. ,,Unser Leis-
tungsspektrum reicht dabei von bier-
deckelgrofsen Scheiben bis hin zu
groflen Blocken — zugeschnitten inner-
halb engster Toleranzen von bis zu 0,1
Millimetern.

Neben den Platten bevorratet das Unter-
nehmen im Bereich Aluminium beispiels-
weise Bohr- und Drehqualititen sowie
nahtlose Prizisionsrohre, die bei dem
Stahlhéindler auch in handelsuniiblichen
Abmessungen zu beziehen sind. (sw)

DR. GRAF - Personalberatung

Metall ist unser Metier

Wir sind eine Personalberatung, die sich auf die Besetzung von
Positionen fiir die herstellende und verarbeitende Metallindustrie
(insbesondere Aluminium), sowie deren zuliefernden Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen konzentriert.

Durch jahrzehntelange Erfahrungen verfiigen wir tiber ein ausgezeichnetes
Netzwerk und konnen meist schnell und gezielt weiterhelfen.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme.

E-Mail: office@graf-executives.com

www.graf-executives.com
Tel: +49-7524 99 68 53/54
Mobil: 0171-3188 705

DR. GRAF-Personalberatung ¢ Conradin-Kreutzer-Str.15  D-88339 Bad Waldsee

2. 1d . |

PulverBeschichtung

fur Aluminium, Stahl, Stahl verzinkt, Edelstahl und Glas

* GroB- und Kleinteilpulverbeschichtungen (bis zu 13m Lénge x 2,5m Breite x 3,6m Héhe

bzw. 17,5m Lénge x 1 m Breite x 2m Hahe; bis 3.000 kg)
¢ Sonderkonstruktionen, Einzelfertigungen, Klein- und GroBserien
* Hohe Qualitatsanforderungen (gesichert durch eigenes Priiflabor)

www.enviral.de
Telefon (+49) 33 843/6420

.

www.enviral.at

Telefon {+43) 26 26/50074

Ny

ENVIRAL
N

Oberflachenveredelung GmbH

Foto: INOCON



FassadenbauTage 2009 sehr begehrt

Flachglas MarkenKreis:
Inhalte mit hohem Mehrwert

Die diesjihrigen FassadenbauTage
2009 wurden jiingst in der Sinshei-
mer Rhein-Neckar-Arena abgehal-
ten. 130 Teilnehmer aus der Glas-
und Fassadenbauwirtschaft hatten
sich zu diesem Fachtreffpunkt ein-
gefunden.

Entwickler, Hersteller und Anwender
nutzten das Forum, um sich iiber Nach-
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haltigkeit und Energiesparmoglichkei-
ten, technische Innovationen und recht-
liche Entwicklungen zu informieren. Die
eineinhalb Tage Programm der Fassa-
denbauTage 2009 beeindruckten bereits
mit dem ungewchnlichen Tagungsort,
der soeben fertig gestellten Rhein-Ne-
ckar-Arena in Sinsheim. Schon bei der
Stadionbegehung zeigte sich, an wie vie-
len Stellen das Know-how der Mitglieder
des Flachglas MarkenKreises bei diesem
Projekt zum Einsatz gekommen war. Die
Heterogenitit des Bauprojektes Stadion
war ein hervorragendes Beispiel fiir die
Vielfiltigkeit und Leistungsfihigkeit der
Glas- und Fassadenprodukte. Der Rund-
gang fiihrte durch das Stadioninnere mit
seinen steilen Ringen und dem schwe-
benden Dach, die Mannschaftsriume
mit Umkleiden und Entmiidungsbecken
und den grofziigigen Businessbereich
sowie die Vereinsloge. Uberall findet
sich Glas als wichtiges funktionales und
gestalterisches Mittel. Ob das begehbare
Glas mit unterlegtem Stadionrasen in
der Hoffenheim-Loge, das neue Sonnen-
schutzglas in der AufSenfassade, die gli-
serne Theke der Pianobar oder die sati-
nierten Glasflichen, die im Businessbe-
reich als Projektionsflichen der Beamer
dienen — die Vielfiltigkeit des Materials
begeisterte die Fachleute. Thomas Stu-
kenkemper, Geschiftsfithrer des Flach-
glas MarkenKreises: ,Wir hitten uns
keinen besseren Veranstaltungsort wiin-
schen konnen. Hier konnten die Teil-
nehmer die Moglichkeiten und Stirken
ihres Materials, ihrer Branche live erle-
ben. Die Theorie lieferten dann eine
Reihe hervorragender Fachvortrige —
eine perfekte Kombination.”

Kurze Bauzeit

Noch frisch waren die Eindriicke der
Stadionbegehung, als die Architektin
Claudia Ritter von agn Niederberghaus &
Partner, Generalplaner der Rhein-Neckar-
Arena, den Vortragstag mit einer Vorstel-
lung des Projektes begann. Nur durch
die iiberlappende und parallele interdis-
ziplindre Bearbeitung des Generalpla-
ners war es moglich gewesen, die kurze
Planungs- und Bauzeit von insgesamt 24
Monaten zu realisieren. Eine Besonder-

Arena der TSG 1899 Hoffenheim

heit des Entwurfs ist die komplett um-
laufende Fassade, ein Effekt, der mittels
Streckmetallhaut erreicht wurde, die
sich im Verlauf der Fassade allmihlich
auflost und damit eine Verzahnung zwi-
schen den geschlossenen und verglasten
Bereichen schafft. Passend zum Corpo-
rate Design der TSG 1899 Hoffenheim
wurden die Isoliergldser und Fassaden-
platten der Aufenfassade in Blau ge-
wiahlt, auch dies unterstiitzt den Ein-
druck eines kompakten Gebzudes.

Neues Sicherheitskonzept

Dr.-Ing. Pieter Janflen vom gleichnami-
gen Ingenieurbiiro sprach iiber die ,Be-
messung von Fassaden und Verglasun-
gen und erlduterte bisherige sowie
zukiinftige Vorschriften und Normen. Er
stellte das neue Sicherheitskonzept von

DIN 1055, Teil 100, sowie die neue
Windlastnorm DIN 1055, Teil 4, vor.

Das bisherige Sicherheitskonzept ver-
wendet noch einen globalen Sicherheits-
beiwert, d. h. alle Lasten werden mit
dem gleichen Sicherheitsfaktor beauf-
schlagt. Beim neuen Sicherheitskonzept
hingegen werden Unterschiede in der
statistischen Streuung der verschiede-
nen Lasten beriicksichtigt, indem auf
der Einwirkungsseite jede Last ihren ei-
genen Teilsicherheitsheiwert erhilt. Eben-
so erhalten auf der Seite der Beanspruch-
barkeiten die Materialfestigkeiten je nach
Belastungsart und -dauer ihre eigenen
Teilsicherheitsbeiwerte. Das hat zur Fol-
ge, dass Fassaden nach dem neuen
Sicherheitskonzept nun materialgerech-
ter und wirtschaftlicher bemessen wer-
den konnen. Jedoch wird die Bemes-
sung sehr viel aufwendiger.

Vielseitig einsetzbar

In seinen Ausfiihrungen zur neuen
Windlastnorm DIN 1055 Teil 4 erinnerte
Pieter Janflen daran, dass die Vorgin-
gernorm aus dem Jahr 1938 stammt
und die letzte Anderung daran 1986 vor-
genommen wurde. Entsprechend ein-
fach war die Anwendung der alten
Norm. Die neue Windlastnorm stellt
stark verfeinerte Berechnungsmethoden
zur Verfiigung. So kann der Staudruck
nun standortgenau ermittelt und die
Windlast fein abgestuft tiber die Fassade
berechnet werden. Dies ermoglicht eine
wirtschaftlichere Bemessung von mo-
dernen Fassaden aus leichteren Materia-
lien, bei denen der Anteil der Windlas-
ten an der Gesamtbelastung hoch ist.
Die technischen Entwicklungen haben
Glas in den letzten Jahrzehnten zum be-
lastbaren und vielseitig einsetzbaren
Baumaterial gemacht. Kompliziert sind
jedoch immer noch die baubehord-
lichen Genehmigungsverfahren. Dipl.-
Ing. Steffen Schneider von der Landes-
stelle fiir Bautechnik Baden-Wiirttem-
berg sprach in seinem Vortrag iiber die
neuesten Entwicklungen in diesem Be-
reich. So musste Baden-Wiirttemberg
auf Druck der anderen Bundeslinder
die Nachweis-Erleichterungen fiir die
Zustimmung im Einzelfall (ZiE) zum
1.7.08 zuriickziehen. Zur Hilfestellung
wurden fiinf Merkblitter erarbeitet, in
denen die wesentlichen Anforderungen
und Randbedingungen fiir die Erteilung
der ZiE in Baden Wiirttemberg beschrie-
ben werden. Steffen Schneider ging
aufSerdem auf die beabsichtigten Neue-
rung der TRAV hinsichtlich Dreifach-
Isoliergldsern ein.

Bedruckte Gliser

Bunt und kreativ wurde es, als Dipl.-Ing.
Frank Greiner von der FLACHGLAS
Wernberg GmbH ,Fassadengestaltung
mit bedruckten Glidsern* erlduterte. Er
stellte Farbmoglichkeiten, Glaserqualiti-
ten und Verfahren wie Siebdruck-, Rol-
lercoating- oder Digitalverfahren vor,
darunter der erst seit 2005 entwickelte
keramische Digitaldruck.

Anschlieffend gab Frank Greiner einen
Uberblick iiber die verschiedenen Me-
thoden, Farbmotive auf Glas aufzubrin-
gen. Bekannter sind Siebdruck, Air-
brush und manuelle Techniken, aber
auch Fototransferdruck, elektrostatische
oder keramische Verfahren sind mog-
lich. Jedes Verfahren hat dabei seine
ganz eigenen Stirken und Schwichen
und ist durch kein anderes zu ersetzen.
So zeichnet sich der Digitaldruck z.B.
durch seine perfekte Reproduzierbar-
keit aus. Eine komplett andere Variante
ist das Aufbringen von Farbe auf Folien,
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Thomas Stukenkemper: Geschiftsfiihrer des Flachglas MarkenKreises

die zu Verbundglas oder Verbundsicher-
heitsglas laminiert werden. Nach der
Mittagspause erlduterte Dipl.-Ing. Mar-
tin Reick vom Flachglas MarkenKreis
das neue Planungstool fiir Verglasun-
gen: GlasScout. Bei der Frage nach dem
richtigen Glas, z.B. bei der Entscheidung
zwischen Wirmedimmglas und Sonnen-
schutzglas, miissen in jedem Fall viele
Faktoren wie Energie, Komfort, Standort
oder Fassadenorientierung beriicksich-
tigt werden.

Eine umfassende Antwort auf diese kom-
plexe Frage kann nur mit Hilfe einer
thermischen Gebidudesimulation gege-
ben werden. Eine kostenfreie, einfache
Losung bietet GlasScout. Das auf Excel
basierende Tool leistet die thermische
Vordimensionierung eines Raumes, de-
finiert die optimale Kombination von
U,- und g-Wert und erleichtert so die
Vorauswahl des richtigen Glases. Glas-
Scout ist auerdem einfach zu bedienen:
Nach Eingabe wesentlicher Daten wie
Gebiudestandort, Verglasungsanteil oder
thermische Trdgheit ermittelt das Pro-
gramm fiir jeden Raum die Verglasung
mit dem optimalen Verhiltnis zwischen
Komfort und Energieverbrauch. Infos
und Download gibt es unter www.glas-
scout.de

Sachverstandige gefragt

Abschlieend zeigte Dipl.-Ing. Franz-
Jorg Dall, O.b.u.v. Sachverstindiger fiir
Glas- und Fenstertechnik, nach einem
historischen Uberblick die neuesten
Entwicklungen im Sachverstindigenwe-
sen auf. Windlasten, Schlagregendichtig-
keit und Fugendurchlissigkeit muss der
Sachverstindige selbstverstindlich be-
achten. Aber auch Brandschutz, Ein-
bruchschutz, Materialvertriglichkeit und

vieles mehr. In der Summe muss der
Bausachverstindige heute umfassende
technische Kenntnisse in Baukonstrukti-
on, Statik, Bauphysik oder Baubetrieb
haben. Absolut notwendig sind aber
auch Wissen und Erfahrung rund um
Ausschreibungswesen,  Priifverfahren
und sonstige rechtliche Themen.

Informative Vortrige, ein unterhaltsa-
mes Rahmenprogramm und viele gute
Gespriche mit Branchenkollegen run-
deten die Veranstaltung auf gelungene
Weise ab. Thomas Stukenkemper: ,Der
Informations- und Kommunikationsbe-
darf in der Branche ist grof} und wichst
stindig. Umso mehr freut es uns, unse-
ren Teilnehmern immer wieder praxis-
relevante, niitzliche Inhalte mit hohem
Mehrwert bieten zu konnen. Wir freuen
uns schon auf das nichste Jahr.“ (red)

Glasexperten
mit Durchblick

Der Flachglas MarkenKreis ist ein Zusammen-
schluss von 26 mittelstiindischen Unternghmen an
32 Standorten in der Bundesrepublik Deutschland.
Die juristisch und organisatorisch-selbststindigen
Mitglieder der Gruppe produzieren Marken-Funk-
tionsgldser (Isoliergldser, Einscheiben- und Ver-
bundsicherheitsgliser) in Lizenz. Die Fertigung er-
folgt gemiB einheitlicher Qualititsrichtlinien und
aus Halbzeugen der Pilkington Deutschland AG. Als
vertriebsorientierte Systemzentrale unterstiitzt die
Flachglas MarkenKreis GmbH mif Sitz in Gelsenkir-
chen die Aktivititen ihrer Mitglieder bei der Ver-
marktung durch zahlreiche Dienstleistungen und er-
ginzt die bestehenden Produkimarken durch die
Entwicklung effektiver Servicemarken. (red)

Energieeffizienz: Saint-Gobain
informiert Fensterbauer

Welche Chancen hat der Fenstermarkt in
Zeiten wirtschaftlicher Krise? Was ist
beim Fensterbau im Kontext der Regel-
werke zu beachten? Welche Chancen
und Risiken bestehen bei Verklebungs-
techniken? Wie sieht das Glas der Zu-
kunft aus? Diese und andere Fragen be-
antworteten Experten in Bamberg mehr
als 100 Teilnehmern des Wissensforums
Energieeffizienz, veranstaltet vom Saint-
Gobain-Isolierglas-Center.

In vier Themenblocken behandelten die
Referenten die rechtlichen, technischen
und praktischen Aspekte von energie-
sparenden Fenstern. Thomas Esser, Ge-
schiftsfiihrer des Saint-Gobain-Isolier-
glas-Centers, gab auf Basis der aktuellen
wirtschaftlichen Entwicklung strategi-
sche Empfehlungen fiir erfolgreiche
Marketingaktivititen. Sein Fazit: ,Ge-
meinsam sind wir stark und konnen
neue Wege gehen.” Raimund Kiser vom
Energieberatungszentrum Siid stellte das
Fenster in den Kontext der Regelwerke,

bezogen auf Klimaschutz, CO,- und Ener-
gieeinsparung. Im Vordergrund standen
das ,Gesetz zur Forderung Erneuerba-
rer Energien im Wirmebereich (EEWir-
meG)“ und die Energieeinsparverord-
nung (EnEV) 2009. Dabei gilt: Wer die
Referenzwerte einhilt, erfiillt die Anfor-
derungen der EnEV, eine Abweichung an
einer Stelle bedeutet einen notwendigen
Ausgleich an anderer Stelle.

Wolfgang Bottcher, Anwendungstechnik
Saint-Gobain Deutsche Glas, stellte die
Eigenschaften von Dreifach-Isoliergli-
sern und ihre Vorteile vor, klirte aber
auch iiber kritische Punkte auf. Dr. Ran-
dolf Karrer, Geschiftsleitung Technik
der Isolierklebstoffe GmbH (IGK), be-
schiftigte sich mit den Chancen und Ri-
siken von Verklebungstechniken. Eine
seiner Forderungen lautet: Die unter-
schiedlichen Richtlinien/Vorstellungen
von ift-Rosenheim, QKE und VFF sollten
abgeglichen und mittelfristig in eine
Norm iiberfiihrt werden. (red)

Foto: Flachglas MarkenKreis



Ausgereifte Technologie

Photovoltaik: heroal tritt
als Komplett-Anbieter auf

Seit iiber 40 Jahren steht der Name
heroal fiir Kompetenz bei der
Entwicklung hochwertiger Alumi-
nium-Profilsysteme fiir Fenster,
Tiiren, Fassaden, Rollldden, Rollto-
re sowie Insektenschutz und Be-
schattung. Diese Kompetenz setzt
sich bei der Entwicklung innovati-
ver Photovoltaiksysteme fort, so-
dass mit dem westfilischen Unter-
nehmen ein verlisslicher Partner
zur Verfiigung steht, der den Mirk-
ten Technik in hochster Qualitit
zur Verfiigung stellt.

Entsprechend der eigenen Unterneh-
mensphilosophie bietet heroal Kom-
plettsysteme aus einer Hand. Zusammen
mit namhaften deutschen Lieferanten
haben die Entwicklungsingenieure bei
heroal Photovoltaiksysteme entwickelt,
die sowohl hinsichtlich ihrer Funktio-
nalitit und Asthetik als auch mit Blick
auf ihre Wirkungsgrade Spitzenwerte
bieten.

Flachdachmontage

Nach der Markteinfithrung eines Schrig-
dachsystems im April 2008 bietet das
Unternehmen seit Januar 2009 auch ein
System zur Flachdachmontage an und
trigt damit der aktuell nach wie vor star-
ken Marktnachfrage Rechnung. Mit dem

| ITHLITH [T
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Flachdachanlagen komplettieren das PV-Systemangebot

umfangreichen Systemangebot kdnnen
heute nahezu alle Losungen auf dem
Dach realisiert werden.

Dariiber hinaus lassen sich PV-System-
komponenten von heroal perfekt in an-
dere Bereiche am Gebzude integrieren,
beispielsweise als Vordach in die Profi-
Serie 180 fiir Fassaden oder in Profilse-
rien fiir Carports und Terrassendicher.
Zeitgemifle Anwendungen, die heute ge-

rade vom privaten Auftraggeber immer
stirker nachgefragt werden.

Prasentation auf Intersolar

Sein umfangreiches und technisch an-
spruchsvolles Produktprogramm wird
das Verler Systemhaus heroal in diesem
Jahr auf der Messe Intersolar in Halle B 3
auf seinem Stand Nr. 420 dem Miinchner
Fachpublikum prisentieren. (red)

ISOLAR: Erwartungen sind
ilbertroffen worden

Stets gut besucht: ISOLAR-Stand

,,50 Jahre ISOLAR — Erfahrung, Wissen
und Vertrauen“ lautete das Motto fiir
Europas ilteste Gruppe mittelstindi-
scher, konzernunabhingiger Glasvered-
ler auf der BAU 2009. Aufmerksam auf
sich machte ISOLAR dabei vor allem mit
innovativen Produkten, die professionell
Funktionalitit und Gestaltung miteinan-
der verbinden.

,Am ersten Messetag iiberwogen vor
allem die guten politischen Botschaften
wie die Beschliisse zur Sanierung von
Schulen und offentlichen Gebduden®, so
Hans-Joachim Arnold, Geschiftsfiihrer
der Glaswerke Arnold und Lizenzgeber
der ISOLAR-Marken. ,Danach iibertra-
fen Quantitit und Qualitit der Besuche
am Stand bei weitem unsere Erwartun-
gen. Von einer Krise haben wir wihrend
der BAU 2009 nichts gespiirt.”

Zum besonderen Hingucker am Messe-
stand entwickelte sich der Prototyp fiir
die Transparente Glasfassade Wagener
(TGW). ,In dieser hybriden Konstruk-
tion {ibernehmen eingeklebte Glastriger
die Windlasten“, erldutert Wolfgang
Wies, Geschiftsfiihrer bei der Huns-
riicker Glasveredelung Wagener. ,Das
ermoglicht Profile mit einer auf3erge-
wohnlich geringen Tiefe.“ Die Glastri-
ger bestehen aus VSG aus 3 x 10 mm
ESG mit Zwischenlagen aus 1,52 mm
PVB. Die Verklebung mit den Profilen

Foto: ISOLAR-Glas-Beratung

geschieht mit speziell zu diesem Zweck
entwickelten Klebern. Mit derartigen
Konzepten lassen sich Fassaden kon-
struieren, die sich durch hohe Transpa-
renz und niedrige U-Werte auszeichnen.
Ausgestattet wurde das Fassaden-Expo-
nat mit NEUTRALUX ensolar-Dreifach-
Wirmedimmglas und VACUREX-Hoch-
leistungspaneelen. Beide Produkte ver-

fiigen iiber die gleiche Einbaudicke und
stehen zugleich fiir ein Maximum an
Energieeffizienz. NEUTRALUX ensolar
mit seinem Optimum an passiven sola-
ren Gewinnen entfaltet seine Stirken
iiberall da, wo die Sonne auch in den
Kilteren Jahreszeiten Fenster und Fassa-
de erreichen kann.

Neue Wege im Design geht die ISOLAR-
Gruppe zum Beispiel mit dem Visionar.
Im Mittelpunkt steht hierbei ein Spezial-
Verbundglas, das auch bei kleinem Be-
trachtungswinkel noch ein komplettes
Bild in voller Schirfe garantiert.  (red)

Foto: heroal
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Fon +49 (0) 29 62/9 79 14-0
Fax +49 (0) 28 62/9 79 14-20

info@biegetechnik-steinruecken.de
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Biegen
CNC-
rbeitung
Stanzen
Ségen

Eloxieren

ontieren

von
Baugruppen

Material-
beschaffung

office@mage.at
Telefon:+ 43 (0)4232/4180-0

Oberflachenbearbeitung
Eloxal, Pulverbeschichtung

MAGE

Stranggepresste Aluminiumprofile

Testen Sie unsere Leistungsfahigkeit

Zum Schutz

Berufskleidung im Mietservice

www.initialservice.de

Gehen Sie auf Nummer sicher: mit brand-
neu zertifizierter Schutzkleidung fur jeden
Anspruch - vom Aluminium- bis zum
SchweiBerschutz.

Profitieren Sie von unseren Full-Service-
Leistungen, die Ihnen die Schutzfunktion
der Textilien dauerhaft garantieren.

Initial Textil Service GmbH & Co. KG
Beratungs-Hotline: 0800 77 33 300

€3 Initial

Textil- und

Waschraumservice

Tl et R

Das Bearbeitungszentrum Phantomatic T3-Star steht an der Spitze der

A‘:‘emmegi "

Phantomatic Serie von Emmeagi. Mit seinen 4 CNC-Achsen ist dies die maximale

Ausbaustufe dieser Baureihe zur Bearbeitung von Profilen aus Aluminium,

PVC

und Stahl. Die Funktion der 4. Achse ist das Orehen des Arbeitstisches, in jedem

Winkel von -90° bis -30°, mit dem eingespannten Profil. Die Werkzeuge we
immer direkt in der Werkzeugaufnahme der Frasspindel eingespannt, somit
entfallen zur Bearbeitung der 3-Seiten leistungsmindernde Winkelkpfe.

Emmegi Deutschland GmbH
SteigstraBe, 46
0-73101 Aichelberg

rden




Bandsige von Behringer 16st jede Aufgabe

Hightech fiir Aluminium und
Vollmaterialschnitte

Mit der HBM440A stellt die Beh-
ringer GmbH, Kirchardt, eine auto-
matische Bandsige vor, die nach
Firmenangaben allen Anspriichen
sowohl an ein ansprechendes, mo-
dernes Design als auch an eine
technisch ausgefeilte Funktionswei-
se gerecht wird. Die Hochleistungs-
bandsige eignet sich hervorragend
zum wirtschaftlichen und prizisen
Trennen unterschiedlichster Voll-
materialien, Rohre oder Profile aus
Metall.

Als wahrer Spezialist erweist sich die
HBM440A beim Sigen von Aluminium.
Dieser Werkstoff erfordert eine beson-
ders hohe Sigeleistung und verursacht
zudem ein erhebliches Spinevolumen,
das moglichst ziigig und griindlich aus
dem Schnittfeld entsorgt werden muss.
Zwei sich selbst nachstellende Spine-
biirsten beidseitig des Sdgebandes reini-
gen es wihrend des Bearbeitens von an-
haftenden Spanen. Zudem sind spezielle
Rollenfiihrungen anstelle von Gleit-
fiihrungen beim Alusigen von vornher-
ein vorgesehen. Diverse Zusatzfunktio-
nen in der elektrischen Steuerung der
Maschine wie etwa die reduzierte Ge-
schwindigkeit zu Schnittbeginn beim

Einsigen ins Schneidgut sorgen fiir per-
fekte Schnitte im Aluminium.

Im Schnittbereich von 440 mm im
Rundmaterial, 440 x 440 mm im Flach-
material sowie von verschiedenen Durch-
messern und Wandstirken bei Rohren
sigt die HBM440A problemlos und
schnell mit Bimetall-, aber auch mit
Hartmetall-Sigebdndern. Der konsequent
modulare Aufbau der neuen HBM440A
garantiert gleichbleibende Qualitit simt-
licher Komponenten, da Sigeeinheit,
Materialspanneinheit und Nachschub-
einheit in Fliemontage getrennt vonein-
ander vormontiert werden.

Eine interessante Neuheit an dieser Ma-
schine ist beispielsweise die Neigung des
Sdgerahmens hin zum Bediener, was
den Sigebandwechsel erheblich erleich-
tert. Ein weiteres Plus fiir Anwender, die
verstirkt Vierkantmaterial oder Profile
7u sigen haben: Der modulare Aufbau
der Maschine ermdglicht herstellerseitig
eine wesentlich problemlosere Schrig-
stellung des Sigebandes von bis zu vier
Grad.

Auch der Vorschub des Sigerahmens
wurde angepasst. Die Konstrukteure leg-
ten besonderen Wert darauf, nicht nur
die Schnittzeiten, sondern auch die
Taktzeiten zu reduzieren. Resultat aus

diesen und weiteren Verbesserungen
sind qualitativ hoherwertige Schnitt-
ergebnisse in deutlich kiirzerer Zeit.

Die Nachschubzange sichert einen rei-
bungslosen Schnittguttransport  selbst
dann, wenn es sich um unebenes Materi-
al, Materialpakete oder schwere Schmie-
destiicke handelt, da auch die Festbacke
beim Riickhub des Nachschubschlittens
vom Material abgeriickt wird. Das Mate-
rial wird immer optimal gespannt, da
die Spannbacken entsprechend der Ma-
terialbreite beweglich sind.

Der Nachschubgreifer kann nah an das
Sigeband herangefahren werden. Da-
durch konnen die Reststiicklingen um
rund 50% reduziert werden. Der Greifer
ist linear gefiihrt und wird iiber einen
frequenzgeregelten Antrieb positioniert.
Optional kann eine Vertikalspannein-
richtung angebracht werden, die vor
den Greiferbacken angebracht ist und
den kompletten Schnittbereich abdeckt.
Die Reststiicklinge erhoht sich bei mon-
tierter Vertikalspanneinrichtung nur ge-
ringfiigig. Von Vorteil ist sie inshesonde-
re beim Siigen von Lagen oder Biindeln.
Standardmifig ist eine Nachschublinge
von 800 mm vorgesehen; diese kann je-
doch auf Wunsch auf 1500 bis 3000 mm
erweitert werden.

i

o o

Die Maschine ist mit grof} dimensionier-
ten Schwenktiiren ausgestattet, die einen
einfachen Zugang fiir Reinigungs- und
Wartungsarbeiten erlauben. Ein Vorteil,
der insbesondere beim Wechseln des
Sdgebandes zum Tragen kommt. AufSer-
dem wurde die Sigeeinheit der neuen
HBM440A aus einem einzigen Gussteil
gefertigt, sodass die Maschine auch bei
hochsten Bandspannkriften extrem ver-
windungssteif bleibt.

Von der gesamten Konzeption her ist die
neue HBM440A problemlos hartmetall-
tauglich, das heif3t, nicht nur der An-
trieb, sondern alle entsprechenden Be-

RS
Bringt Spitzenleistungen: die Alusage HBM440A von Behringer

standteile wurden fiir den Einsatz von
Hartmetallbindern angepasst. Hartme-
tallsdgebidnder sind insbesondere mit
Blick auf den Faktor Zeit beim Sigepro-
zess eine interessante Alternative zum
Bimetall. Die um ein Vielfaches hohere
Zerspanungsleistung schligt sich deut-
lich in den Bearbeitungszeiten nieder.
Das hohere Spinevolumen beim Sigen
mit Hartmetallsdgebindern wird in ei-
nen grof dimensionierten Spineforde-
rer geleitet. Eine selbsterkldrende grafi-
sche Steuerung erlaubt die komfortable
und zugleich gut verstindliche Bedie-
nung der Sidgemaschine. (red)
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Robuste Technik
gepaart mit indivi-
duellen Losungen,
das sind die Vorleile
der SGgeautomaten
von Pressta Eisele

*5 verschiedene
Modelireihen

*Sagemotorantriebe
bis 18,5 KW

*»Sageabschnit!
genauigkeiten
ab +/- 0,05 mm

*Sageblatibreiten
ab 1,2 mm

*Schnittbereiche
bis 210 x 320 mm

* Sagelinien mit auto-
matischer Abschnitt-
dbergabe
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TU Dortmund entwickelt neue
3D-Profilbiegemaschine

Eine neuartige 3D-Profilbiegemaschine
zum Freiformbiegen von Profilen hat das
Institut fiir Umformtechnik und Leicht-
bau (IUL) der TU Dortmund entwickelt.
Sie kann sowohl als Ersatz fiir das
Streckbiegen im Automobilbereich ein-
gesetzt werden als auch zum Biegen von
Strukturbauteilen im Flugzeugbau oder
in der Architektur und Mdobelindustrie.
Das Verfahren und die Maschine sind
ein gelungenes Beispiel fiir den Techno-
logietransfer zwischen Hochschule und
Wirtschaft. Die Entwicklung erfolgte im
Rahmen einer Forderung durch die
Deutsche Forschungsgemeinschaft.
,Profile lassen sich schwerer biegen als
Rohre, fiir die die meisten gingigen Bie-
gemaschinen ausgelegt sind“, erkldrt
Matthias Hermes vom Institut fiir Um-
formtechnik und Leichtbau der TU Dort-
mund. ,Denn aufgrund ihrer komple-
xen Querschnitte sind sie zum einen

steifer, und zum anderen ist das Biege-
ergebnis oft schwer vorherzusehen.

Durch einen rollenbasierten Vorschub
eignet sich die NC-gesteuerte Maschine
gut zur Verarbeitung extrem langer
Halbzeuge. Denkbar ist hierbei etwa ein
fliegendes Abtrennen der Werkstiicke.
Die Vorschubeinheit ist schwenkbar auf-
gehingt und kann um die Lingsachse
des Werkstiickes gedreht werden, so-
dass der Biegeprozess mit einem Torsi-
onsmoment iiberlagert wird. Dadurch
wird die Biegeebene des Querschnitts
definiert, und es konnen Freiformbiege-
teile aus Profilen mit nicht rotationssym-
metrischen Querschnitten hergestellt
werden. Die Biegekontur wird dabei
durch die Zustellung der Biegeachse be-
stimmt. Auf dieser Biegeachse ist der
Biegekopf montiert, der das Profil um-
schlieft, fiihrt und das notwendige Bie-
gemoment einleitet. (red)

Feinguss Blank setzt auf Erfahrung
Innovative Losung fiir Edel-Mercedes

Mit nahezu 50 Jahren Erfahrung, Kennt-
nissen und Know-how in innovativem
Feinguss bringt Feinguss Blank Ideen in
Form. Das bedeutet hochste Zuverlissig-
keit und Sicherheit fiir alle Projekte. Ge-
meinsam wird die optimale Losung vom
Feinguss-Rohteil bis zur einbaufertigen
Einheit umgesetzt. Die HWA AG in Affal-
terbach hat sich dies zunutze gemacht.
Die limitierte Auflage des Mercedes SL
65 AMG Black Series wird mit einem
Feingussteil von Blank im Fahrzeug-
innenbereich aufgewertet. Das Gehiuse
des Start-/Stopp-Schalters ist aus Alumi-
nium-Feinguss und wird einbaufertig
angeliefert.

Zur Umsetzung: Die Freiformflichen der
Auflenkontur, die komplexe Innenkon-
tur des Bauteils sowie die Stiickzahl wa-
ren die ausschlaggebenden Kriterien zur
Entscheidung fiir das Feingussverfahren.

Die aus Funktionsgriinden bendtigte
Wandstirke, teils diinner als 1,5 mm, ist
im Feinguss problemlos realisierbar.
Durch ein einfallsreich ausgekliigeltes
Spritzwerkzeug zur Wachsteilherstellung
lassen sich zusitzliche Arbeitsschritte
einsparen.

Die spanende Bearbeitung des Rohteils
iibernimmt ebenfalls Feinguss Blank.
Kurze Wege fiir Teile und Kommunika-
tion, optimierte Durchlaufzeiten und
reibungslos aufeinander abgestimmte
Abldufe sind sichergestellt. Das HWA-
Gehduse wird im Innenbereich spanend
weiterbearbeitet. Eine sichere Montage
und Fixierung von Schalter und Gehéuse
ist somit gewahrleistet. Die abschliefSen-
de Lackierung mit strukturfeinem Sil-
berlack veredelt die bereits feine Guss-
teiloberfliche und vollendet das anspre-
chende Design. (red)

Foto: Behringer
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Emmegi und Orgadata noch besser vernetzt

Foto: Emmegi Deutschland

Plattform fiir neue Entwicklungen: Meinungsaustausch im Emmegi-Zentrum in Bausendorf

Die Emmegi Deutschland GmbH, selbst-
standige Tochter des fiihrenden italieni-
schen Herstellers im Bereich der Bear-
beitung von Aluminium-, Stahl- und
Kunststoffprofilen, hilt im neu erdffne-
ten Vorfiihr- und Servicezentrum in Bau-
sendorf an der Mosel mehrere Bearbei-
tungszentren und Doppelgehrungssigen
fiir Kundenvorfithrungen bereit. Metall-
bauer und Profilbearbeiter konnen hier
individuell beraten werden.

Um eine durchgehende Losung von der
Konstruktionssoftware bis hin zu den
Sigen und CNC-Bearbeitungszentren zu
bieten, wie es heute in einem modernen
Metallverarbeitungsbetrieb  gefordert
wird, hat Orgadata ein komplettes Soft-
warepaket installiert. Es wird iiber das
Internet aktualisiert; so ist es moglich,
dass immer die neuesten Stammdaten

und Programmversionen eingesetzt wer-
den. Simtliche CNC-Zentren sind mit
dem System vernetzt. Mit nur wenigen
Eingaben erfolgt die direkte Ubergabe
von der Konstruktionssoftware an die
Maschinensteuerung. Somit entfallen
Fehleingaben, und die direkte Program-
mierung an der Maschinensteuerung
entfillt ganz. Im CAMPLUS, der Pro-
grammiersoftware von Emmegi, konnen
die Programme vor der Bearbeitung in
3D simuliert werden und Optionen ein-
fach ergiinzt werden.

Ein Meinungsaustausch in Bausendorf
zwischen dem Vertrieb und dem Entwick-
lungsbereich der beiden Unternehmen
wurde als Plattform genutzt, um weitere
Entwicklungen nach vorne zu bringen
und fiir die Anwender noch leistungsfihi-
gere Losungen anbieten zu konnen. (red)

Rasselstein
kooperiert mit
JFE Steel

Die Rasselstein GmbH in Andernach, ein
Unternehmen der ThyssenKrupp Steel
AG und Deutschlands  einziger
Weiflblechhersteller, hat mit JFE Steel
Corporation, Tokio, eine Vereinbarung
zur Zusammenarbeit im Bereich Ver-
packungsstahl unterzeichnet. Die Ver-
tragspartner verfolgen damit das ge-
meinsame Ziel, jetzt und in Zukunft
Stahl als  wettbewerbsfihigen Ver-
packungswerkstoff vorteilhaft im ausge-
weiteten Anwendungsmarkt zu positio-
nieren. Die Vereinbarung umfasst den
Austausch  von Informationen {iber
Spitzentechnologie, gemeinsame For-
schung und Entwicklung sowie die An-
wendung von innovativen Technologien
beim Verpackungsstahl.

Die beiden Unternehmen wollen ihren
bereits bestehenden technischen Erfah-
rungsaustausch vertiefen und die Zu-
sammenarbeit auf die Bereiche Herstel-
lungsprozesse und Werkstoffentwick-
lung ausweiten. (red)

Siemens-Technik
fiir Walzlinien

Siemens VAI Metals Technologies hat
von der chinesischen Shandong Loften
Aluminium Foil Industry Co. Ltd. (Lof-
ten) den Auftrag erhalten, sechs Pro-
zessautomatisierungssysteme  fiir  die
Walzlinien des Unternehmens zu liefern.
Das Projekt beinhaltet auch Anlagen zur
Planheitsmessung und Spriihkiihlung.
Es hat ein Volumen von vier Millionen
Euro. Die neuen Systeme sollen 2010 in
Betrieb genommen werden. In den ver-
gangenen Monaten hatten bereits zwei
weitere chinesische Aluminiumprodu-
zenten Prozesstechnologie von Siemens
bestellt. (red)

Alu-Inspektion

Mit dem Oberflicheninspektionssystem
ELSIS bietet Erhardt+Leimer (E+L) eine
durchdachte Problemlosung zur Qua-
lititskontrolle und Prozessoptimierung
fiir alle Verfahren der Aluminiumerzeu-
gung und Beschichtung. Bei E+L steht
dabei der Systemgedanke im Vorder-
grund. Der Anwender erhilt eine schliis-
selfertige Inspektionsanlage, die alle er-
forderlichen Funktionen enthdlt und
mechanisch und per Datenschnittstelle
in Produktion und EDV eingebunden ist.
Durch entsprechende Auslegung von Ka-
mera und geeignetem Beleuchtungssys-
tem werden Defekte wie Walzfehler, Ein-
schliisse, Kratzer, Einprigungen, Dellen,
Beschichtungsfehler und Frik-
tionsstreifen sicher erkannt. (red)

The Cube, Madr'id

Glas bringt Licht,

in Ihre Vision .

Winter.

Verglasungstypen

Neu |pasol sky 30/17

|pasol

Visionare Architektur erfordert eine
intelligente Verglasung: Das Sonnen-
schutz-Isolierglas ipasol bringt Licht
ins Gebaude, vermindert Uberhitzung
im Sommer und spart Heizenergie im

® Breites Spektrum an neutralen

e Dezente Farbnuancen
e |solierglasscheiben bis 3210 mm x 6000 mm

Optimal abgestimmte ipasol Produkte
{ir jede Transmissionsklasse

dividuelle Gestaltungsmaoglichkeiten
aBproduktion nach Anforderung:
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Mehr Markt
ware besser

Dr. Peter Johne

Im longfristigen Vergleich ist der Aluminiumpreis
durch seine Auf- und Abwirtshewegungen gekenn-
zeichnet. Die Schwankungsbreite ist beachtlich. In
diesem ZyKlus, der durch die Finanzkrise verstirkt
ist, ist der Preis innerhalb eines halben Jahres von
ca. 3300 USD je Tonne auf 1300 USD je Tonne
gefallen. Gegenwiirtig bewegt er sich um 1500
usD.

Diese starken Schwankungen machen sowohl den
Produzenten als auch den Verbrauchern zu schaf-
fen. Auf der Erzeugerseite beispielsweise kann zu
diesem Preis nahezu keine Hiitte mehr kosten-
deckend produzieren. In dieser Phase des Konjunk-
turzyklus werden solange Kapazititen stillgelegt,
bis Angebot und Nachfrage wieder im Gleich-
gewicht stehen. Zuerst sind dabei diejenigen Kapa-
zitiiten betroffen, die om teversten produzieren
und deshalb die hichsten Verluste einfahren.
Besonders schlechte Karten haben in diesem Pro-
zess Gbrigens die deutschen Aluminiumhtten, die
durch hohe Strompreise und staatlich veranlasste
Lusatzhelastungen Gberproportional betroffen sind.
Sie haben deshalb ihre Produktion deutlich gedros-
selt und sind dariiber hinaus lingerfristig akut in
ihrer Existenz gefihrdet.

Abgeschaltete Hiittenkapazititen lassen sich gar
nicht oder nur mit Schwierigkeiten wieder in Be-
trieb nehmen. Wenn deshalb die Nachfrage nach
Aluminium emeut steigt, fehlen diese Mengen, mit
der Folge iibertriebener Preissteigerungen. In dieser
Phase, in der die Hitten gut verdienen, werden
neue Kapazititen aufgebaut, die lingerfristig wie-
der zu Uberkapazifiiten und einem Preisabsturz
filhren. Dieser Zyklus ist Gibrigens keineswegs neu;
vor langer Zeit wurde dufir der Begriff , Schweine-
2yklus” gepriigt, der darauf hinweist, dass seiner-
zeit in der Fleischproduktion Ahnliches beobachtet
wurde.

Was wir hier beobachten kénnen, ist in der Tat die
ausgleichende und regulierende Funktion des Mark-
tes. So schmerzhaft diese Regulierung in Zeiten
des Riickganges auch sein mag, es gibt keine wirk-
liche Alternative.

Genau dies aber wollen zahlreiche Marktakteure
nicht wahrhaben. Warum kann, so fragt man sich
derzeit, der Staat hier nicht regulierend eingreifen,
indem er in Krisenzeiten die Uberprodukfion auf
kauft, die er dann in der Hochkonjunkiur an den
Markt abgeben wird. Derzeit geschieht das be-
zeichnenderweise in den Wirtschaftsriumen, die
dem Gedanken der Planwirtschaft nahe stehen, in
Russland und in Ching.

So einfach und einleuchtend dieser Gedanke beim
ersten Hinsehen auch sein mag, man sollte es
inzwischen besser wissen. Man muss nicht einmal
in die Planwirtschaft des ehemaligen Comecon-
Wirtschaftshereiches zuriickgehen, ein Blick auf die
Agrarwirtschaft der Europiischen Union hilft auch
schon weiter. Warum niimlich, so lehrt die Erfah-
rung, sollten die Produzenten ihre Produktion
zuriickfahren, wenn sie diese kostendeckend ab-
genommen bekommen?

Das gleiche Argument gilt Gbrigens auch fiir andere
administrative Eingriffe in das Markigeschehen. Die
oben erwihnte einseitige Belastung der Aluminium-
hiitten mit CO,Zertifikaten fihrt ebenso zu Fehk
entwicklungen wie die Versorgung der Hiitten mit
kinstlich verbilligtem Industriestrom inanderen
europiischen Staaten. Dr.Ing. Peter Johne

SMS Meer baut Strangpresse mit 150 MN

GrofB3pressen im Trend

Von einer Groflpresse spricht man
heute etwa ab einer Presskraft von
70 MN. Weltweit sind derzeit mehr
als 20 Strangpressanlagen fiir
Grof3profile in Betrieb. Die spruch-
reifen Projekte europiischer Press-
werke signalisieren einen Trend zu
grofleren Presskriften.

Hinter dieser Entwicklung steht die Tat-
sache, dass das Bauteil Strangpresspro-
fil iiber seine angestammte Anwendung
im Fenster- und Fassadenbau hinaus-
gewachsen ist. Zwar ist dieses Marktseg-
ment noch immer das Haupt-Einsatz-
gebiet von Profilen, der Zuwachs des
Profilmarktes resultiert jedoch aus an-
deren Anwendungssektoren.

Verkehrssektor Nr.1

In erster Linie ist dabei der Verkehrs-
sektor zu nennen. In den letzten Jahren
haben Profile Eingang ins Automobil ge-
funden. Zu den wichtigen Anwendungen
zahlt der stranggepresste Stof3finger. Im
Karosseriebereich machen seit der Ein-
fihrung der ASF-Technologie durch
Audi auch andere Premiumhersteller
von diesem Konzept Gebrauch. Der
Schienenfahrzeugbau wurde Ende der
neunziger Jahre sogar durch die
Grofiprofilbauweise geradezu revolutio-
niert. Der Zusammenbau ganzer Wa-
genkisten aus wenigen, in Lingsrich-
tung miteinander verschweifdten Grof3-
profilen bescherte den Bahnen eine
deutliche Gewichtsersparnis.

Neue MaBstibe

Unter diesen diirfte das aktuelle Projekt
der SMS Meer, Tochtergesellschaft der
SMS Group, einer Strang- und Rohrpres-
se mit 150 MN Presskraft neue Mafsti-
be setzen. SMS Meer ist mit ihren

GroBpresse: Fachleute sehen bereits heute einen Markt fiir die Zukunft

Schloemann-Strangpressen Weltmarkt-
fiihrer. Obwohl das Unternehmen Erfah-
rungen im Bau von Grof3pressen besitzt,
betritt man mit dieser Anlage doch
Neuland.

In konstruktiver Hinsicht sieht man kei-
ne Probleme oder besonderen Schwie-
rigkeiten. Das bewihrte und inzwischen
allseits akzeptierte Pressenkonzept der
Kurzhub-Frontlader-Bauweise mit sei-
nen geringen Nebenzeiten kann in allen
wesentlichen Details auf die groflere
Ausfiihrung iibertragen werden. Fiir die
Handhabung und die Bearbeitung der
schweren Pressenteile sind die gegosse-
nen Pressenholme mit 220 bis 230
Tonnen das Kriterium.

Auf Bauteile dieser Groflenordnung ist
man am neuen Produktionsstandort ein-
gestellt, seit im Zuge der Verlagerung

von Leverkusen nach Monchengladbach
eine neue Halle errichtet wurde. In die-
ser Halle konnen nicht nur alle wichti-
gen Bauteile bearbeitet werden, sondern
die Presse soll vor dem Versand (nach
China) auch montiert und der interes-
sierten Fachwelt vorgestellt werden.

Modifikation

Die Presse wird mit dem CADEX-System
ausgestattet sein. Dieses bewihrte Sys-
tem unterstiitzt den Pressenfithrer bei
der Steuerung der Pressgeschwindigkeit
nach Maf3gabe der jeweiligen thermi-
schen Situation in der Umformzone. CA-
DEX unterstiitzt den Pressenfiihrer, in-
dem die Strangaustrittstemperatur auf-
grund eines thermischen Simulations-
modells vorausberechnet wird. Durch
Umkehrung dieses Modells kann der je-

Foto: SMS Meer

weils optimale Pressgeschwindigkeits-
verlauf berechnet und an der Presse
umgesetzt werden. Die speziellen Gege-
benheiten an einer Grofipresse dieser
Art wurden durch eine Modifikation des
Systems beriicksichtigt.

Noch groBBere Pressen?

Wie immer, wenn ein neuer Rekordwert
vermeldet werden kann, liegt die Frage
nach dem nichsten Schritt auf der
Hand. In diesem Falle ist zu fragen, ob
derzeit Strangpressanlagen mit noch
groflerer Presskraft denkbar, oder gar
schon in Vorbereitung sind?

Aus der Perspektive des Pressenherstel-
lers ist die Antwort auf diese Frage ein-
deutig. Die Pressenkonstruktion kann
im Prinzip ohne Probleme auf noch
groflere Presskrifte erweitert werden.
Eine Presse bis ca. 200 MN liegt danach
durchaus im Bereich des Moglichen.
Gegebenenfalls miissen lediglich einzel-
ne Komponenten so modifiziert werden,
dass sie sich mit den verfiigharen Mit-
teln handhaben und transportieren las-
sen. Probleme wiren bei grofleren
Presskriften am ehesten bei der innen
liegenden Lochvorrichtung zu erwarten.
Aus der Sicht des Marktes allerdings ist
die Frage nach einer noch gréfleren Su-
perpresse differenziert zu beantworten.
Die Kosten einer Presse wachsen iiber-
proportional zur Presskraft. In der Rela-
tion gilt etwa:

- 50-MN-Presse einfache Kosten,;

= 80-MN-Presse doppelte Kosten;

= 150-MN-Presse vierfache Kosten.

Da diese Relation auch fiir die Periphe-
rie einer solchen Presse — Bolzenvorbe-
reitung, Auslauf, Ofenanlagen, Logistik —
gelten diirfte, steigen die Kosten mit
wachsender Presskraft iiberproportio-
nal an. Die Investition einer Grof3presse
diirfte danach vor allem dann in Erwi-
gung gezogen werden, wenn neue Profil-
anwendungen mit einem entsprechen-
den Volumen dahinter stehen, die auf
andere Weise nicht oder nur mit grofle-
rem Aufwand realisierbar sind. Solche
Anwendungen sind derzeit nicht in Sicht
— noch nicht. Dr.-Ing. Peter Johne

Ein neues deutsches Presswerk

Mit der Solartechnik
geht die Sonne wieder auf

Die Schletter GmbH, ein Familien-
unternehmen im oberbayerischen
Haag, gehort heute zu den fiihren-
den Systemanbietern fiir die Mon-
tage solartechnischer Anlagen. Mit
Beginn des kommenden Jahres will
Schletter seine Flexibilitit im Markt
mit Hilfe einer eigenen Strangpress-
anlage steigern.

Ende 2009 wird die neue Strangpresse
mit 33 MN Presskraft (Lieferant: Presez-
zi) installiert werden. Mit diesem Schritt
will Schletter den steigenden Profilbe-
darf decken und zugleich auch seine
Liefermoglichkeiten und Flexibilitdt er-
weitern. Zum Zeitpunkt der Firmen-
griindung im Jahre 1968 befasste sich
das Unternehmen zunichst mit der
Kleinserienfertigung von Gelindern. Das
besondere Verhiltnis zum jungen Werk-
stoff Aluminium fand im Jahre 1976 mit
der Griindung der AluKon — Konstruk-
tionselemente aller Art aus Aluminium —
seinen sichtbaren Ausdruck. In den fol-
genden beiden Jahrzehnten vollzog
Schletter die Entwicklung vom Einzel-
hersteller zum Serienfabrikanten, wobei
unter anderem Zulieferungen fiir den
Bahn- und Messebau eine Rolle spielten.
Einen Wendepunkt der Firmenentwick-
lung markierte das Jahr 2001, als
Schletter erstmalig unter der Bezeich-

il

Vollautomatische Profilbearbeitung

nung ,Schletter Solar-Montagesystem*
ein eigenes Befestigungssystem fiir Solar-
anlagen auf den Markt brachte. Dieser
Bereich sollte sich schnell zum wichtigs-
ten Standbein der Schletter GmbH ent-
wickeln; heute macht dieses Segment
mehr als 70% der Produktion aus.

Profitable Entwicklung

Der Markterfolg speist sich auf der ei-
nen Seite aus dem wachsenden Stellen-
wert regenerativer Energien in Deutsch-
land. Ein Blick auf die Dicher zeigt ein-
drucksvoll, in welch rasantem Ausmafd
die photovoltaische Stromerzeugung an
Bedeutung gewinnt. Zur Befestigung der
Module auf dem Dach haben sich spe-
zialisierte und zugleich flexible Profilsys-
teme aus Aluminium allgemein durchge-
setzt. Auf der anderen Seite diirften al-

Foto: Aleris

lerdings auch die Entwicklungsleistun-
gen des Unternehmens zum Markterfolg
beigetragen haben. Schletter prisentiert
auf diesem Sektor ein umfassendes An-
gebot an Produkten und Systemlosun-
gen und hat dabei auch die Fertigung im
Unternehmen konsequent ausgebaut.

Im Zuge dieses Ausbaues vollzieht das
Unternehmen jetzt einen weiteren ent-
scheidenden Schritt. Mit der Installation
einer eigenen Strangpresse wird Schlet-
ter zukiinftig zum Kreis der Presswerke
gehoren. Angesichts des aufSerordent-
lichen Standards der deutschen Press-
werke und des harten Wetthewerbs auf
diesem Sektor wird dies die Firma
zukiinftig kontinuierlich fordern.

Wachstumskurs

Andererseits konnte sich diese unter-
nehmerische Entscheidung auch als
weitsichtiger Schritt erweisen. Ohne
Zweifel wird das Bauteil Strangpresspro-
fil nach Uberwindung der gegenwirtigen
wirtschaftlichen Probleme wieder auf
seinen Wachstumskurs einschwenken.
Betrachtet man nimlich den lingerfristi-
gen Trend, dann ist nicht zu verkennen,
dass die Konstruktionsabteilungen prak-
tisch aller Branchen erst jetzt die weit
reichenden Moglichkeiten einer Profil-
konstruktion erkennen. Das ldsst fiir die
Zukunft hoffen. ~ Dr.-Ing. Peter Johne

metall-news-
Sonderheft
yotrangpressen“

Wie ist es um die hochqualifizierten
Presswerke im deutschsprachigen Raum
angesichts der Wirtschafts- und Finanz-
krise bestellt? Welche Zukunft haben
Strangpressprofile im Markt der Halb-
zeuge? Welche Entwicklungen nehmen
Strangpresswerke und ihre Mirkte ge-
nerell ein? Welche technischen Trends
zeichnen sich ab?

Diese und andere spannende Fragen
rund um die gegenwirtige Lage der bun-
desdeutschen, Gsterreichischen und
Schweizer Presswerke, Maschinenher-
steller, Anwender, Kunden und Kon-
strukteure werden im kiinftigen Supple-
ment von ALUMINIUM KURIER umfas-
send beantwortet.

Eine sehr informative Marktiibersicht
zeigt technische Daten der Unternehmen
und erldutert die bisher ungehinderte
Expansion des Profilmarktes u.a. mit
hochkaritigen Analysen von Experten,
aufschlussreichen Firmenportrits und
Interviews. Redaktion und Verlag des
ALUMINIUM KURIER, Kirchplatz 8,
82538 Geretsried, geben das richtung-
weisende Supplement im Sommer/Friih-
herbst 2009 heraus.

Sie sind interessiert, haben weitere fach-
kiche Fragen oder wollen moglicherwei-
se auch Thr Presswerk redaktionell in
Bild und Text vorstellen? Nihere Aus-
kunft erteilt jederzeit gerne die Redak-
tion des ALUMINIUM KURIER, Tel. +49
(0)8171/9118-88 oder -84, info@pse-
redaktion.de (red)
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Deutsche Aluminiumindustrie auf Talfahrt

Wann steigt die Metallnachfrage?

Die jetzt vorgelegten Produktions-
zahlen der deutschen Aluminium-
industrie stimmen sorgenvoll. In
allen Bereichen — Hiittenprodukti-
on, Recycling und Halbzeugpro-
duktion — ist die Ausbringung sig-
nifikant zuriickgegangen. Wann er-
holt sich die Wirtschaft? Wann
steigt die Metallnachfrage? Dies
sind in diesen Tagen die wohl am
héufigsten gestellten Fragen.

Insgesamt muss die Aluminiumindustrie
in allen Bereichen deutliche Riickginge
hinnehmen. Die Produktionsdaten zei-
gen, dass der Riickgang im Spitherbst
des Vorjahres eingesetzt hat und bis jetzt
andavert. In dieser Krise wird die Kehr-
seite der Medaille sichtbar: So sehr die
Aluminiumindustrie in den vergangenen
Jahren vom wachsenden Aluminiumein-
satz im Automobil profitiert hat, so
schwer ist sie jetzt vom scharfen Ein-
bruch der Automobilproduktion getrof-
fen. Von der Abwrackprimie diirften die
Aluminiumzulieferer relativ wenig profi-
tieren, weil der Aluminiumanteil in die-
ser Fahrzeugklasse eher gering ist.

Folgerichtig sind die deutschen Um-
schmelzwerke von der Krise am hirtes-

ten betroffen. Die Gusslegierungs-Pro-
duktion ist in den ersten drei Monaten
dieses Jahres gegeniiber dem mehr-
jahrigen monatlichen Durchschnitt um
nahezu 50% gesunken. Bedingt durch
die Reduzierung der Produktion in zahl-
reichen Wirtschaftsbereichen ist das
Aufkommen an Neuschrott {iiberaus
deutlich zuriickgegangen. Auch iiber die
Verknappung von Altschrott wird be-
richtet.

Der Diisseldorfer Branchenverband VAR
weist in seiner Mitgliederinformation
darauf hin, dass Aluminiumschrott teil-
weise in Erwartung hoherer Preise
zuriickgehalten oder gleich nach China
verkauft wird, wo spiirbar hohere Preise
zu erzielen seien. ,Letzteres ist”, so Ge-
schiftsfiihrer G. Kirchner, ,yvor allem
deshalb ein Argernis, weil China wieder
einmal mit protektionistischen Mitteln
seine Rohstoffversorgung zu sichern
versucht.

Produktion gefahrdet

Die Hiittenproduktion hat sich im Fe-
bruar dieses Jahres gegeniiber dem Ver-
gleichsmonat des Vorjahres um 31%
verringert und ist damit ziemlich genau
auf das Niveau im Februar 2007 zuriick-

gefallen. Der zwischenzeitliche Produk-
tionsanstieg im Jahre 2008 war durch
die Wiederbelebung des Hamburger
Werkes durch die Trimet Aluminium AG
eingeleitet worden. Inzwischen gab Tri-
met Produktionskiirzungen um etwa ein
Drittel bekannt. In den Monaten nach
dem Stichtag Ende Februar (auf den
sich die verfiigharen Produktionszahlen
beziehen) diirfte die Hiittenproduktion
infolge der Stilllegung des Werkes Neuss
weiter zuriickgegangen sein.

Kritik an Strompreisen

Trimet-Chef Schliiter blickt iiber die ge-
genwirtige konjunkturelle Schwiiche-
phase hinaus und spricht von einer
,sehr massiven Wettbewerbsverzerrung
durch die einseitig hohen Strompreise
in Deutschland*. Er sieht Deutschland als
Standort energieintensiver Industrien akut
gefihrdet. Als Beispiel fiir die schwierigen
Rahmenbedingungen verweist er auf den
Emissionshandel. Die in seiner Strom-
rechnung enthaltenen Kosten fiir CO,-Zer-
tifikate beziffert er auf 50 Mio. Euro. , Ab
2011 werden es 90 Mio. Euro sein und ab
2013 voraussichtlich 120 Mio. Euro.” Zu-
letzt lag der Uberschuss von Trimet bei 40
Mio. Euro. Nicht minder stark betroffen
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Produktionswerte der deutschen Aluminiumindustrie

vom konjunkturellen Tief sind auch die
Strangpresswerke. Deren Produktion
blieb im Februar um etwa 40% hinter
dem Vorjahreswert zuriick.

Nach wie vor hoffen die Presswerke, diese
Periode durch Kurzarbeit iiberbriicken zu
konnen. Viele Unternehmen streben an,
das Personal zu halten; die Schwierigkei-
ten der Personalbeschaffung in der Zeit
der Vollbeschiftigung sind noch frisch im
Gedichtnis. Ob und in welchem Ausmafd

dies allerdings gelingen kann, ist noch
nicht abzusehen. Eines der Kleineren
Presswerke musste im April Entlassungen
ankiindigen.
Bei den Walzprodukten ging die Pro-
duktion um gut 26% zuriick. Dieser
Wert ist vor dem Hintergrund der Tatsa-
che zu bewerten, dass bei den Flachpro-
dukten die Steigerungsraten des Vorjah-
res relativ moderat ausgefallen waren.
Dr.-Ing. Peter Johne

H+H im Jahre 2008:
Bestes Ergebnis erzielt
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H+H: auf Logistikautomatisierungs-Losungen spezialisiert

Das auf Logistikautomatisierungs-Losun-
gen spezialisierte Unternehmen H+H
Herrmann+Hieber GmbH in Denken-
dorf erwirtschaftete mit etwa 35 Be-
schiftigten im Geschiftsjahr 2008 einen
Umsatz von 13 Mio. Euro. Das ent-
spricht einem Pro-Kopf-Umsatz von etwa
370.000 Euro — deutlich mehr als der
vom VDMA ausgewiesene Branchen-
durchschnitt.

Etwa 70% der betrieblichen Leistungen
hat H+H im Geschiiftsfeld ,,Schwere Las-
ten und Sonderanlagen“ erreicht, zu
dem auch die Automatisierungslosungen
in Strangpresswerken gehoren. Das
restliche Drittel entfillt auf das Arbeits-
gebiet ,Palettenfordertechnik und
,Handhabungstechnik®, das die Trans-
portautomatisierung und Lagertechnik
in verschiedenen Branchen zusammen-
fasst.

Als Schwerpunkt der Aktivititen von
H+H hat sich mithin die Transportauto-
matisierung in Aluminium-Strangpress-
werken entwickelt. Bisher wurden nahe-
7u 50 Projekte bei 31 verschiedenen
Kunden in Deutschland und im europi-
ischen Ausland ausgefiihrt. Zu den Kun-
den gehoren heute praktisch alle nam-

haften Adressen der Branche. Ange-
sichts des wachsenden Stellenwertes
solcher Logistiklosungen profitiert H+H
heute als Technologiefiihrer auf diesem
speziellen Sektor von dem Zwang zur
Rationalisierung, wie es in Denkendorf
heif3t.

Der Ausblick auf das Jahr 2009 ist infol-
ge der weltweit angespannten konjunk-
turellen Situation und wegen der noch
nicht bereinigten Finanzkrise schwierig.
Mittelfristig ist das Unternehmen nach
wie vor voll ausgelastet. Die Abteilungen
Projektierung und Projektmanagement
wurden unlingst sogar noch personell
verstirkt.

Ob sich die gute Auslastung bis Ende des
Jahres fortsetzen wird, bleibt abzuwar-
ten, weil mehrere Kunden grofSere Vor-
haben, die mit H+H umgesetzt werden,
zeitlich entzerrt haben. Geschiftsfiihrer
Georg Konti kommentiert die Situation:
,Wir mochten diese Phase mit unserer
erprobten und leistungsfihigen Mann-
schaft iiberstehen. Eventuelle Freirdume
werden wir fiir Qualifizierungsmaf3nah-
men nutzen. Am Ende der Talsohle wol-
len wir noch besser aufgestellt sein und
durchstarten. (pj)

40% weniger Auftrige

Krise bei ,,Voerdal*
spitzt sich weiter zu

,Uns geht es, der allgemeinen Wirt-
schaftslage entsprechend, schlecht”,
sagt Karlheinz Scherer, Presse-
sprecher der Voerder Hiitte. Im Be-
reich der Elektrolyse fihrt man nur
noch halbe Kraft. Der Auftragsein-
bruch hat eine Grofenordnung von
40 Prozent erreicht. Im gesamten
Voerder Werk wird seit Wochen
Kurzarbeit gefahren.

Der britische Investor Klesch & Com-
pany Ltd. hatte Anfang Februar die
friiher zu Corus gehorende Aluminium-
sparte ibernommen und einer Tochter-
gesellschaft iibertragen, die im nieder-
landischen Vlissingen eine Hiitte be-

treibt. Im Zuge der Ubernahme wurde
aus ,,Corus Aluminium” die ,,Voerde
Aluminium GmbH” — nicht der erste Be-
sitzer- und Namenswechsel in der 40-
jahrigen Geschichte des Werkes, das als
,Kaiser-PreufSag-Aluminium” (Kapal) be-
gann und auch einmal ,Hoogovens”
hief3.

Stromindustrie gefordert

Wie der neue Eigentimer mit den
schwerwiegenden Problemen des Wer-
kes umgehen wird, ist noch offen. Der
Betriebsratsvorsitzende Werner Kresken
sprach mit dem Bundesabgeordneten
fir den Kreis Kleve, CDU-Generalse-
kretir Ronald Pofalla, dariiber, wie die

Standortnachteile fiir Hiitten ausgegli-
chen werden konnen. Themen waren
der Handel mit CO,-Zertifikaten und die
hohen Strompreise. Pofalla sagte zu,
,.gemeinsam mit der deutschen Stromin-
dustrie nach Losungen zu suchen”.

Motivierte Mitarbeiter

,Das wiirden wir sehr begriiflen”, rea-
gierte jetzt Karlheinz Scherer. Allerdings
hat gerade das Voerder Unternehmen mit
Zusagen aus dem politischen Raum so
seine Erfahrungen gemacht. Eine wirkli-
che Hilfe auf Zeit ist die Kurzarbeit, gera-
de auf die qualifizierte und hoch motivier-
te Belegschaft will man bei ,,Voerdal” am
allerwenigsten verzichten. ()

Novelis schlieBt Walzwerk in Wales

Novelis, der zur indischen Hindalco
gehorende Weltmarktfiihrer fiir Alumi-
nium-Walzprodukte, hat in seinem Alu-
miniumwalzwerk in Rogerstone in Siid-
wales angesichts eines gravierenden
Auftragsriickgangs Ende April den Be-
trieb eingestellt. Von der Schliefung

sind insgesamt 440 Arbeitsplitze betrof-
fen. Alle Versuche des Unternehmens,
das Betriebsmodell und die Kosten so
anzupassen, dass sie dem Auftragsriick-
gang gerecht werden, sind nach Aussage
von Arnaud de Weert, Prisident von No-
velis Europe, fehlgeschlagen. Die bereits

eingegangenen Auftrige werden laut No-
velis in Rogerstone zum Abschluss ge-
bracht. Dariiber hinaus werde man Kun-
den einzeln ansprechen, um zu eror-
tern, wie ihre Geschifte innerhalb des
europdischen Systems von Novelis in Zu-
kunft abgewickelt werden. (pj)

Aluminiumguss verliert 2008 etwa 5%

Die Produktion der deutschen Nichtei-
sen-MetallgieRRereien ist im Jahr 2008
nach einer langen Periode ununterbro-
chener Produktionsrekorde um 4% auf
982.000 Tonnen gesunken. Grund hier-
fiir waren allein die letzten beiden Mo-
nate des Jahres. In den ersten zehn Mo-
naten konnte noch ein deutliches Plus,
insbesondere bei den Leichtmetallgiefie-

reien realisiert werden. Etwa 80% der
NE-Metallproduktion entfillt auf die Alu-
minjumgieflereien, die 2008 einen
Riickgang in der Fertigung um knapp
5% auf 789.000 Tonnen hinnehmen
mussten. Dabei wurde fiir den Sandguss
ein Riickgang um mehr als 2% auf
91.000 verbucht. Der Kokillenguss sank
um knapp 7% auf 284.000 Tonnen.

Beim Druckguss fiel die Produktion um
4% auf 418.000 Tonnen. Ein Plus —
wenngleich auch auf sehr niedrigem Ni-
veau — konnte hingegen die Produktion
von Magnesiumkomponenten vermel-
den. Die Produktion legte um knapp 3%
auf ca. 30.000 Tonnen zu. Den grofiten
Anteil hilt auch hier das Druckgiefver-
fahren mit 29.000 Tonnen. (pj)

Quelle: GDA
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Glas-Trends bei Interpane

Klimaschutz und Design

Die Bundesregierung erhoht die
Mittel fiir energiesparendes Bauen
und Modernisieren erheblich, die
verschirfte EnEV tritt voraussicht-
lich im Herbst in Kraft. Sie sieht

vor allem vor, den Energiever-
brauch fiir Heizung und Warmwas-
ser in Neu- und Altbauten um 30%
gegeniiber dem bisherigen Stan-
dard zu senken.

Die Interpane Glas Industrie AG, Lauen-
forde, sieht sich mit der Entwicklung
noch effektiverer Funktionsbeschichtun-
gen und optimierter Dreifach-Vergla-
sungen auch auf kiinftige Anforderun-

gen gut vorbereitet. Im Trend liegen
energetisch verbesserte, getonte oder
neutrale Sonnenschutzgliser ipasol fiir
individuelle architektonische Losungen
sowie Verglasungen fiir die kunstvolle
Gestaltung von Fassaden, die — kombi-
niert mit Beschichtungen fiir Wirme-
ddmmung und Sonnenschutz — gleich-
zeitig auch energetische Funktionen er-
fillen. Um den Energieverbrauch von
Gebduden weiter zu senken, gewinnen
Dreifachverglasungen an Bedeutung.

Profil-Systemhaus

« Wintergarten
* Terrassentiberdachungen
* Haustlirvordacher

Ihr Partner fiir den Fachhandel

Seit 20 Jahren bietet Schilling Komplettlésungen im Aluminiumbau an. Eine hohe
Flexibilitat, die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung der Verbundprofile und ein
bundesweiter Vertrieb pragen die professionelle Zusammenarbeit.

Nutzen Sie die Maglichkeit einer Beratung durch unsere qualifizierten Fachberater
im Innen- und AuBendienst. Informieren Sie sich tiber unser umfangreiches
Produktprogramm! Fordern Sie uns!

Profile oder montagefertige Bausatze

* Sicht- und Windschutzelemente
* Verlegesystem fiir vorhandene Unterkonstruktionen
* Unterbau-Elemente aus Aluminium oder Kunststoff

Entwicklung. Produktion und GroBhandel
Europaweite Lieferung!

ScHILLING
. .zeid!

Schilling GmbH

Schmiedestrale 16 - D-26629 GroBefehn
Tel. 04943/91 00-0 - Fax 04943/91 00-20
info@schilling-gmbh.com - www.schilling-gmbh.com

profi

Drei-Punkt®
Berufskleidung
GmbH
Broichstralle 52
51109 Koln

Alu Proof* Uberzeugt durch
eine spezielle Gewebezusammenstellung

,Green Building“ im Bereich an-
spruchsvoller Objektarchitektur, ener-
giesparende Passiv- und Niedrigener-
giehiduser im Neubau und die Gebzude-
modernisierung wurden zu wichtigen
Trends.

Interpane entwickelt seine Dreifach-
Wirmedimmgliser, sogenannte ,,Super-
warmgléser”, kontinuierlich weiter: So
erreicht beispielsweise iplus 3CL bei ei-
nem sehr guten Wirmedimmwert (Ug-
Wert) von bis zu 0,5 W/m’K (nach EN
673) einen Gesamtenergiedurchlass-
grad (g-Wert) von 55% bei einer erhoh-
ten Lichtdurchlissigkeit von 72% (nach
EN 410).

Damit und durch die hohe Farbneutra-
litit der Beschichtung eignet sich das
Glas besonders fiir den Wohnungsbau
und die Modernisierung, denn hier ist
viel Tageslicht erwiinscht. Langwellige
Sonnenstrahlen passieren das Glas weit-
gehend ungehindert, um solare Energie-
gewinne — Wirme im Innenraum — zu
erzielen. Der ,Riickweg“ fiir die Heiz-
wirme ist versperrt: Mit dem Einsatz
spezieller Wirmefunktionsschichten im
Dreischeibenaufbau wird durch die Ver-
glasung nicht viel mehr Raumwirme
nach aufSen abgegeben als durch eine
iibliche AufSenwand — das spart extrem
viel Heizenergie.

In diesem Kontext wurde auch die be-
wihrte Warmglasreihe iplus E optimiert.
Der g-Wert des Warmglases wurde beim
Basisprodukt auf 62% erhoht.

Hohe Selektivitat

Interpane néhert sich mit der neuesten
Generation der ipasol-Produktpalette
der Grenze des physikalisch Machbaren:
Hoch-selektive Schichtsysteme, die sich
aus bis zu zehn Einzelschichten zusam-
mensetzen, reflektieren einen Grofiteil
der langwelligen  Sonnenstrahlung,
wihrend kurzwelliges Tageslicht so weit
wie moglich durchgelassen wird. Die
Hitze bleibt weitgehend drauf3en, aber
nicht das Licht.

ipasol neutral 68/37 zeichnet sich bei-
spielsweise durch eine besonders hohe
Selektivitit (S ~ 1,84) aus: Das Verhilt-

und bietet praxiserprobte Vorteile:

Telefon 0221/984 71-0
www.drei-punkt.de

nis von Lichtdurchlissigkeit (68% nach
EN 410) zum Gesamtenergiedurchlass-

+ Wirksamer Schutz gegen Verletzungen

Alu Proof®!

Optimierter Schutz
vor flussigem Aluminium:

* Flissiges Aluminium gleitet schnell ab

« Hoher Tragekomfort
+ Gute Pflegeeigenschaften

Testen Sie jetzt unsere Schutzkleidung Alu Proof*!
Wir beraten Sie gerne.

elumatec

[ Sie haben Profil - wir bearbeitenes ! |

Stabbearbeitungszentrum SBZ 151

elumatec GmbH & Co. KG
Pinacher StraBe 61
75417 Muhlacker

Telefon (0 70 41) 14-0

Telefax (0 70 41) 14-280
Verkauf@elumatec.de
www.elumatec.de

grad (37% nach EN 410) ist fiir ein
farbneutrales Produkt auflerordentlich
hoch. Auf maximale Sonnenschutzwir-
kung setzt ipasol platin 25/15 (g-Wert
15% nach EN 410). Trotzdem erzielt das
Glas eine vergleichsweise hohe Licht-
durchlissigkeit (25% nach EN 410).
Farbig akzentuierte oder getonte Son-
nenschutzverglasungen erleben vor al-
lem im asiatischen und arabischen
Raum ein Comeback. Die ipasol-Familie
wurde deshalb mit den bright-Produk-
ten um farbige und getonte Varianten
(graue, klare, blaue, griine und bronze-
farbene Nuancen) erweitert, deren tech-
nische Werte ein breites Anwendungs-
spektrum erlauben. Beispielsweise bie-
tet sich ipasol bright blue mit seiner
blau schimmernden Optik und einem g-
Wert von nur 21% fiir Gebdude mit
grofiflichigen Glas-Fassaden an, in de-
nen extreme Sonneneinstrahlung sonst
7u hohen Kiihlkosten fiihren wiirde.
ipasol bright white hingegen erreicht ei-
nen g-Wert von 50% und eignet sich
besser fiir Gebzude, in denen gemifig-
ter Sonnenschutz ausreicht.

Ein Gebiude wie eine Naturgewalt ist
der ,,Tornado-Tower* — neues Wahrzei-
chen der Wiistenmetropole Doha in Ka-
tar. Die auflergewohnliche Konstruktion
aus einem rautenformigen Stahlgeriist
mit geschosshoher Verglasung beein-
druckt durch Optik und Funktion. Vor
der ganzjihrig intensiven Sonnenein-
strahlung schiitzt ein blaues Sonnen-
schutzglas ipasol mit einem g-Wert von
24%) und einer Wirmedimmung von
1,1 W/m’K bei einer Lichtdurchlissig-
keit von 38%. In der Eingangsfassade
wurde ipasol neutral 70/39 eingesetzt:
hohe Lichtdurchlissigkeit (66 %) sowie
niedriger Gesamtenergiedurchlassgrad
(38%) und hohe Farbneutralitit. (red)
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Tremco illbruck
ulbernimmt Karochemie

In Fortsetzung ihrer globalen Wachs-
tumsstrategie hat die Tremco illbruck
International GmbH die Ubernahme der
schweizerischen Karochemie AG an-
gekiindigt. Der fiihrende Abdichtungs-
spezialist in der Schweiz und Liechten-
stein mit Hauptsitz in Baar (CH) und ei-
nem weiteren Vertriebsbiiro in Crissier
(CH) erzielte 2008 einen Jahresumsatz
von ca. 15,5 Mio. CHF. Ziel des Zusam-
menschlusses ist eine gestirkte Markt-
position, von der neben beiden Unter-
nehmen vor allem die Kunden profitie-

DBL-Jahrestreffen
in Stuttgart

Roter Teppich, Smoking und Abend-
kleid — die Atmosphire vor und in der
Ludwigsburger Reithalle erinnerte stark
an die Verleihung des Oscars. Doch die
Stars kamen diesmal nicht aus Hol-
lywood — die gut gekleideten Besucher
stammten alle aus den Reihen der DBL
Deutsche Berufskleider-Leasing GmbH,
Zirndorf.

Wie hoch ist die Grammatur der neuen
Bundjacke aus der Kollektion Work-
fashion3? Welche Zertifizierung benétigt
die Berufskleidung fiir einen Betrieb,
der frische Lebensmittel verarbeitet? Wie
verhindere ich das Aufkrempeln einer
Naht? Diese und weitere Fragen standen
im Mittelpunkt von Fortbildung und Er-
fahrungsaustausch, als sich die Service-
krifte des Innen- und Auflendienstes
aller 23 deutschen DBL-Vertragswerke
in Stuttgart trafen.

Wachsender Erfolg funktioniert nur mit
motivierten und geschulten Mitarbei-
tern. Darum lddt die Geschiftsfiihrung
der DBL alle Jahre wieder zum gemein-
samen Treffen. Rund 200 Mitarbeiter
kamen zusammen, um neue Produkte,
Dienstleistungen und Kollegen kennen-
zulernen. Markt- und Zielgruppenanaly-
sen, Verkaufs- und Gewebeschulung,
aber auch Neuerungen bei Sicherheits-
und Hygienebestimmungen bildeten die
Schwerpunkte.

Die Gastgeber wechseln. In diesem Jahr
hatte die Textilservice Siid-West GmbH &
Co. mit Sitz in Waiblingen-Bittenfeld fiir
zwei Tage an den Neckar eingeladen.
,Unsere Auftaktveranstaltungen sind ein
Bekenntnis zur regionalen Struktur un-
serer Organisation und verdeutlichen
die Vielseitigkeit, die Individualitit und
die Leistungsstirke unserer Mitgliedsbe-
triebe”, sagte Louis Serrado, Vorsitzen-
der der DBL-Geschiftsfiihrung. ~ (ben)

Symposium LIMA
in Chemnitz

Energieeffiziente Systeme durch Leicht-
bau und hochbeanspruchte Struktur-
bauteile — diese Themen stehen im Mit-
telpunkt des Symposiums LIMA am 10.
Juni 2009 in der Messe Chemnitz. Nam-
hafte Institute und Unternehmen zeigen
in einer Sonderschau im Rahmen der
Industriemesse SIT vom 10. bis 12. Juni
neue Materialien, Bauteile, Komponen-
ten und Prozesse, die Maschinen und
Anlagen leichter und somit energieeffizi-
enter machen. Die LIMA (Leichtbau im
Maschinen- und Anlagenbau) gilt als
eine neue Plattform fiir Entscheider und
Anwender aus dem Maschinen-, Anla-
gen- und Windkraftwerksbau. Im Mittel-
punkt stehen hierbei die Themen
Materialleichtbau, Fertigungsleichtbau,
Struktur- und Systemleichtbau sowie
funktionsintegrativer Leichtbau.  (red)

ren sollen. ,Mit der Akquisition von Ka-
rochemie haben wir einen hervorragen-
den Partner fiir die Schweiz und Liech-
tenstein an unserer Seite, mit dessen
Hilfe wir in der Lage sein werden, unse-
re Marktposition in diesen Regionen
auszubauen®, erklirt Reiner Eisenhut,
Vorsitzender der Geschiftsfiihrung von
Tremco illbruck International. ,Karo-
chemie verfiigt iiber ein exzellentes Ver-
triebsnetzwerk und langjdhriges Know-
how im Bereich Abdichtung.“ Tremco
illbruck ist ein fiihrender Anbieter von

— PR-Spezial

Abdichtungssystemen in den Bereichen
Fenster, Fassade, Isolierverglasung und
Brandschutz. Zusitzlich hat das Unter-
nehmen Kompetenzen in den Segmenten
Bautenschutz, Dach, Boden und belie-
fert den europdischen Markt mit hoch-
wertigen Produkten unter eingetragenen
Markennamen wie Tremco, illbruck,
Perennator und Nullifire. Produktkom-
petenzzentren in Deutschland, England,
Frankreich und in den Niederlanden bil-
den linderiibergreifend eine leistungs-
fihige Plattform fiir Innovationen in den
verschiedenen Produktgruppen. Tremco
illbruck International mit {iber 1000
Mitarbeitern in 19 Lindern ist Teil der
Tremco Inc. (USA), einem Unterneh-
men der US-amerikanischen RPM
Group. (red)

Vorsitzender der Geschaftsfiihrung: Reiner Eisenhut

LaserCusing -
die neue Dimension im Leichtbau

Dosiertechnik
Dichte

product

LaserCusing

Ganz gleich, fur welchen Bereich Sie sich interessieren: Wir sind fur Sie da. Ob per Telefon unter (06071) 20 70-100 oder per E-Mail

unter info@sauerproduct.com: Unsere Spezialisten stehen lhnen bei allen Fragen mit Rat und Tat zur Seite

Wir freuen uns auf Sie

Im Unternehmensbereich sauer
product der Sauer & Sohn KG, Die-
burg, werden mit der generativen
Herstellung von Teilen aus Leicht-
bauwerkstoffen neue Mafistibe ge-
setzt.

Metallische Werkstiicke direkt aus
3D-CAD-Daten

Die LaserCusing-Technologie erlaubt es,
metallische Werkstiicke sozusagen aus
dem Nichts aufzubauen. Eine spezielle
Laseranlage generiert das voll funktions-
fihige Bauteil unmittelbar aus den 3D-
CAD-Daten. Die Eigenschaften des Aus-
gangsmaterials bleiben dabei zu 100%
erhalten. Die Werkstoffhersteller pulve-
risieren in einem speziellen Prozess die
Originallegierungen. Das daraus ent-
standene Materialpulver stellt die Aus-
gangsbasis fiir den LaserCusing-Prozess
dar.

Seit dem erstmaligen Einsatz dieser
Technologie im Jahre 2002 wurde eine
Vielzahl von Werkstoffen qualifiziert.
Waren es zu Beginn Vergiitungsstihle,
Warmarbeitsstihle, Edelstihle und Ko-
balt-Chromstahl, liegt der Schwerpunkt
seit Mitte 2008 auf der Qualifizierung
von reaktiven Werkstoffen wie Alumini-
um und Titan. Grundsitzlich konnen al-
le Eisen- und NE-Metalle unter der Vor-
aussetzung einer kommerziellen Nut-

zung von den Werkstoffherstellern in
Pulverform hergestellt werden.

Ein Profi fiir komplexe Geometrien
Da die Bauteile im Gegensatz zu den
herkommlichen spanenden Bearbei-
tungsverfahren unmittelbar aus den 3D-
CAD-Daten aufgebaut werden, eignet
sich das LaserCusing besonders fiir
Werkstiicke mit komplexer Geometrie.
Aus der Erfahrung heraus ist dieses Ver-
fahren bei vielen Bauteilen auch in Kom-
bination mit konventionellen Fertigungs-
technologien zu sehen.

Die Prozessingenieure bei sauer pro-
duct entscheiden in Abhingigkeit von
den geforderten Bauteiltoleranzen, ob
und wenn ja, welche Geometriebereiche
durch zusitzliche Bearbeitungsschritte
veredelt werden miissen. Ein Beispiel
dafiir sind hochglinzende Oberflichen.
Hier wird das Bauteil mit Aufmaf§ gefer-
tigt, anschlieSend spanend bearbeitet
und poliert.

Ein weiterer entscheidender Vorteil die-
ser Technologie besteht in der Maglich-
keit, auf vorgefertigten Grundkorpern
aufbauen zu konnen. In diesem Fall
konnen beispielsweise verschlissene Be-
reiche eines Bauteils neu und damit ge-
nerativ erstellt werden, ohne das Bauteil
verschrotten bzw. vollstindig neu erstel-
len zu miissen.

Diisenblech

Durch die spezielle Prozessfiihrung ist
es gerade fiir die Leichtbauwerkstoffe
Aluminium und Titan moglich, sehr
diinne Wandstiirken zu erstellen. Ausrei-
chende Festigkeiten erzielt man bei-
spielsweise durch den Aufbau von Wa-
benstrukturen im inneren oder dufSeren
Bereich der Teile. Hier sind Wandstir-
ken von 0,15 mm moglich. Damit eignet
sich das LaserCusing ideal zur Herstel-
lung von Blechteilen. Gerade die Ent-
wickler von komplexen Bauteilen wis-
sen um die Problematik, bereits in der
friihen Phase des Entwicklungsprozes-
ses auf funktionsfihige Bauteile zugrei-
fen zu kénnen.

Das schichtaufbauende Verfahren eignet
sich dariiber hinaus hervorragend zur
Herstellung von stark oder vollstindig
ausgehohlten Teilen. Nach der Anferti-

gung der Bauteile kann das nicht umge-
schmolzene Pulver sehr einfach aus den
Bauteilen entfernt werden. Bei vollstin-
dig geschlossenen Bauteilen kann dies
tiber eine Hilfsoffnung geschehen.

Das Wissen im Umgang mit Aluminium
basiert bei sauer product auf langjdhri-
ger Erfahrung in der Herstellung von Alu-
miniumbauteilen auf Basis von Halbzeu-
gen bzw. Gussrohlingen. Hier werden
Aluminium-Bauteile bis zu 2000 x 2000 x
1000 mm bearbeitet.

Zur Beantwortung Ihrer Fragen steht
Thnen das Team von sauer product
wihrend der EuroLITE in Salzburg ger-
ne personlich zur Verfiigung.

product

Sauer & Sohn KG
sauer product
Frankfurter Str. 73
64807 Dieburg

Tel.: 06071 - 2070-100
Fax: 06071 - 2070-190
E-Mail: info@sauerproduct.com
Internet: www.sauerproduct.com

Foto: Tremco illbruck



Siegreich mit Alurecycling

Kommunen fiir
Meisterleistungen geehrt

Zur exclusiven Runde der bereits
24 Sieger im Prix-Alurecycling
stofen drei weitere hinzu: die
Stidte Renens VD und St. Gallen so-
wie die Luzerner Gemeinde Reiden.
Eins haben alle Gewinner des Wett-
bewerbes gemeinsam — sie sind ein
Jahr lang stolze Schweizer Meister
im Alusammeln.

Jedes Jahr vergibt die IGORA den Prix
Alurecycling an Stidte oder Gemeinden,
die rund ums Sammeln von Aluminium
besonders aktiv waren. Bereits zum 9.
Mal fand die Preisverleihung statt, dies-
mal in Thun, einer Siegergemeinde aus-
dem Jahr 2002. Stolz durften Vertreter
aus Renens, St. Gallen und Reiden den

ABWASSERAUFBEREIT

ken mit
ERDAMPFER-
TECHNIK

LOFT-DESTIMAT

I Vertahren

= Finfach
Sicher
Kostengiinstig
2 Kreislauffihrung,
abwasserfrei

Herkommliche

andere Verfahren

= Personalintensiv
Umstandliches Hundling
Genehmigungspflichtig
Hohe Betriebskosten
Gefohr von Grenzwert-
iberschreitungen
== Finsotz von

Chemikalien nitig

H"Ul'lg
satz und Hondling
von Chemikalien
» Mannloser 24-Stunden-Berieb

* Keine Analysekosten
» Geringe Entsorgungskosten
durch hohe Aufkonzentration
* Hohe Verfiigharkeit der Anlage
serqualitiit des im

begehrten Wanderpokal entgegenneh-
men: zum einen fiir ein grofSeres Litte-
ringbewusstsein und zum anderen fiir
modernere Sammelstellen.

Moderne Sammelstelle

Nach einem Recycling-Check 2006 rea-
lisierte die Stadt Renens gemeinsam mit
Lausanne eine topmoderne Sammelstel-
le. Aulerdem stehen an stark frequen-
tierten Plitzen 18 neue Aludosen-Sam-
melbehilter, sodass die eher spirliche
Sammelmenge von nur sechs Tonnen
Aluverpackungen nun in die Hohe klet-
tern kann.

Auf breite Information und Aufklirung
setzt man in St. Gallen, wo das Alu- und
WeifSblechsammeln mit 138 Tonnen im
Jahr sehr gut klappt. Littering ist hier
das Problem, das man am Schopf
packen will. Der kontinuierliche Einsatz
von Anti-Littering-Botschaftern der IG
saubere Umwelt soll dafiir sorgen, das
recycelbare Wertstoffe nicht achtlos
weggeworfen werden. Die Reidener re-
organisierten im Zuge der Gemeindefu-

sion und ebenfalls mit Hilfe von Recyc-
ling-Checks das gesamte Entsorgungs-
system. Vom Erfolg der neu gestalteten
Sammelstellen wurde Reiden regelrecht
iiberrollt, alleine an Aluminium und
Weiflblech kamen bereits sieben Ton-
nen zusammen. Zudem wird Mitte des
Jahres die Wertstoffsammlung an einen
benachbarten Muldenservice ausgela-
gert.

Seit 20 Jahren

Die IGORA-Genossenschalft ist dafiir ver-
antwortlich, dass das Sammel- und
Recyclingsystem fiir leere Aluminium-
verpackungen tadellos funktioniert. Das
macht sie bereits seit 20 Jahren. Was
1989 mit dem Aufbau eines einzigarti-
gen Sammelsystems begann, hat sich in-
zwischen zu einem regelrechten Sam-
melsport entwickelt. Heute gelangen
bereits neun von zehn Aludosen ins
Recycling. Bei den Schalen aus Alumi-
nium sind es 80%, bei Tuben und Kaf-
feekapseln liegt die Sammelquote bei
iiber 50%. (red)

Sogar Zentrieren kann ,,cool“ sein

-

e~

Neu in der CrazyDrill-Linie: der Zentrierbohrer Twicenter

Zentrieren muss einfach sein. Dass auch
hier noch ,Erfinderpotenzial“ besteht,
zeigt die neueste Entwicklung von Mi-
kron Tool SA Agno: Nach der Devise,
dass nur echte Neuheiten ins CrazyDrill-
Programm aufgenommen werden, hat
der Schweizer Werkzeugspezialist einen
neuartigen Zentrierbohrer entwickelt,
speziell ausgerichtet auf anspruchsvolle
Kunden. Einzigartig ist er gleich in dop-
pelter Hinsicht, daher auch sein Name:
CrazyDrill Twicenter.

Zwei Kiihlkanile bringen das Schmier-
mittel direkt dorthin, wo es gebraucht
wird, niimlich an die Spitze. Die In-
nenkiihlung ist dann ein Vorteil, wenn
eine Maschine fiir solche Bearbeitungen
eingerichtet ist und deshalb keine duf3e-
re Kiihlmittelzufuhr vorsieht. Auch beim
Bohren — und damit beim Zentrieren —
an schwer zuginglichen Orten ist die
Kiihlung von auflen oft schwierig, nur
eine prizise innere Zufiihrung des Kiihl-

mittels 16st das Problem. Pflicht ist die
Verwendung der Innenkiihlung jedoch
keineswegs. Ein erstklassiger Zentrier-
bohrer bleibt der Twicenter nach Unter-
nehmensangaben auch bei ,,konventio-
nellem* Einsatz.

Zweiter Pluspunkt: Eine doppelte Spitze
sorgt fiir mehr Stabilitit. Bei zwei Mo-
dellen ist der Spitzenwinkel von 130°
kombiniert mit einer zweiten Stufe, die
im selben Bohrgang eine Fase von 60°
oder 90° anbringt. Beim dritten Modell
ist die Stabilitit gegeben durch den Win-
kel von 120°, eine Verstirkung eriibrigt
sich hier.

Die Durchmesser sind auf das bestehen-
de Programm der CrazyDrill-Linie abge-
stimmt und ab Lager erhiltlich von 0,3
bis 6 mm. Die dem einzelnen Zentrierer
angepasste Beschichtung erhoht seine
Lebensdaver und macht aus ihm ein
rundum wertvolles und ,,cooles” Werk-
zeug. (red)

Foto: Mikron Tool

Einfach- oder Mehrfachspannen
mit easygrip

Das modular aufgebaute Universal-
Werkstiick-Spannsystem easygrip des
Schweizer Herstellers Gressel eignet
sich zum einfachen und prizisen Mehr-
fachspannen im weiten Spannbereich
bis maximal 545 mm. In der Praxis kon-
nen damit wahlweise ein bis vier Werk-
stiicke fixiert und gespannt werden. Die
notige Anzahl der Spannstellen wird
dafiir auf dem easygrip-Basiskorper in-
stalliert. Dies geschieht durch einfaches
Aufsetzen von Spannblocken, die wie-
derum mit einem breiten Spannbacken-
sortiment bestiickt werden konnen.

Mit verkeilten Festanschlagbacken und
somit klar definiertem Nullpunkt wer-
den die Spannbacken durch eine zentra-
le Schnellverstellung (0 bis 105 mm)
verschoben. Mittels Kurbeltrieb ist der
Spannbereich der bis zu vier Spannstel-
len einstellbar. Aufgrund der Kapselung
entfillt ein Reinigungsaufwand fiir die
Anlage.

Der schnelle und einfache Aufbau eines
optimal auf die jeweiligen Werkstiicke
abgestimmten  easygrip-Spannsystems
zeigt seine Vorziige auch dann, wenn ei-
ne oder mehrere easygrip-Einheiten auf
eine Grundpalette oder auf einen Spann-
wiirfel bzw. Spannturm installiert wer-
den. Damit lassen sich viele Gleichteile,
aber auch unterschiedliche Werkstiicke,
paarweise zu bearbeitende Teile sowie
ganze Werkstiick-Familien schnell, re-

Mehrfach-Spannvorrichtung

produzierbar prizise und positions-
sicher fixieren und spannen.

Praxisversuche mit ungeschultem Per-
sonal zeigten, dass ein 4-seitiger
Spannturm mit insgesamt 16 Spann-
stellen in nur fiinf Minuten auf ein neu-
es Werkstiick umgestellt werden kann
und dadurch die Riistzeiten maximal
reduziert werden. (sn)

Neue Strangpressanlage
fiir Reinach

Mit einem Investitionsvolumen von zwolf
Mio. CHF hat Alu Menziken innerhalb
von nur vier Monaten am Produktions-
standort Reinach eine neue Strangpres-
se P1602 eingerichtet. Entstanden ist ein
Lager fiir Aluminium-Stangen bis 8 m in
Bewegung, verbunden mit einem gasbe-
heizten Stangenofen. Ferner gehdrt dazu
eine 16-MN-Presse einschliefSlich Con-
tainer fiir 750 mm lange Bolzen mit Aus-
lauflingen bis 46 m inklusive verfahrba-
rer Sige und Doppelpuller. Die Press-
linie umfasst einen rund 40 m langen
Kiihltisch und eine vollautomatische An-
bindung der beladenen Skips an das
werksinterne Logistiksystem. AufSerdem
wurden mehr als 1400 Werkzeugsitze
mechanisch an die Bedingungen der
neuen Presslinie angepasst.

Derart ausgeriistet, bietet die neue
Strangpresse mehr Flexibilitit beim Puf-
fern, Transportieren und Warmausla-

gern von Profilen. Die Abldufe zwischen
Bolzenofen und Sige, Bolzenmanipula-
tor und Bolzenlader sowie Presse und
Puller erfolgen vollautomatisch. Kiih-
lung, Auslauftisch und Reckbank arbei-
ten auf Knopfdruck per Computersteue-
rung. Auch die Legierungen der 3000-
Gruppe, die zum Kleben neigen, wurden
erfolgreich auf die neue Presse einge-
stellt.

Das Produktionsprogramm umfasst u.a.
Profile mit komplexen Querschnitten
und anspruchsvollen Toleranzen: Line-
arfiilhrungen, Pneumatikprofile sowie
Rohre. Die doppelte Auslaufliinge in Ver-
bindung mit einer leistungsstarken Kiihl-
strecke ermoglicht das Sigen in der
Stoppmarke (Ausbringensverbesserung),
hohe Auspressgeschwindigkeit ~(keine
Einschrinkung durch ,fliegende Sige*)
und das Kiihlen der gesamten Stranglin-
ge unter gleichen Bedingungen.  (red)

Verladen von schwerem Gerat
leicht gemacht

,Losungen, die tragen“ bietet die Firma
Mauderer Alutechnik GmbH aus Linden-
berg/Allgiu zur Verladung von schweren
Geriten und kleinen Fahrzeugen. Fiir
unterschiedliche Bereiche werden Auf-
fahrrampen zur  Uberwindung  von
Hohenunterschieden und zur  Uber-
briickung eingesetzt. Die Anforderungen
der Benutzer sind dabei meistens gleich:
hohe Tragkraft bei moglichst geringem
Rampengewicht, da die Rampen von ei-
ner Person leicht zu bedienen sein miis-
sen. Auflerdem miissen die Auffahrram-
pen leicht zu verstauen sein.

Das ,Superleicht-Programm* von Mau-
derer erfiillt all diese Anforderungen.
Serienmifig enthilt es Lingen bis zu
vier Metern und Tragkrifte bis zu zwei
Tonnen. Alle Rampen werden auch
klappbar angeboten. Seit Kurzem wartet
Mauderer mit einer Produktinnovation

bei seinen Superleicht-Auffahrrampen
auf. Wie sich in der Praxis erwiesen hat,
beschiddigen die meisten Rampen bei
der Verladung die Stof8stange oder die
Kunststoffverkleidung der Transport-
fahrzeuge. Fiir dieses Problem hat Mau-
derer eine Losung gefunden. Dank eines
verlingerten Auflagers (Linge ca. 230
mm) konnen simtliche gingigen Trans-
portfahrzeuge (Sprinter, Transit etc.) in
den kritischen Bereichen iiberbriickt
werden, sodass es zu keinen Beschidi-
gungen des Fahrzeuges mehr kommt.

Als platzsparende Alternative offeriert
das aluminiumverarbeitende Unterneh-
men jetzt auch ein umfangreiches Pro-
gramm an klappbaren Verladeschie-
nen. Dank stabiler Aluminium-Plus-
Scharniere in der Mitte der Auffahr-
rampen wird die Gesamtlinge um die
Hilfte reduziert. (red)

Foto: Gressel
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Eine Erfolgsgeschichte vom Hochrhein

AFK Alufinish: Qualitat erleben

Vertikalbeschichtungsanlage der AFK

Mit dem Erwerb des Gewerbeareals
einer ehemaligen Zwirnerei und
der Griindung eines Aluminiumver-
triebs mit Pulverbeschichtung er-
schuf Hans Krimer 1982 die Keim-
zelle der heutigen AFK Alufinish
GmbH in Wutoschingen-Horheim.
Eine Erfolgsgeschichte nahm ihren
Lauf.

In mehr als 27 Jahren entwickelte sich
ein angesehenes Pulverbeschichtungs-
unternehmen, das sich mit der Ober-
flichenveredelung von Aluminium und
Stahl befasst. Das erweiterte Kernge-
schift beinhaltet den Profilverbund, Fo-
lierung, Antidrohn-Beschichtung, Lager-
haltung, Kommissionierung, Logistik so-
wie im Rahmen eines Netzwerkverbun-
des Eloxal/Voranodisation und diverse
Sonderbearbeitungen.

Die stetige Aufwirtsentwicklung zeichnet
sich auch nach der Ubernahme im Jahr
2007 durch die Stobag Holding mit Sitz
in der Schweiz lingerfristig ab. Man
bleibt selbststindig mit eigener Plan-
und Budgetverantwortung.

Beste Qualifikationen

Die 110 Mitarbeiter erfiillen mit hohem

Einsatzwillen und bei bester Qualifika-

tion die Anforderungen der Kunden in

den drei Abteilungen des Hauses:

- zwei Vertikalbeschichtungsanlagen,

= drei Horizontalbeschichtungsanlagen,

= Sonderbearbeitungen.

Jahrlich werden vier Millionen Quadrat-

meter beschichtet, das sind rund 10.000

Tonnen Profile und Bleche aus Alumini-

um und Stahl.

Resultierend aus den Anforderungen

der unterschiedlichsten Mirkte, stehen

fir AFK die Wiinsche der Kunden an

erster Stelle. Den Qualititsstandards

wird hochste Prioritdt eingeriumt. Nicht

nur die Zertifizierung nach DIN EN ISO

9001:2000, sondern auch die Mitglied-

schaften in den Giitegemeinschaften und

Verbinden

= GSB International, Giitegemeinschaft
fiir die Stiickbeschichtung von Alumi-
nium,

- QUALICOAT,

= VOA und

= Aluminiumforum Hochrhein

unterstiitzen dieses Bestreben.

Als eines der ersten Beschichtungsun-

ternehmen in Europa verdiente sich AFK

die Zertifizierung als Premiumbeschich-

ter der GSB International im Jahr 2007.

Umweltbewusstsein

Sehr viel Wert wird auf den Umwelt-
schutz gelegt. So werden nach umfang-

Foto: AFK

reichen Investitionen alle Abwisser iiber
eine moderne Vakuumverdampferanla-
ge destilliert und entsorgt. Beriicksich-
tigt man zudem die Installation einer Ab-
scheideanlage fiir die sonstigen Abwis-
ser, kann dem Unternehmen hohes Um-
weltbewusstsein attestiert werden. Im
Bereich Lirm- und Abgasemissionen
wurden sehr grofle Anstrengungen un-
ternommen, um die Belastung der Mit-
arbeiter und der umliegenden Anwoh-
ner zu verringern. Die Hubgerite und
Gabelstapler wurden alle durch Elektro-
gerite oder lirm- und abgasreduzierte
Dieselstapler mit Rufsfiltern ersetzt.
Nichstes Projekt ist die Umstellung der
Vorbehandlung auf eine chromfreie
Konversionsschicht. Mit diesem Schritt
wird in allen Unternehmensbereichen
der neueste Stand der Umwelttechnik
erreicht sein.

Eine raumintensive Lagerhaltung unver-
edelter und veredelter Kundenteile, die
kiirzeste Lieferfristen gewihrleistet, eine
hochmoderne Verpackungsstrafie — auch
fiir kleinste Profilgeometrien — und ein
eigener, hochst flexibler Fuhrpark run-
den das umfassende Serviceangebot ab.

GrofB3er Kundenkreis

So weitet sich der Kundenkreis des Un-
ternehmens immer mehr aus. Alumi-
nium-Presswerke, Hersteller und Ver-
triebsorganisationen von Aluminiumsys-
temen fiir den Architekturbereich zih-
len ebenso dazu wie Automobil- und
Fahrzeugbau sowie Wohnmobilherstel-
ler, Messebau- und Innenausstatter. Zu-
dem gehiren zum Kundenkreis Anbieter
von Sonnenschutzsystemen, Wintergar-
ten-Produzenten sowie viele kleine und
mittlere Metallbaufirmen. (red)

STARK

Ihr Partner fiir Aluminiumoberfléchen
* Glanzen * Gleitschleifzentrum
* Farbeloxal * Strahlzentrum
* Harteloxal fiir besonders
abriebfeste Oberflachen

HauptstraBe 1 « 79807 Lottstetten

Telefon (077 45) 92 32-0 « Telefax 92 32-30
stark@stark-eloxal.de » www.stark-eloxal.de

KONSTRUKTIONSTEILE AUS ALUMINIUM

» roh — eloxiert — beschichtet
» zu Baugruppen montiert

alkon

INNOVATION IN ALUMINIUM

Aluminium-Konstruktionsteile GmbH
Untere Miihiewiesen 5

D-79793 Wutdschingen-Degernau
Tel. 0 77 46/92 08-0
www.alkon-tegernau.de

.firchtetWeder Li
Pulverbeschichtugg
unsere Professiof!

...edle Oberflachen

Konig Metallveredelung GmbH
Industriestr. 1 = D-79787 Lauchringen
Telefon 07741 /60970 « Fax-14
www.koenigmetall.de

Ins Profil & in die Vollen

HOCHRHEIN

* sdgen und stanzen

« frasen und schleifen

* hohren und lochen

* kleben und schweilien

Alles am Hochrhein. In der Aluminiumregion.

Fon 07751 862603 * www.aluminiumforum-hochrhein.de

Rarbhelin J.ld _‘Vy@w [
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PULVERBESCH ICHTUNG VON METALLEN

MIT UNS ERLEBEN SIE QUALITAT!

AFK Alufinish GmbH
BahnhofstraBe 12 - 14
D-79793 Wutéschingen
www.afk-alufinish.de

Telefon 07746 855-0
Fax 07746 855-40
Fax 07746 2974
info@afk-alufinish.de

WUTOSCHINGEN
Wi lben A

aA -

© Butzen Immer ein offenes Ohr fir die
5 spem- Wilinsche unserer Kunden
ponenten

@) Profile

Ganz egal ob kleinste LosgroBe oder groBtes Auf-
tragsvolumen — auf eines ist Verlass: Bei uns geht
Qualitat immer in Serie.

E O YES

** o

* DIN ENISO 14 001
e S
'*\- l;‘-.nu
5 el Aluminium-Werke Wutbschingen AG & Co.KG
Postfach 11 20 Tel +49(0)77 46/81-0

D-79791 Wutbschingen www.aww.de
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Aluminium- | .~
Druckguss- F
Schieber fiir
Legierungen
+ Toleranzen

‘€30,

+ MwSt

+ Kokillenguss-
Tabellenschieber
fiir Legierungen
+ Toleranzen

zu bestellen unter:

www.boha-hor.de

zu bestellen unter:

www.boha-hor.de

Aluminium- Sand-

““" RROFIIE

Abkantprofile und geschnittene
Bleche fur alle Industriezweige,
bis 5000 x 3 mm, aus allen Metallen.

Stanz- und Nibbelarbeiten auf
Trumatic CNC 500 Rotatfion.
Fertigung von Radiusblechen auf
4 Walzen Rundbiegemaschine
3000 mm lang.

NIKOIAUS RUNKEL c115.co

\Buhler Str. 295 50968 Kéin-Raderthal Tel. 0221/34075-0 Fax 3407575

RBB Aluminium R

PROFILTECHNIK

B Kontinuitat

Komplettmanagement

rund um das Aluminiumprofil ! ® Zuverlassigkeit

B Systemprofile

- Aluminiumfensterbanke FBS 40/25
- WDVS-Gleitendstiicke RAG? 40/25
- Zubehor FBS 40/25
- Regenschutzschienen RG/ TRG

oF

M Industrieprofile

- Automotive

- Elektroindustrie

- Mobelindustrie

- Bauzulieferindustrie
- Wehrtechnik

- Fliigelabdeckprofile FAP - Medizintechnik

- Glashalteprofile GHL - Solartechnik

- Sonderkantungen+Standardprofile = WLV,

RAG?

Die 2. Generation -
Jetzt noch besser!

M Service

- Profilhersteliung
- Bearbeilung
- Konfektionierung

- Stiickverpackung

- Lagerung

- thermisch getrennte Profile
- verpackte Profileinheiten

- just-in-time Lieferung

R-B-B Aluminium-Profiltechnik AG + Gewerbegebiet 2 - D-54531 Wallscheid

Telefon: +49 (0) 6572/ 774 - 0+ Telefax: +49 (0) 6572/ 774 - 177- e-mail: info@rbb-aluminium.de

@ Ausfiihrung als Sattel-
und Flachdach

® Grundriss Einzelcarport
5x3,0m,
Doppelcarport 5 x 5,5 m

® Unterkonstruktion fiir
Photovoltaikanlagen

® schnelle Montage durch
standardisierte
Verbindungselemente

@ freistehend oder an

Gebaude anschlieBend

@ einfaches Einsetzen bei
Holz-, Holz-Aluminium-
und Kunststofffenstern
! ohne Bohren
® platzsparend und ohne
i Beeintrachtigung der
) J Rollladenfunktion
@ pflegeleicht durch
g Korrosionsbestandigkeit
- ® unaufféllige Farbgebung
® erhaltlich in allen ge-
wiinschten und géngigen
GroBen

BUG-Alutechnik GmbH

BergstraBe 17, 88267 Vogt
Telefon 07529/999-0, Fax 999-271

www.bug.de

Wirtschaftliches Bearbeiten von Strangpresswerkzeugen

Stromungsschleifen
senkt Kosten

Die stiindig wachsenden Anforde-
rungen an hochwertige Aluminium-
profile — v.a. preiswertere Produk-
te bei gleicher oder sogar verbes-
serter Qualitit zu produzieren —,
zwingen den Strangpressbetrieb
dazu, das Verfahren zu optimieren
und Kosten zu senken. Dies erfor-
dert Werkzeuge, die hoheren Be-
lastungen gewachsen sind, lingere
Standzeiten erreichen und eine ho-
he Oberflichengiite bieten.

Die Werkzeuge miissen in manueller
Priizisionsarbeit von qualifizierten Fach-
leuten korrigiert und poliert werden. Ei-
ne weitere Optimierung durch das Stro-
mungsschleifen ist ein stromungsdyna-
misches Verrunden der Kanten. Diese
weitgehend manuellen und zeitintensi-
ven Arbeiten fiihren zur Verteuerung der
Werkzeugkosten.

Die Vorteile

Nicht zuletzt ist diese Handarbeit stets
starken Qualititsschwankungen unter-
worfen und insbesondere bei Mehr-
strangprofilen nicht reproduzierbar.
Hohlkammerwerkzeuge konnen —ge-
meinsam in einem Arbeitsgang bearbei-
tet werden, und bei Profilen mit unter-
schiedlich groflen Wandstirken wird
der gesamte Bereich gleichmifig ge-
schliffen.
Die Vorteile des von Micro Technica
Technologies gefertigten und vertriebe-
nen Verfahrens Stromungsschleifen
sind:
= Qualititsverbesserungen beim End-
produkt, dem Aluminiumprofil;
- erhebliche Kostenreduzierungen im
gesamten Prozess;
= reproduzierbare Ergebnisse und da-
mit gleichbleibende Qualitit;
- ErhShung der Standzeit von Werkzeu-
gen;
- Steigerung der Pressmenge;
- weniger Ausschuss.
Die MicroStream-Maschine hat zwei
Hauptfunktionen: das Klemmen der
Strangpresswerkzeuge sowie das gleich-
miflige Strémen des Schleifmittels
durch die Profilgeometrie. Durch Klem-
men der Spannvorrichtung entsteht ein
geschlossenes System, in dem das
Schleifmittel (STREAMER) durch das
eingespannte Profilwerkzeug auf- und
abgedriickt wird.
Ein Schleifmittel-Heiz-/Kiihlsystem mit
thermostatischer Temperatursteuerung
gewihrleistet eine konstante Viskositit
des Schleifmittels wihrend der gesam-
ten Bearbeitungszeit und somit Repro-
duzierbarkeit. Die Maschine regelt iiber

Foto: Mikro Technica Technologies

Polymere Kunststoffmasse: das Schleifmedium STREAMER

eine Prozesssteuerung eigenstindig wei-
tere wichtige Parameter wie z.B. die
Stromungsgeschwindigkeit, Temperatur
des Mediums oder Bearbeitungsdauer.

,, Fliissige Feile“

Neben der Maschine ist das Schleifme-
dium STREAMER das zweite und nicht
minder wichtige Element. Es ist eine po-
lymere Kunststoffmasse, in verschiede-
nen Viskosititen lieferbar, die mit
Schleifmitteln durchsetzt wie eine |, fliis-
sige Feile* wirkt. Neben der Vielzahl der
verschiedenen Grundviskosititen stellt
Micro Technica, Kornwestheim, ein spe-
zielles Medium fiir Aluminiumwerk-
zeuge her.

Hochviskose Mediumsorten wirken wie
eine relativ elastische, in sich homogene
Masse und erlauben wihrend der Bear-
beitung hochste Materialabtragraten pro
Durchflusszyklus. Entsprechend niedri-
gere Viskosititen sind ebenfalls verfiig-
bar, sodass durch die sehr hohen
FlieReigenschaften auch kleinste Schlit-
ze und Offnungen (bis 0,2 mm) bear-
beitet werden konnen.

Die am hiufigsten eingesetzten Schleif-
mittel sind Siliziumkarbid, Aluminium-
oxyd oder auch Borkarbid-Korn. In an-
deren Branchen wie z.B. Hartmetall
wird auch Diamantkorn eingesetzt. Ent-
sprechend den Anforderungen an das
Werkzeug und dem gewiinschten Resul-
tat unterscheidet man zwischen erodier-
ten Oberflichen in Neuwerkzeugen und
bereits im Einsatz gewesenen Werkzeu-
gen. Je nach Anforderung wird der
STREAMER dann speziell ausgewihlt,

und die Maschinenparameter werden
entsprechend eingestellt.

Absolut stressfrei

Normalerweise verwendet man fiir Neu-
werkzeuge geringfiigig groberes Korn,
da dieses aggressiver wirkt und héufige-
re Zyklenzahlen (Zyklus = Auf- und Ab-
bewegung) erlaubt. So ein Werkzeug
wird in der Regel mit einem Rz-Wert von
ca. 8 bis 18 pm angeliefert. Nach unge-
fahr zehn bis zwolf Minuten ist es voll-
stindig bearbeitet und weist Ober-
flichenrauvigkeitswerte von Ra 0,2 pm
und Rz um 1 pm auf. In der kurzen Be-
arbeitungszeit und der Gewihr, dass im
Profil an allen Stellen identische Rautie-
fenwerte entstehen, hat das Micro-
Stream-Stromungsschleifen die gesamte
Grau-/Schmelzschicht abgetragen und
Fissuren entfernt. Die Bearbeitung der
Oberflichen erfolgt nach Firmenangaben
absolut ,,stressfrei‘.

Rautiefe unter 1 pm

Die Bearbeitung bzw. Korrektur von ge-
brauchten Werkzeugen lduft in der
Handhabung Zdhnlich ab, jedoch betrigt
die Grundrautiefe meist ca. Rz 2-3 pm.
Nach einer Bearbeitungszeit von ca. 1-3
Minuten ist ein Werkzeug mit einer Rau-
tiefe von Ra 0,1 pm und Rz deutlich un-
ter 1 pm bearbeitet. Unabhzingig von der
Grofle und der Form der Profile gelten
die hier angegebenen Werte. In Abhin-
gigkeit der Werkzeugabmessungen und
der Wahl der eingesetzten Maschinen-
grofSe konnen Matrizen mit Einstrang und
Mehrstrang bearbeitet werden. (red)

Hochgeschwindigkeitssagen von Aluminium

Mit KASTOtec stellt der Sdgenspezialist
Kasto, Achern-Gamshurst, einen leis-
tungsfihigen Metallbandsigeautomaten
fiir das Hochgeschwindigkeitsschneiden
von Aluminium und Leichtmetallen zur
Verfiigung. Herzstiick ist die schwin-
gungsoptimierte Sigeeinheit, die als Mi-
neralguss-Verbundkonstruktion —ausge-
fiihrt ist, um durch das bessere dynami-
sche Verhalten der Maschine eine
grolere Laufruhe, hohere Schnittleis-
tung und/oder lingere Bandstandzeiten
zu erreichen. Vorteilhaft fiir die Stabilitit
sind auch die robuste beidseitige Lage-
rung des Antriebs- und Bandlaufrades
und die prizise Zwei-Sdulen-Fiihrung
des Sigenoberteils mit wartungsarmen

Linearfiihrungssystemen. Fiir die Hoch-
geschwindigkeitsbearbeitung wurde die
Baureihe in den Groflen AM 4 und AM 5
mit Arbeitsbereich 430 x 530 mm bzw.
530 x 630 mm fiir Bandgeschwindigkei-
ten bis 1500 m/min ausgelegt.

Aus Sicherheitsgriinden ist der gesamte
Arbeitsbereich abgeschottet. Fiir eine
exakte Vorschub-Bewegung ist die Alu-
Maschine wie die gesamte Baureihe mit
einem System ausgestattet, das iiber ein
prizises hydraulisches Proportionalven-
til gesteuert wird.

Vorteilhaft zum Schutz der empfindli-
chen Werkzeugzihne ist die in die auto-
matische Vorschubsteuerung integrierte
Anschnitt- und Austrittssteuerung, so-

dass das Sigeband mit reduzierten Wer-
ten in das Werkstiick einsigt, bis die
Zihne im Material gefiihrt sind. Beim
Aussigen wird auf den letzten Millime-
tern der Vorschub reduziert, um ein
sanfteres Durchsigen zu erreichen. Zur
Steuerung der Maschine kommt Basic-
Control zum Einsatz. Sie verfiigt nach
Firmenangaben iiber einen Auftragsspei-
cher zur Eingabe von 98 Lingen/Stiick-
zahl-Kombinationen.

Aufgrund der hohen Zerspanungsvolu-
mina beim Aluminium-Sigen ist die zu-
verldssige Entsorgung des grofien, stin-
dig anfallenden Spine-Volumens wich-
tig. Hierzu sdubern zwei Rdumbiirsten
das Sigeband von Spinen. (red)



Wenn alles schnell gehen muss und
80% der Produkte aus Aluminium
sind, braucht man einen zuverlis-
sigen Werkzeugpartner. Die Mitar-
beiter von Elcon Geritebau aus
Kroatien kennen diese Situation
nur zu gut und verlassen sich auf
den Hartmetallexperten Ceratizit,
wenn es um hochwertige Zerspa-
nungswerkzeuge geht.

Produktionsleiter Mirko Cutic antwortet
auf die Frage, wieso man sich fiir diese
Werkzeuge entschieden habe: ,,Das war
ganz einfach: Ceratizit hat den besten
Ruf im Bereich der Aluminiumzerspa-
nung. Da 80% unserer Produkte aus
Aluminium sind, war die Entscheidung
schnell getroffen.*

Die Elcon-Mitarbeiter setzen seit Jahren
Friser der Reihe MaxiMill 270 fiir die
grobe und mittlere Zerspanung von un-
terschiedlichen ~ Aluminiumlegierungen
ein, kombiniert mit der nach Ansicht
von  Elcon  Konigsplatte SDHT
0903AEFN-27P H216T.

Rijeka an der Kroatischen Kiiste. Fast
idyllisch versteckt hinter eine Wohnsied-
lung befindet sich das Unternehmen EI-
con Geritebau. Es ist spezialisiert auf
die Fertigung von Kleinserien. Vor allem

MaxiMill-270-Friser von Ceratizit im Einsatz

Hochwertige Prototypenzerspanung
mit der bewahrten ,,Konigsplatte*

Hochkomplexe Teile aus Aluminium: das Spezialgebiet von Elcon

hochkomplexe Leichtbauteile sind nach
Firmenangaben sehr gefragt, etwa Teile
fiir Gehduse von professionellen Filmka-
meras oder Komponenten fiir High-end-
Mikroskope und fiir Prizisionsmess-
gerite. Ein zweites Standbein von Elcon

Oberflachenschutzfolien
immer starker gefragt

FFT: der Experte fiir vielfiltige Schutzfolien

Seit zehn Jahren berit die FFT Tape So-
lution GmbH, Salzburg, Unternehmen
aus der metallverarbeitenden Industrie
bei der Wahl und der Verarbeitung von
Schutzfolien. Dabei handelt es sich nicht
nur um Transport- und Montageschutz-
folien, die fiir Alu- und Edelstahlprofile
sowie -bleche verwendet werden: ,Ein
Grofteil unserer Kunden sind Zuliefer-
betriebe der Automobil-, Hausgerite—
und Maschinenbauindustrie”, erkldrt
FFT-Geschiftsfiihrer Martin Opitz.

FFT fiihrt Produktqualititen von nam-
haften Herstellern wie Nitto Denko und
Novacel, die bei der Entwicklung von
Oberflichenschutzfolien eng mit den
Stahlerzeugern zusammen arbeiten. ,,So
sind wir in der Lage, Produkte anzubie-
ten, die bereits eingehend getestet wur-
den”, versichert Opitz.

Neben den strukturellen Unterschieden
von Metalloberfichen, die von grob bis

hin zu hochglinzend reichen konnen,
stellt insbesondere die Wahl der ad-
dquaten Schutzfolie fiir die Verarbeitung
des Metalls einen wichtigen Faktor dar.
Diese ist je nach herzustellendem Pro-
dukt unterschiedlich. Ein Unternehmen,
das Profile kantet oder frist, bendtigt ei-
ne andere Schutzfolie als ein Betrieb,
der sein Blech in einem Tiefdruckver-
fahren in Form bringt. ,In unserem
Portfolio von etwa 400 Produkten haben
wir weltweit einzigartige Tiefziehfolien,
die ein extremes Dehnungsverhalten be-
sitzen und dieses auch nach der Verar-
beitung beibehalten. FFT hat in die Kon-
fektion mit Schutzfolien investiert und ist
inzwischen in der Lage, Rollen in Lauf-
lingen zwischen 100 bis 1000 m und
Breiten ab sechs mm fiir den jeweiligen
Kundenbedarf zu fertigen.” Nihere In-
formationen sind im Internet unter
www.fft-tapesolutions.at abrufbar. (red)

Foto: FFT Tape .Snlutions GmbH

Geritebau ist die Herstellung von Proto-
typen. Husein Zlibanovic, Geschiftsfiih-
rer von Elcon: ,,In der Entwicklungspha-
se und bevor ein Produkt in die Serien-
fertigung geht, beauftragen uns viele Un-
ternehmen mit der Entwicklung des Pro-

totypenkonzepts. Wir erhalten eine
Zeichnung oder sogar nur eine Skizze,
die wir zuerst optimieren. Dann ent-
wickeln wir die optimale Zerspanungs-
strategie und produzieren die Teile fiir
die Prototypenfertigung. So haben wir

Foto: Ceratizit

im Moment einen Auftrag von KTM fiir
den X-BOW. Hiervon werden etwa 130
Prototypen gebaut und wir produzieren
bestimmte Teile fiir die Aufhingung.“
Der X-BOW ist iibrigens das erste Auto
der osterreichischen Motorradschmiede
KIM und gleich ein radikaler Leicht-
gewicht-Sportwagen mit 240 PS bei nur
790 Kilo Gewicht.

Bei Elcon hat man ein besonderes Ge-
spiir fiir Zeit entwickelt. Produktionslei-
ter Cutic: ,,Wenn man nur ein paar Tage
hat fiir Zeichnung, Programmierung,
Versuche und Produktion, dann wird
Zeit tatsdchlich zum Hauptthema. Zeit ist
fiir uns buchstiblich Geld — Maschinen-
stillstand ist Umsatz, der verloren geht.
Wir schitzen deswegen die Professiona-
litit von Niteh, der Ceratizit-Vertretung
fiir Kroatien, sehr. So unterhilt Niteh in
Karlovac zum Beispiel ein eigenes Lager
fiir uns. Das garantiert, dass uns inner-
halb kiirzester Zeit Werkzeuge zur Ver-
fiigung stehen.”

Elcon wurde 1993 gegriindet. Geschiifts-
fiihrer Zlibanovic: ,Ich habe in einer
kleinen Garage angefangen. Aber die
war bald zu klein und wir mussten um-
ziehen. Die Geschiftsidee, sich nur auf
Kleinserien und Prototypen zu fokussie-
ren, kam sehr gut an. Im Moment verfii-
gen wir iiber 30 CNC-Maschinen, darun-
ter sechs Fiinf-Achs-Maschinen und
zehn Drehzentren. Wir hitten auf dem
Geldnde noch Platz, um die Produktion
zu erweitern.

Ceratizit S.A. — 2002 hervorgegangen
aus der Fusion der Unternehmen Cera-
metal und Plansee Tizit — gilt als Pionier
und Global Player fiir anspruchsvolle
Hartstofflosungen. (red)

www.gutmann-group.com

MEHR ERFAHRUNG. MEHR KOMPETENZ. MEHR NUTZEN.
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BE-ALUSCHMIEDE GmbH
HolcimstraBe 2

D-78187 Geisingen

fon +49 (0)7704 - 92 93-0
fax +49 (0) 7704 - 92 93-50
info@be-aluschmiede.de

www.be-aluschmiede.de

EJOT ALtracs®

Die gewindeformende

Schraube fur
Leichtmetalle

Gebrauchte
Gleitschleifanlagen

Aktueller Lagerbestand unter:

www.fromm-gleitschleifmaschinen.de

Tel. 05281-961213 » Fax -961214

( OPORTET®

EJOT

Schneller
Sauberer
Wirtschaftlicher
Kiihlschmierstoffe zur Probe

www.oportetzurprobe.de

Telefon: 02845 / 941158

_ Wir biegen aus Aluminium:

Rundfenster

| feststehende ab 400 mm @

mit Schwingfligel ab 500 mm @
Rundfensterbéanke

. Bullaugen fiir Tiren ab 300 mm o

LENZ CIRCLE-TEC GmbH

InderStruth6 35232 Dautphetal Telefon 06468/585 Telefax 912161

Aluminium -

VII=7V1
e PIELS

ALUMINIUM PROFESSIONALS
MDM Diels GmbH
Darmcher Grund 18
D-58540 Meinerzhagen
Telefon 0 23 54 / 92 86 92
Telefax 0 23 54 / 92 86 6
www.mdmdiels.de

E-Mail: anfrage@mdmdiels.de

& CIE AG

pfelfeld 9 CH-6244 Nebikon Schweiz
T +41-62 748 44 44 F +41-62 748 44 40
imbach@imbach.com www.imbach.com

AT = — ot d
Aluminium Indiess ﬁet
Oberfldchen e
I
— deen
/ 3
N7
PR
Eloxal
Pulverbeschichtung
CNC-Bearbeitung

06763 308-0

- info@alutecta.de

Marktposition in Osteuropa gestirkt

ThyssenKrupp grundet eine
Tochtergesellschaft in Russland

Der Zukunftsmarkt Osteuropa wird
fiir die ThyssenKrupp Services AG
immer attraktiver. Mit dem Haupt-
sitz in St. Petersburg ist die kon-
zerneigene Dienstleistungsgesell-
schaft ThyssenKrupp Industrial
Services Russia gegriindet worden
— mit Wirkung vom 1. April 2009.

Stefan Klebert, im Vorstand von Thyssen-
Krupp Services fiir den Bereich Industrial
Services verantwortlich, hebt hervor:
,Wir folgen unseren Kunden dorthin, wo
sie uns bendtigen. Gleichzeitig ist die
Griindung ein weiterer offensiver Schritt
zur Marktdurchdringung und Erweite-
rung unserer Dienstleistungspalette.*

Die neue Tochtergesellschaft fiir Indus-
triedienstleistungen arbeitet in Russland
vor allem fiir Kunden der Automobil-,
Maschinenbau- und Lebensmittelbran-
che. Wie verlautet, umfasst die Angebots-
palette Leistungen von der technischen
Reinigung iiber die Instandhaltung und
Instandsetzung bis hin zur De- und Re-
montage von Maschinen. Und Stefan Kle-
bert erginzt: ,,Wir werden der Marktent-
wicklung in Osteuropa weiter flexibel
Rechnung tragen und unser Dienstleis-
tungsnetz je nach Anforderung der Kun-
den weiter ausbauen. "

Nach Konzernangaben gehort der Be-
reich Industrial Services zu den fiihren-
den Dienstleistern weltweit. Die 23.000

Mitarbeiter erwirtschaften einen Umsatz
in Hohe von 1,7 Milliarden Euro.

Tschechien und Polen

Wie es am Unternehmenssitz in Diissel-
dorf weiter heifdt, ist der Bereich Indus-
trial Services — zu seinen Aufgaben
zihlen industrielle Dienstleistungen in
aller Welt u.a. fiir die Metall erzeugende
und produzierende Industrie — auch in
Tschechien und Polen mit erfolgreichen
Gesellschaften vor Ort. Als externer Ser-
vicepartner konne man so Kunden flexi-
bel zudem Optimierungs- und Kontroll-
aufgaben fiir unterschiedlichste Phasen
der Produktionsprozesse anbieten, wird
in Diisseldorf betont. (bu)

Schleifbander:

Die neuen 3M-Trizact-CF-Schleifbidnder
327DC und 347AC bilden jetzt mit dem
bereits bewihrten Produkt 337DC eine
komplette Produktfamilie fiir die hoch-
wertige Bearbeitung weicher Metalle so-
wie von Stihlen, Titan und Chrom.

Wihrend das bekannte Band 337DC fiir
Anwendungen im mittleren Druckbe-
reich gedacht ist, eignet sich das Pro-
dukt 327DC zusammen mit weichen
Kontaktwalzen auch fiir Einsitze, die nur
einen geringen Druck bendtigen, etwa
beim Schliff weicher Metalle wie Alumi-
nium, Zink, Kupfer oder Messing. Seine
neuartige  Struktur  verhindert ein
schnelles Zusetzen bei der Bearbeitung
derartiger Materialien und gibt ihm eine
lange Standzeit. Es ist ebenfalls fiir die

3M macht Produktfamilie komplett

Die komplette Band-Familie

Freibandbearbeitung geeignet. Das Pro-
dukt 347AC ist dagegen gedacht fiir Ma-
terialien, deren Bearbeitung mit harten
Kontaktwalzen einen hohen Druck er-
fordert. Beispiele dafiir sind hochlegier-
te Stihle. Die innovative Kombination

Foto: 3M Deutschland

von Struktur und Unterlage dieses Ban-
des sorgt dafiir, dass es selbst scharfen
Kanten der zu bearbeitenden Metalle gut
widersteht.

Auch die beiden neuen, ebenfalls griinen
Biénder bestehen aus Aluminiumoxid, das
mit Vollkunstharz auf einer Unterlage aus
X-Baumwollgewebe gebunden ist. Sie sind
in jedem gewiinschten Zuschnitt erhlt-
lich, bis zu einer Breite von 660 mm.
Sechs unterschiedliche Kérnungen von
A300 bis A30 stehen zur Wahl. Wie das
bekannte Band 337DC basieren auch
die neuen Produkte auf der 3M-Trizact-
CE-Technologie. Dabei handelt es sich
um eine Weiterentwicklung der bekann-
ten 3M-Trizact-Technologie hin zur Ma-
kroreplikation. (red)

Luftqualitdt wird im russischen Lipetsk deutlich verbessert

Siemens: Super-Umweltanlage
fiir filhrenden Stahlkonzern

Siemens VAI Metals Technologies
errichtet fiir den groflen russi-
schen Stahlkonzern Novolipetsk
Steel (NLMK) super-moderne Ent-
staubungs- und Nebenanlagen. Das
Auftragsvolumen liegt im zweistel-
ligen Millionen-Euro-Bereich. No-
volipetsk ist einer der weltweit
fiilhrenden Stahlerzeuger. Dessen
wichtigste Stahl- und Walzwerke
sind in Lipetsk rund 500 Kilometer
siidlich von Moskau angesiedelt.

Der neue Stahlkonverter mit einer Kapa-
zitdt von 325 Tonnen im Stahlwerk Nr. 2
wird voraussichtlich 2011 in Betrieb ge-
nommen. Die Installation der Entstau-
bungseinrichtungen gilt als Teil einer
breit angelegten Kampagne von Novoli-
petsk Steel. Damit sollen die Emissionen
aus den beiden bestehenden LD-Konver-
terbetrieben deutlich verringert und die
Luftqualitit in der Stahlmetropole ver-
bessert werden.

Breites Spektrum

Der russische Konzern produzierte im
Jahr 2007 iiber neun Millionen Tonnen
Rohstahl. Dieser setzte sich aus einem
breiten Spektrum von Kohlenstoff- und
Legierungsstiihlen zusammen. Sie wer-
den als Brammen, Bunde — einschlief3-

lich verzinkter und farbbeschichter
Bunde — Bleche, Rohren und Rohrlei-
tungen an Abnehmer in etwa 80 Lindern
verkauft.

Das Unternehmen ist zudem einer der
weltweit fiihrenden Lieferanten von
Elektrostihlen mit einem Marktanteil
von 20% bei kornorientierten Erzeug-
nissen. Die Stahlprodukte finden vor-
nehmlich in der Bauwirtschaft, der Elek-
trobranche, im Schiffbau sowie in der
Automobil- und Haushaltsgeriteindus-
trie Verwendung.

Zurzeit errichtet Novolipetsk einen drit-
ten Konverter mit 325 Tonnen Kapazitiit
im LD-Stahlwerk Nr. 2, um die jahrliche
Erzeugung in diesem Werk von 5,5 auf
7,6 Millionen Tonnen zu steigern. Im
Rahmen dieses Vorhabens vergab das
Unternehmen den umfangreichen Auf-
trag an Siemens VAL Er umfasst aufler-
dem verschiedene Komponenten, Gerite
und Automatisierungspakete fiir den
neuen LD-Konverter. Die Entstaubungs-
anlagen sind sowohl fiir die Primir- als
auch die Sekundirentstaubung vorgese-
hen.

Emissionen festgelegt

Fiir die Primdrentstaubung wird ein
Baumco-Nasswischer installiert. Der
Lieferumfang fiir das sekundire System

umfasst ~ Wirmeiiberschussabsorber,
Rohgas-Sammelleitungen,  Funkenlo-
scher, Pulsfiltergehduse und radiale
Saugzuggebldse. Emissionen werden aus
der unmittelbaren Nachbarschaft des
Konverters selbst, insbesondere bei Be-
schickung und Abstich, und auch aus
der Abgashaube abgefiihrt, heben Sie-
mens-Ingenieure hervor.

Zudem werden Materialfordersysteme
einschlielich des zugehdrigen Entstau-
bungssystems geliefert und aufgebaut.
Der Staubgehalt des Gases, das aus dem
primdren und sekunddren Entstau-
bungssystem austritt, wird auf die ver-
traglich festgelegten Werte entsprechend
den ortlichen Umweltbestimmungen
verringert.

Gute Erfahrungen

Wie es bei Siemens weiter heifSt, waren
die guten Erfahrungen von Novolipetsk
Steel bei vorausgegangenen Projekten
ein wesentlicher Grund fiir den Auftrags-
zuschlag. Dabei ging es u.a. um die Lie-
ferung und Errichtung never und die
Modernisierung bestehender Brammen-
stranggielanlagen. Derzeit werden die
primdren und sekundiren Entstau-
bungssysteme fiir drei 160-Tonnen-Kon-
verter im LD-Stahlwerk Nr. 1 moderni-
siert. (red)
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Creativitits- und Competenz-Centrum fiir Aluminium-Druckguss

CCC gefragt wie nie zuvor

Das 2001 gegriindete Creativitiits-
und Compenz-Centrum Harzgerode
ist ein regionales Innovations- und
Technologiezentrum fiir innovative
Verfahren im Aluminium-Druck-
guss. Wie in Sachsen-Anhalt ge-
geniiber AKN bestitigt wird, ist das
CCC gefragt wie nie zuvor.

Ziel des modernen Projektes ist es, die
industrielle Forschung Entwicklung mit
der wissenschaftlichen Aus- und Weiter-
bildung zu verbinden. Zudem soll der
Technologietransfer von Universititen
und Hochschulen in die mittelstin-
dische Industrie beschleunigt werden.

GroBer Geratepark

Im Kern des iiberwiegend aus Landes-
mitteln  errichteten  Innovationszen-

trums, das von der Gesellschaft fiir Wirt-
schaftsforderung und Innovation betrie-
ben wird, befindet sich ein Forschungs-
labor fiir Aluminiumdruckguss. Darin
ermoglicht ein umfangreicher Gerite-
park diverse Materialpriifverfahren.
Nicht nur die Ingenieure der Trimet AG
greifen regelmifig auf die Moglichkei-
ten des Labors zu, auch das Unterneh-
men Nemak in Wernigerode (ehemals
Rautenbach AG) und weitere rund 50
Firmen der Region nutzen das Alu-Labor.

Hochwertiges Labor

Herzstiick ist eine automatisierte Druck-
gusszelle, der hochwertige Laborein-
richtungen fiir die Analyse und Bewer-
tung von Werkstoffen sowie Bauteilen
zugeordnet werden. Folgende Einrich-
tungen stehen zur Verfiigung: Druckguss-

maschine SchlieRkraft 1800 t, Raster-
elektronenmikoskop einschliefSlich be-
heizbarer Zugvorrichtung, automatische
Polier- und Schleifeinrichtung, Priifma-
schinen, Rontgenanlage, Messplatz, Me-
tallografie.

Ehrgeiziges Ziel

AL-CAST heif3t das Zauberwort: Gemeint
ist ein am CCC angesiedelter Zusammen-
schluss von 15 Unternehmen, die sich
gemeinsam das ehrgeizige Ziel gesteckt
haben, bis 2015 den weltbesten Alumi-
niumguss zu entwickeln. Neben den bei-
den grofSen SpezialgiefSereien in Werni-
gerode und Harzgerode gehoren dazu
z.B. das Linke & Riihe-Priifzentrum in
Magdeburg, die Sondermaschinenbauer
H & B Omega aus Osterweddingen und
Symacon aus Barleben. (bu)

Kompakte Stromquellen und sichere Helme

Die ESAB GmbH hat Neuerungen in den
Bereichen Schweif3stromquellen und
Schutzhelme in ihr Programm aufge-
nommen. Origo Mig €280 PRO und Ori-
go Mig €340 PRO sind strapazierfihige
und robuste Stromquellen mit Stufen-
steuerung fiir das MIG/MAG-Schweif3en.
Das Einsatzgebiet liegt im mittleren Leis-
tungsbereich mit festen Stahldrihten,
Fiilldrihten aus Aluminium, Edelstahl,
mit/ohne Schutzgase. Die Gerite sind
aus verzinktem Metall und fiir den Ein-
satz unter extremen Bedingungen ent-
wickelt worden. Dank der grofien Réider
und eingebauten Drahtvorschiibe sind
die Anlagen besonders einfach zu trans-
portieren.

Die Mig €280 PRO besitzt zehn Span-
nungsstufen. Der Benutzer
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New-Tech-Helme: ein neu entwickelter SchweiBerschutz

Hitze und SchweifSrauch konnen nicht
eindringen. New-Tech 6-13 ADC und 9-
13 ADC sind zusitzlich mit einer hitzere-
flektierenden Helmfarbe lackiert. Ab-

hiingig vom Modell wiegen die Helme
zwischen 440 und 476 g. Das starke, fle-
xible Kopfband ermdglicht, den Abstand
zum Gesicht selbst zu bestimmen. (red)

Foto: ESAB

coface: Russland mit B bewertet

Nach Angaben der Fachleute von coface
Deutschland wird die Entwicklung in
China und Russland mit Sorge betrach-
tet. Beide Linder seien im Januar 2009
unter Beobachtung fiir eine Abwertung
gestellt worden, da die Unternehmen
auffallende Schwichen zeigen wiirden.
Wortlich heifit es in der Kundeninforma-
tion unter der Rubrik Linderratings
2009: ,In Russland sind viele Firmen
stark in Devisen verschuldet. Und die
Wirtschaft ist vom Einbruch der Erddl-
preise betroffen. Zuvor hatten die stark
gestiegenen  Rohstofferlose  Lohner-

hohungen erméglicht und den privaten
Verbrauch angekurbelt.*

Russland wird seit 2001 lediglich mit B
bewertet. Dazu meint coface weiter:
,.Die relativ schlechte Bewertung wurde
auch zu Boomzeiten wegen der anhal-
tenden Probleme mit der Governance,
der Durchsetzung von Zahlungsan-
spriichen, der teils undurchsichtigen
Bilanzierungspraxis sowie der ungewis-
sen Aktiondrsrechte nicht verbessert.”
Auch das Geschiftsumfeld in Russland
werde mit B bewertet, heifdt es bei
coface weiter. (red)

Elektronisch simulierte
Produktionsprozesse

Die Hoffmann Group stellt nach eigenen
Angaben als branchenweit erster Anbie-
ter einen Service vor, der die Simulation
von Produktionsprozessen auf breiter
Basis unterstiitzt. GARANT eTool bietet
herstelleriibergreifend einheitliche CAD-
Daten fiir 20.000 Zerspanungs- und
Spannwerkzeuge und ist mit allen gingi-
gen CAD/CAM-Systemen kompatibel. Da-
durch kann die Produktion nach Fir-
menangaben weit im Voraus effizient ge-
plant und der Produktionsprozess si-
cherer gestaltet werden.

GARANT eTool stellt das grof3te Angebot
an einheitlichen und kompatiblen CAD-
Werkzeugdaten aus der Zerspanungs-
und Spanntechnik inklusive Werkzeug-
und Werkstiickspannung bereit. Die
Vielfalt der Daten ermdglicht eine rea-
lititsnahe Simulation mit allen Maschi-
nen- und Werkzeugdaten in Bearbei-
tungs- und Drehzentren. So kdnnen Leis-
tungsgrenzen friihzeitig erkannt werden,
was zu einer effizienteren Produktion
fiihrt.

Zudem trigt eTool zur Prozesssicherheit
bei der nachfolgenden Fertigung in der
Maschine bei, indem Werkzeugbriiche
und Maschinenschiden mittels Priifung
von Kollisionspunkten und Bearbei-
tungsabldufen vermieden werden. Die
CAD-Daten stellen alle notwendigen
Trennstelleninformationen bereit und
ermoglichen so den Zusammenbau von
Komplettwerkzeugen in CAD/CAM-Syste-
men iiber Koordinatensysteme und defi-
nierte Nullpunkte.

GARANT eTool unterstiitzt alle gingigen
CAD/CAM-Systeme, die Simulationspro-
gramme und Werkzeugverwaltungen so-
wie die wichtigsten standardisierten 2D-
und 3D-Datenformate, darunter DXF,
STEP, SAT, STL, UGS und Catia. Mit der
zentralen Aufbereitung durch die Hoff-
mann Group weisen die Daten eine
durchgingige Strukturgleichheit auf
und erlauben damit eine einfache An-
wendung. Eine regelmifSige Qualitits-
kontrolle gewihrleistet ihre Zuverlds-
sigkeit. (red)

kann die Drahtvorschubge-
schwindigkeit, Drahtriick-
brennzeit ~und  Punkt-
schweif3zeit einstellen. Die
Mig C340 PRO besitzt 40
Spannungsstufen.  Einstell-
bar sind Drahtvorschubge-
schwindigkeit, die 2/4-Takt-
steuerung und Kriechstart.
Beide Anlagen konnen mit
digitalem V/A-Meter, Luftfil-
ter und Transformator fiir
C0,-Heizpatrone nachgeriis-
tet werden. Es konnen auch
luftgekiihlte ~ Schweif$bren-
ner eingesetzt werden. Dank
des grofSen Strom- und
Spannungsbereiches  und
den zwei Drosselanschliis-
sen konnen die Einstellun-
gen fiir unterschiedliche
Fiillmaterialien und Gase
optimiert werden.

Die New-Tech-Helme sind
nun vollig neu entwickelte
Schweifderschutzhelme; ein
Ergebnis aus umfangreicher
Forschung und Entwicklung
— angepasst an die typischen
Anwendungen und Anforde-
rungen an den Anwender-
komfort.

Die Angular Dependence
Compensation  (Winkelab-
hingigkeitskompensation)
der Reihe garantiert, dass
die ausgewihlte Schutzstufe
die gesamte Breite und
Hohe des LCD-Filters ein-
nimmt. Die Form der Helm-
schale gibt dem Anwender
mehr Freiraum im Nasen-
und Mundbereich, was fiir
mehr Komfort und weniger
Ansammlung von CO, sorgt.

In der Kunst der Aluminiumprofilbearbeitung zahit jedes Detail. Nicht nur im Herstellungsprozess, sondern vor allem auch in der Entwurfs-

phase. Daher finden Sie die Aluminiumkinstier von apt Hiller nicht nur hinter dem Zeichenbrett im Biiro, sondern auch bei unseren Kunden.
Aus einem innovativen Entwurf wird so in Teamarbeit ein maBgetreues Produkt. Die Kinstler von apt Hiller sind kompetente Fachleute mit
einem riesigen knowhow und einem scharfen Auge fiir Details. Immer mehr renommierte Firmen wéhlen daher apt Hiller als ihren festen

Partner, wenn es um die CNC-Bearbeitung, Verformung und das Kleben von anspruchsvollen Aluminiumeinzelteilen geht. Deshalb wachst

apt Hiller standig weiter. Sowohl in der Grofe als auch im Ansehen. Werfen Sie doch einen Blick in unser Atelier unter www.apthiller.com

HILLER GMBH

ALU-PROFIL-TECHNIK

ESSENTIAL PARTS. ESSENTIAL PARTNERS.



Wachsen lhnen lhre Spéine
und Entsorgungskosten téglich iiber den Kopf?

Entscheiden Sie sich fiir eine
Komplettlosung mit Brikettierung!

« Riickgewinnung von Kihischmierstoffen
« Volumenreduzierung bis 20:1
« Mehrerlds beim Verkauf i
» z. T. sehr kurze Amortisationszeiten =
« saubere Produktionsumgebungen

Tel. 05409/405-0 0

D-49176 Hilter

" Borgloher Str. 1

HOCIER -
POLYTECHNIK

T

m Harteloxal erhalten Aluminiumwerkstoffe eine Schutz-
schicht mit hoher Harte. Das bedeutet Kostenersparnis
gegeniiber harteren Materialien, hohe Hitze-, Korrosions-, Ver-
schleiB- und elektrische Widerstandsfahigkeit. Angewandt wird
Harteloxal in Maschinen- und Apparatebau, Automobil-
industrie, Luft- und Raumfahrt, Schiffbau, Antriebstechnik,
Vakuumtechnik, Pneumatik, Elektrotechnik, Lebensmittel-
industrie u.v.m. Rufen Sie uns an und lassen Sie sich beraten.

Hernee-StraBe 1

D-35753 Greifenstein-Beilstein

Tel.: 027 79/ 71 07-0

Fax: 0 27 79/ 71 07-29

info@hartanodic.de i
www.hartanodic.de .

HERNEE

Gesellschaft fir Oberflachentechnik

Mitarbeiter/in
Technischer Vertrieb Nordrhein-Westfalen

Zur Verstirkung eines qualifizierten Teams und zum Ausbau der Marktposition der Marke
WICONA suchen wir zum frithestméglichen Eintritt eine/n

Mitarbeiter/in Technischer Vertrieb Nordrhein-Westfalen

Aufgabengebiet:

Vertrieb von Aluminium-Profilsystemen bei Architekten, Planern und vorrangig Metallbau-
firmen. EinschEigige Branchenkenntnisse wiiren vorteilhaft; unabhiingig davon bereiten
wir Sie im Zuge einer intensiven Schulung auf diese weitestgehend eigenverantwortliche
Tiitigkeit vor. Sie arbeiten im Team und sind direkt dem Leiter des Verkaufsbiiros Nord-
West in Duisburg zugeordnet.

Bei Hydro Building Systems erwartet Sie ein Aufgabengebiet mit den Sozialleistungen,
Konditionen und Perspektiven eines internationalen Konzerns.

Sind Sie interessiert?

Dann richten Sie bitte IThre vollstindigen Bewerbungsunterlagen mit tabellarischem
Lebenslauf, Ausbildungs- und Arbeitszeugnissen, Einkommenswunsch und friihestmogli-
chem Eintrittstermin unter Angabe der Stellenausschreibungsnummer 102/09 an:

Hydro Building Systems GmbH / Personalabteilung
Soflinger Strafie 70, 89077 Ulm/Donau

WICONA

E-Mail: bewerbung-ulm@hydro.com

AuBendienstmitarbeiter (m/w)
auf Provisionsbasis oder als Vollzeitstelle

Wir sind ein mittelséindiges seit 1998 am Markt titiges Unternchmen aus dem Bereich der
Profilbiegetechnik und Bearbeitung von Aluminiumprofilen.

Aufgrund stéindiger Expansion suchen wir zum weiteren Ausbau unseres Vertriebsteams in
Deutschland und den angrenzenden Nachbarlindern AufSendienstmitarbeiter (m/w)
fiir den Vertrieb von bearbeiteten Aluminiumprofilen in verschiedenen PLZ-Gebieten.

Ihre Aufgaben sind:

* Betreuung der bestehenden Kunden

* Gewinnung von Neukunden

» fechnische Beratung

o Erstellung und Ausarbeitung von Kalkulationen

Dieses sollten Sie mitbringen:

Sie haben eine abgeschlossene technische Berufsausbildung und verfiigen iiber Erfah-
rungen im Bereich der Weiterbearbeitung von Aluminiumprofilen. Sie sind selbststiindiges,
uverlissiges und Kundenorientiertes Arbeiten im Auflendienst gewohnt.

Wir bieten Ihnen eine fachliche Einarbeitung, gute Arbeitsbedingungen, und eine leistungs-
orientierte Bezahlung,

Sind Sie interessiert? Dann senden Sie uns Ihre vollstindigen aussagefihigen Bewerbungs-
unterlagen mit Angabe Ihrer Gehaltsvorstellung und Thres miglichen Einsatzgebietes zu.
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Biegetechnik Steinriicken GbR
Zur Hammerbriicke 11, 59939 Olsberg Bruchhausen

info@biegetechnik-steinruecken.de

Fiir Profis in der Aluminiumindustrie

Schutzkleidung im Mietservice

Die Initial Textil Service GmbH &
Co. KG, Koln, hat eine nach eige-
nen Angaben revolutionire neue
Schutzkleidung auf den Markt ge-
bracht, die den speziellen Anforde-
rungen in der Aluminiumindustrie
gerecht wird.

Mitarbeiter in der Aluminiumindustrie
miissen vor speziellen Risiken geschiitzt
werden, die eng mit den physikalischen
Eigenschaften des zu verarbeitenden
Metalls verbunden sind. Fliissiges Alu-
minium und Aluminiumspritzer bleiben
auf herkommlicher Hitzeschutzkleidung
kleben. Das Material ist selbst im fliissi-
gen Zustand extrem zihfliissig, es haftet
an derartigen Geweben und perlt nicht
ab. Dadurch besteht die Gefahr, dass
das heifle Metall durch das Gewebe
dringt und schwere Verletzungen verur-
sacht.

In diesem Bereich bietet die Kollektion
Profi AluTec von Initial hochstes Schutz-
niveau. Die innovative Fasermischung
mit Wollanteil und eine spezielle Gewe-
bekonstruktion sorgen dafiir, dass fliis-
siges Aluminium schnell auf dem Gewe-
be abgleitet. Lange Jacke, Latzhose und
Bundhose bieten mit einer Gewichtslage
von 360 g/qm bereits den Index D3 — al-
so das hochste Schutzniveau der EN
531. Dieser Index besagt, dass bei einer
Menge von mehr als 350 g fliissigem
Aluminium innerhalb von 30 Sekunden
keine Verbrennungen zweiten Grades zu
erwarten sind. Neben dem Schutz bei
hitzeexponierten Industriearbeiten (EN
531 A, B1, C1, D3, E3) sind die drei Be-
kleidungsteile auch nach EN ISO 11611-
1-2, Klasse 1 (neue Schweiflerschutz-
Norm) zertifiziert.

Die drei Basisteile der Kollektion verfii-
gen iiber geniigend Taschen, verdeckte
Druckknopfe, Reflexpaspel auf Brust
und Riicken bzw. aufgesetzte Reflex-
streifen am Bein. Sie sind jeweils in den
Farbstellungen Rot/Royal bzw. Royal/Rot
erhiltlich und zeichnen sich durch ho-
hen Tragekomfort aus.

Dazu passend gibt es ein Herrenhemd
mit verdeckten Druckknopfen, weiten-
regulierbarem Armelabschluss und ei-
ner Brusttasche mit Patte, in dem es sich
besonders sicher arbeiten lisst. Das
Hemd ist zertifiziert nach EN 531, A, B1,
Cl1, D2 und E2. Initial steht fiir textile
Vollversorgung am Arbeitsplatz: von der

’ {

Hoher Tragekomfort: die neue Kollektion von Initial

Beratung iiber die Pflege bis zur Logi-
stik. Mit einer Anprobe vor Ort wird je-
der Mitarbeiter in den passenden
GroRen ausgestattet. Auf eine Anderung
der KonfektionsgrofRe wird flexibel und
selbstverstindlich kostenfrei reagiert.

Die frische Wische, die trigerbezogen
mit einem Barcode gekennzeichnet ist,
liegt Tag fiir Tag zum Arbeitseinsatz be-
reit. Dafiir sorgen bundesweit iiber 100
Textil-Servicefahrer, die jeden Kunden
im regelmifigen Turnus zuverlissig be-
liefern und auf Wunsch die Bekleidungs-
teile in die individuellen Schrankficher
der Triger einrdumen. Die Mitarbeiter
werfen die schmutzigen Hosen, Jacken

oder Hemden einfach in einen dafiir
vorgesehenen Sammelbehilter bzw. Ab-
wurfschrank, der regelmiflig geleert
wird.

Schmutzige und saubere Kleidungsteile
sind hygienisch einwandfrei voneinan-
der getrennt. In eigenen zertifizierten
Wiischereien wird die Bekleidung un-
ter RABC-Bedingungen normgerecht
gewaschen und gepriift. Bei der Wie-
deraufbereitung und Kontrolle der
Kleidung bietet Initial hochste Qua-
lititsstandards. Nicht mehr funk-
tionstiichtige Bekleidungsstiicke wer-
den fachminnisch repariert oder,
wenn notwendig, ausgetauscht. (red)

Steht Alcan Singen vor der Zerschlagung?

Dass die Bereiche Engineerd Products
und Packaging vom hochverschuldeten
Mutterkonzern Rio Tinto verkauft werden
sollen, steht lange fest. Jetzt wurde der Be-
legschaft mitgeteilt, dass auch der Unter-
nehmensbereich Composites verdufSert
werden soll. Angesichts der neuen Pline
hat die Gewerkschaft die Befiirchtung
geduflert, dass der gesamte Aluminium-

standort Singen offensichtlich zerschlagen
werden soll. Rio Tinto, der Mutterkon-
zern von Alcan, plant offenbar den Einzel-
verkauf aller Firmenbereiche und nicht
nur einzelner Segmente. Diese Moglich-
keit wollte auch Dietrich H. Boesken, der
friihere Alusingen-Chef und Ehrenbiirger
der Stadt Singen, im Gesprich mit der
Presse nicht ausschlieflen. Allerdings

kann, wie Boesken in einem Interview be-
tont, der Verkauf ganzer Firmen oder von
Teilbereichen durchaus auch positive Ef-
fekte haben. Alusingen habe nicht nur ei-
ne grofle Tradition, sondern sei heute
auch gut aufgestellt. Mit diesen Vorziigen
konnte sich dieser Aluminiumstandort
auch mit einer verdnderten Eigentiimer-
struktur langfristig behaupten. ()

Siemens modernisiert indische Strangpressanlage

Im Rahmen eines Projekts zur Qualitits-
verbesserung von Spezialstahlbrammen
sowie zur Beschleunigung des Dicken-
wechsels hat Siemens VAI Metals Tech-
nologies die bestehenden Segmente ei-
ner BrammenstranggiefSanlage bei JSW
Steel Ltd. umgeriistet. Erstmals in einer
indischen Stranggieflanlage kommen
dort SmartSegments mit DynaGap Soft
Reduction zum Einsatz. Diese Losung er-
laubt die automatische Regelung von

Strangkonizitidt und -dicke. Sie schafft
damit die Grundlage fiir eine Bram-
meninnenqualitit, eine wesentliche Vor-
aussetzung fiir die Erzeugung von
Rohrenstihlen fiir die Erdolindustrie.

Dank der Modernisierung kann jetzt auch
der Rollenspalt fiir das Gief3en von Bram-
men mit Dicken zwischen 220 und 260
Millimetern ferngesteuert angepasst wer-
den. Dies verkiirzt die Umriistzeiten deut-
lich. Ende Februar 2009, nur drei Wo-

chen nach Beginn der Inbetriebnahme,
wurde die Abnahmebescheinigung erteilt.
,Die nun mit den SmartSegments aus-
gertistete Anlage arbeitet sehr gut, und die
Qualitit ist ausgezeichnet, speziell bei den
API-X70-Stahlsorten*, erkldrt Abhijit Sar-
kar, stellvertretender Stahlwerksdirektor
bei JSW. ,,Wir sind froh, die erste Strang-
giefRanlage mit SmartSegments in Indien
7u betreiben und sehr zufrieden mit der
Zusammenarbeit mit Siemens VAL (red)

Foto: Initial Textil Service
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King4 Kénig

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

King & Konig Automatisierungstechnik
Kohlplatzstrafle 16

A-6971 Hard

Tel: +43 (0)5574 86429

Fax: +43 (0)5574 86429

E-Mail: automatisierung@aon.at
Internet: www.king-koenig.at

RAICO

RAICO Bautechnik GmbH
Gewerbegebiet Nord 2
87772 Pfaffenhausen

Tel: +49 (0)8265 911 0
Fax: +49 (0)8265 911 100
E-Mail: info@raico.de
Internet: www.raico.de

SCHILLING

_zeigtPr@

Schilling GmbH

Schmiedestrafie 16

26629 Grof3efehn

Tel: +49 (0)4943 9100 0

Fax: +49 (0)4943 9100 20
E-Mail: info@schilling-gmbh.com
Internet: www.schilling-gmbh.com

scHUCO

DESIGN

Schiico International KG
Geschiftsbereich Schiico Design
In der Lake 2

33829 Borgholzhausen

Tel: +49 (0)5425 12 0

Fax: +49 (0)5425 12 236
E-Mail: design@schueco.com
Internet: www.schueco.de/design

WICONA

Hydro Building Systems GmbH
Soflinger Strafle 70

89077 Ulm

Tel: +49 (0)731 3984 0

Fax: +49 (0)731 3984 241
E-Mail: wicona@wicona.de
Internet: www.wicona.de

ALUMINIUMPULVER

ECKA Granulate Velden GmbH
Kaiserstraf3e 30

90763 Fiirth

Tel: +49 (0)911 9747 0

Fax: +49 (0)911 9747 391
E-Mail: info@ecka-granules.com
Internet: www.ecka-granules.com

ALUMINIUMROHRE

U

HYDRO

Hydro Aluminium Alutubes GmbH
Gottinger Chaussee 12-14

30453 Hannover

Tel: +49 (0)511 4205 436

Fax: +49 (0)511 4205 324
E-Mail: info.alutubes@hydro.com
Internet: www.hydro.com

HULSENP

aus Leidenschaft!
Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14
47918 Tonisvorst

Tel: +49 (0)2151 99328 0
Fax: +49 (0)2151 99328 98
E-Mail: info@huelsen.de
Internet: www.huelsen.de

Wer? Wo? Was?

Die Produkt- und Firmendatenbank von www.alu-news.de registriert monatlich mehr als 200.000 Anfragen von Produktentwicklern, Architekten,
Werkstofftechnikern und Fachleuten. In der Fachzeitung ALUMINIUM KURIER veroffentlichen wir in jeder Ausgabe in alphabetischer Reihenfolge
der Produktstichworter einen Auszug aus dieser Datenbank. Alle eingetragenen Unternehmen finden Sie unter www.alu-news.de

mﬁm

Nedal Aluminium B.V.
Groenewoudsedijk 1
NIL-3500 GA Utrecht

Tel: +31 (0)30 2925 711
Fax: +31 (0)30 2939 512
E-Mail: sales@nedal.com
Internet: www.nedal.nl

lelumatec)

elumatec GmbH & Co. KG
Pinacher Strafde 61

75417 Miihlacker

Tel: +49 (0)7041 140

Fax: +49 (0)7041 14 280
E-Mail: mail@elumatec.de
Internet: www.elumatec.com

237 emmegi

Emmegi Deutschland GmbH
Steigstrafle 46

73101 Aichelberg

Tel: +49 (0)7164 9400 0
Fax: +49 (0)7164 9400 25
E-Mail: info.de@emmegi.com
Internet: www.emmegi.de

PRESSTA-EISELE GmbH
Bergstrafle 9

56859 Bullay

Tel: +49 (0)6542 9362 0

Fax: +49 (0)6542 9362 99
E-Mail: info@pressta-eisele.de
Internet: www.pressta-eisele.de

SMS group

SMS Meer GmbH
Ohlerkirchweg 66

41069 Monchengladbach
Tel: +49 (0)2161 350 0

Fax: +49 (0)2161 350 1667
E-Mail: info@sms-meer.com
Internet: www.sms-meer.com

August Mossner GmbH & Co. KG
HohenstaufenstrafSe 3

73569 Eschach

Tel: +49 (0)7175 99806 0

Fax: +49 (0)7175 99806 35
E-Mail: info@moessner-kg.de
Internet: www.moessner-kg.de

lelumatec)

elumatec GmbH & Co. KG
Pinacher Strafle 61

75417 Miihlacker

Tel: +49 (0)7041 14 0

Fax: +49 (0)7041 14 280
E-Mail: mail@elumatec.de
Internet: www.elumatec.com

£ | emmegi

Emmegi Deutschland GmbH
Steigstrafle 46

73101 Aichelberg

Tel: +49 (0)7164 9400 0
Fax: +49 (0)7164 9400 25
E-Mail: info.de@emmegi.com
Internet: www.emmegi.de

MDM Diels GmbH

Darmcher Grund 18

58540 Meinerzhagen

Tel: +49 (0)2354 9286 92
Fax: +49 (0)2354 9286 6
E-Mail: anfrage@mdmdiels.de
Internet: www.mdmdiels.de

PRESSTA-EISELE GmbH
Bergstraf3e 9

56859 Bullay

Tel: +49 (0)6542 9362 0

Fax: +49 (0)6542 9362 99
E-Mail: info@pressta-eisele.de
Internet: www.pressta-eisele.de

SM5
MEER

SMS group
SMS Meer GmbH
Ohlerkirchweg 66
41069 Monchengladbach
Tel: +49 (0)2161 350 0
Fax: +49 (0)2161 350 1667
E-Mail: info@sms-meer.com
Internet: www.sms-meer.com

<

GLEICH

GLEICH Aluminiumwerk
GmbH & Co. KG
Kirchhoffstraf3e 2

24568 Kaltenkirchen

Tel: +49 (0)4191 5070 0
Fax: +49 (0)4191 5070 500
E-Mail: info@gleich.de
Internet: www.gleich.de

ALUMINIUMSCHAUM-SANDWICH

<

GLEICH

GLEICH Aluminiumwerk
GmbH & Co. KG
Kirchhoffstrafse 2

24568 Kaltenkirchen

Tel: +49 (0)4191 5070 0
Fax: +49 (0)4191 5070 500
E-Mail: info@gleich.de
Internet: www.gleich.de

ALUMINIUMSCHICHTEN |
rofin

RASANT-ALCOTEC

RASANT-ALCOTEC
Beschichtungstechnik GmbH
Zur Kaule 1

51491 Overath

Tel: +49 (0)2206 9025 0

Fax: +49 (0)2206 9025 22
E-Mail: info@rasant-alcotec.de
Internet: www.rasant-alcotec.de

ALUMINIUMSCHMIEDETEILE

PANKL SBCHMIEDETECHNIK

Pankl Schmiedetechnik GmbH & Co. KG
Industriestrafle West 2

A-8605 Kapfenberg

Tel: +43 (0)3862 33999 902

Fax: +43 (0)3862 33999 910

E-Mail: juergen.frank@pankl.com
Internet: www.pankl.com

Weisensee Warmpressteile GmbH
Biirgermeister-Ebert-Strafie 30-32
36124 Eichenzell

Tel: +49 (0)6659 9609 0

Fax: +49 (0)6659 9609 22
E-Mail: seifert@weisensee.com
Internet: www.weisensee.com

ALUMINIUMSCHROTT

Wartsiolkieislaul

Alurriinium und Urrwell
Im Fensier- und Fossodenbo.

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Straf3e 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0
Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

Alumero Systematic Solutions GmbH
Rosenweg 22

A-5164 Seeham

Tel: +43 (0)6217 6841 0

Fax: +43 (0)6217 6841 41

E-Mail: alumero@alumero.at
Internet: www.alumero.at

o

Drahtwerk Elisental W. Erdmann GmbH & Co.
Werdohler Strafie 40

58809 Neuenrade

Tel: +49 (0)2392 697 0

Fax: +49 (0)2392 62044

E-Mail: info@elisental.de

Internet: www.elisental.de

B .

Gutmann Aluminium Draht GmbH
Niirnberger Strafle 57-81

91781 Weiflenburg

Tel: +49 (0)9141 992 387

Fax: +49 (0)9141 992 327
E-Mail: draht@gutmann-wire.com
Internet: www.gutmann-wire.com

ALMET

ALMET GmbH

Aluminium Metall Bearbeitung
Wiesenstrafle 51

40549 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 5062 0

Fax: +49 (0)211 5062 102
E-Mail: aluandmore@almet.ag
Internet: www.almet.ag

ALUMINIUMSTRANGPRESSPRODUKTE

WUTOSCHINGEN

Aluminium-Werke Wutoschingen AG & Co. KG
Werkstrafle 4

79793 Wutdschingen

Tel: +49 (0)7746 81 0

Fax: +49 (0)7746 81 217

E-Mail: info@aww.de

Internet: www.aww.de

Erbsloh Aluminium GmbH
Siebeneicker Strafde 235
42553 Velbert

Tel: +49 (0)2053 95 0
Fax: +49 (0)2053 95 1544
E-Mail: info@erbsloeh.de
Internet: www.erbsloeh.de

- » | '
i

HAI Hammerer Aluminium Industries GmbH
Postfach 33

A-5282 Ranshofen

Tel: +43 (0)7722 8910

Fax: +43 (0)7722 891 458

E-Mail: office@hai-aluminium.at

Internet: www.hai-aluminium.at

GUTMANN
Hermann Gutmann Werke AG
Niirnberger Strafle 57-81
91781 Weilenburg
Tel: +49 (0)9141 992 0
Fax: +49 (0)9141 992 212
E-Mail: info@gutmann.de
Internet: www.gutmann.de

Hydro Aluminium Nenzing GmbH
Austrafle 16

A-6710 Nenzing

Tel: +43 (0)5525 601-0

Fax: +43 (0)5525 601-399
E-Mail: nenzing@hydro.com
Internet: www.hydro.at

MIFA

ALUMINIUM PRECISION EXTRUSION

MIFA Aluminium B.V.
Deltakade 4-6

NL-5928 PX Venlo

Tel: +31 (0)77 389 8888
Fax: +31 (0)77 389 8989
E-Mail: sales@mifa.nl
Internet: www.mifa.nl

Nedal Aluminium B.V.
Groenewoudsedijk 1
NL-3500 GA Utrecht

Tel: +31 (0)30 2925 711
Fax: +31 (0)30 2939 512
E-Mail: sales@nedal.com
Internet: www.nedal.nl

NEUMAN

AL RA DR[0T AR

Neuman Aluminium Strangpresswerk GmbH
WerkstrafSe 1

A-3182 Marktl

Tel: +43 (0)2762 500 0

Fax: +43 (0)2762 500 470

E-Mail: aluminium@neuman.at

Internet: www.neuman.at

IMNORDALL

NordAlu GmbH
Oderstrafie 78-82

24539 Neumiinster

Tel: +49 (0)4321 889 0
Fax: +49 (0)4321 848 65
E-Mail: info@nordalu.de
Internet: www.nordalu.de

ALUMINIUMTITANAT

CeramTec

THE CERAMIC EXPERTS

CeramTec AG Geschiftsbereich Chemietechnik
Lorenzreuther Strafie 2

95615 Marktredwitz

Tel: +49 (0)9231 69 419

Fax: +49 (0)9231 69 292

E-Mail: chemical_applications@ceramtec.de
Internet: www.ceramtec.com

ALUMINIUMVERBUNDPLATTEN

ALUCOBOND
years
of excellence
Alcan Singen GmbH
ALCAN COMPOSITES
Alusingen-Platz 1
78224 Singen

Tel: +49 (0)7731 80 2060

Fax: +49 (0)7731 80 2845

E-Mail: wolfgang.hermer@alcan.com
Internet: www.alucobond.de

Alumero Systematic Solutions GmbH
Rosenweg 22

A-5164 Seeham

Tel: +43 (0)6217 6841 0

Fax: +43 (0)6217 6841 41

E-Mail: alumero@alumero.at
Internet: www.alumero.at
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GUTMANN

Hermann Gutmann Werke AG
Niirnberger Strafle 57-81
91781 Weiflenburg
Tel: +49 (0)9141 992 0

Fax: +49 (0)9141 992 212
E-Mail: info@gutmann.de
Internet: www.gutmann.de

Metawell

metal sandwich technology
Metawell GmbH

metal sandwich technology
Schleifmiihlweg 31

86633 Neuburg / Donau
Tel: +49 (0)8431 67150
Fax: +49 (0)8431 671591
E-Mail: info@metawell.com
Internet: www.metawell.com

ALUMINIUMVEREDELUNG

GEFO

Gesellschaft fiir Oberflichenveredlung
GmbH & Co. KG

Wagenbergstrafe 55

59759 Arnsberg

Tel: +49 (0)2932 9631 0

Fax: +49 (0)2932 9631 31

E-Mail: info@gefo-gmbh.de

Internet: www.gefo-gmbh.de

Liick-Eloxal

Inh. Gabriele Liick-Dietrich
Baverter Strafle 26-30

42719 Solingen

Tel: +49 (0)212 330 985

Fax: +49 (0)212 337 083
E-Mail: kontakt@lueck-eloxal.de
Internet: www.lueck-eloxal.de

ALUMINIUMZEICHNUNGSPROFILE
/’_ VWV,
I
HAI Hammerer Aluminium Industries GmbH
Postfach 33
A-5282 Ranshofen
Tel: +43 (0)7722 891 0
Fax: +43 (0)7722 891 458
E-Mail: office@hai-aluminium.at
Internet: www.hai-aluminium.at

ALUMINIUMZUSCHNITTE
JA/UF]

Auminium und Umwal
Im Fenster- und Fossadenbar

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Strafle 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0

Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

ALMET

ALMET GmbH

Aluminium Metall Bearbeitung
Wiesenstrafle 51

40549 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 5062 0

Fax: +49 (0)211 5062 102
E-Mail: aluandmore@almet.ag
Internet: www.almet.ag

MAW Mansfelder Aluminiumwerk GmbH
Lichtlocherberg 40

06333 Hettstedt

Tel: +49 (0)3476 398 393

Fax: +49 (0)3476 398 394

E-Mail: koeditz@mansfelder-
aluminiumwerk.de

Internet: www.mansfelder-aluminiumwerk.de

Die Top-Kombination
fir die Metallbranche

Datenbank, Zeitung und Handbuch
fuir mehr Kundennutzen und neue Business-Kontakte

ist die fiihrende Internet-Prasenz im Markt.

Seit 2009 im neuen Layout, mit noch mehr Service und verbesserten
Funktionen. Uber 200.000 User nutzen monatlich die intelligente
Firmen- und Produktsuche, Stellenmarkte und das Alu-Forum.

ALUMINIUM KURIER ist die moderne Fachzeitung fiir die Branche.
Aktuelle Informationen, Trends, Analysen und Interviews verschaffen
den schnellen Branchenuberblick. Firmenberichte und technische
Anwendungsreportagen geben neue Impulse.

Das Handbuch fiir die Metallbranche ist das jahrlich erscheinende
Nachschlagewerk fiir Einkaufer, Dienstleister, Ingenieure, Architekten
und Journalisten. Redaktionelle Themen und Adressen fiihrender
Maschinenhersteller und Zulieferunternehmen.

Kostenlose Informationen,
Media-Daten und Probehefte
unter www.alu-news.de oder
per Fax +49 (0) 8171-60974

anfordern.

ANALYSEN (CHEMISCH)

IME Metallurgische Prozesstechnik

und Metallrecycling

Intzestrafie 3

52064 Aachen

Tel: +49 (0)241 805851

Fax: +49 (0)241 8888154

E-Mail: institut@metallurgie.rwth-aachen.de
Internet: www.metallurgie.rwth-aachen.de

ANNAHMESTELLEN FUR ALTFENSTER

Wartsiolkieisloul

Alurriinium und Urrwell
Im Fensier- und Fossodenbo.

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Strafe 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0
Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

GLAMA

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstrafle 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

GLaMA

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstraf3e 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

GlLala

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstrafle 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

albea

Aluminiumbearbeitung GmbH

ALBEA GmbH

Draisstraf3e 10

77948 Friesenheim

Tel: +49 (0)7821 63350
Fax: +49 (0)7821 62786
E-Mail: vertrieb@albea.net
Internet: www.albea.net

aluiecta

Aluminiumprodukte GmbH & Co. KG

ALUTECTA GmbH & Co. KG
Industriegebiet

55481 Kirchberg

Tel: +49 (0)6763 308 0
Fax: +49 (0)6763 308 42
E-Mail: info@alutecta.de
Internet: www.alutecta.de

Bodycote

Bodycote GmbH & Co. KG
Jeschkenweg. 28

87600 Kaufbeuren

Tel: +49 (0)8341 6601 0

Fax: +49 (0)8341 6601 40

E-Mail: info@bodycote-kaufbeuren.de
Internet: www.bodycote-kaufbeuren.de

ELOXALWERK WEIL DER STADT
AUTOMOTIVE GmbH
Josef-Beyerle-Strafe 24

71263 Weil der Stadt

Tel: +49 (0)7033 5289 0

Fax: +49 (0)7033 9570

E-Mail: automotive@eloxalwerk.com
Internet: www.eloxalwerk.com
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