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Fachorgan fiir

Wechsel bei
Sapa in
Offenburg

Zum 1. Oktober 2008

hat Bruno Fijten

(Foto) die Geschifts-

fiihrung des Sapa-

Werkes in Offenburg

ibernommen. Der

45-Jihrige ist Nach-

folger von Gerhard

Kempf (54), der in

der Sapa-Gruppe als

Director European

Metal Group die Metallversorgung aller
europdischen Werke dbernehmen wird. Das
Sapa-Werk in Offenburg beschaftigt 150 Mit-
arbeiter, die jdhrlich 17.000 t Aluminium-Strang-
pressprofile produzieren, ca. 1,4 Mio. m’ Profile
eloxieren und rund 25% der Profile zusitzlich
mechanisch bearbeiten. Bruno Fiften verfiigt
iber fundiertes Wissen im Bereich Strangpres-
sen und langjhrige Erfahrung in der Alumini-
umindustrie. Er besitzt einen Master-Abschluss
in Finanzwirtschaft und absolvierte zudem ein
post-master degree im Bereich Controlling an
der Universitdt in Maastricht (s. S. 21).  (red)

Foto: Sapa

und die Schweiz

Deutschland, Osterreich

Firmenjubilizum 100 Jahre Honsel

Erfolg: Innovativ
aus Tradition

Ein Geburtstag zu 100 Jahren Kompetenz in Leichtmetall: Anléisslich ihres
srunden“ Geburtstages veranstaltete die Honsel AG in Meschede Mitte Ok-
tober einen Jubildumstag. Aus dem gesamten Bundesgebiet und vielen eu-
ropéischen Lindern reisten Kunden, Partner und Freunde der Honsel AG
an. Zahlreiche Vertreter aus Industrie, Politik und Hochschulen waren ge-
kommen, um an der Festveranstaltung mit einem hochkaritigen Technik-

symposium teilzunehmen.

Eigentlich sollte Nordrhein-Westfalens
Ministerprésident Dr. Jiirgen Riittgers in
seiner Festrede die Leistungen des tradi-
tionsreichen Automobilzulieferers wiirdi-
gen. Die aktuelle Bankenkrise verhinder-
te das, und der Bundestagsabgeordnete
Friedrich Merz iibernahm seinen Part.
Merz wies darauf hin, wie wichtig ,,mittel-
standisch geprigte Unternehmen fiir die

Zukunft der Region sind. Gerade auf-
grund der absehbaren Konjunkturflaute
und der aktuellen Finanzkrise ist die gute
Kapitalausstattung eine wichtige Basis fiir
die Zukunftsfihigkeit der Betriebe®. Er
beendete seine Festrede mit einem Zitat
von Max Frisch: ,Krise kann ein produk-
tiver Zustand sein. Man muss ihr nur den
Beigeschmack der Katastrophe nehmen.

Im Kreis des Vorstandes: Hans-Dieter Honsel (4.v.l.), Enkel des Firmengriinders
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Recycling in Deutschland und in der EU

Verkehr

Bauwesen

Verpackung

Maschinenbau

Al Deutschland
Flektrotechnik

Europiiische Union

Der Trend zum Einsatz von Recyclingaluminium
halt auch im laufenden Jahr an, betont GDA-
Geschaftsfiihrer Christian Wellner. In der

Ein Zitat, das vor dem aktuellen Hinter-
grund grofle Bedeutung erlangt.

Markenzeichen

Mit wegweisenden Erfindungen konnte
das Unternehmen seine starke Marktposi-
tion als einer der weltweit fithrenden
Leichtmetallspezialisten immer weiter
ausbauen. Qualitit, Service und Innova-
tion sind Markenzeichen des 1908 von
Fritz Honsel gegriindeten Unternehmens.
Ob Giefen, Strangpressen oder Walzen,

)

Bundesrepublik Deutschland liegt die Rate, wie
der Vergleich zeigt, sogar iiber dem EU-Durch-
schnitt. (s. a. Seite 5)

Ein-Mann-Betrieb ein erfolgreiches, welt-
weit titiges Grofunternehmen wurde. Er
bewies der Fachwelt, dass sich gerade die
Leichtmetalle Aluminium und Magnesium
durch besondere Maf3haltigkeit, Festigkeit
und Wirtschaftlichkeit auszeichnen, opti-
male Produktionsverfahren vorausgesetzt.
Hier sicherte sich Honsel bereits friih ei-
nen Wettbewerbsvorsprung.

Fortsetzung auf Seite 2

ob Grof3serie oder flexible Belieferung
mit komplexen Halbzeug-Produkten fiir
Spezial-Anwendungen — die Leidenschaft
fiir die vielfiltigen Herstellungsverfahren
und  Verwendungsmoglichkeiten — der
Leichtmetalle Aluminium und Magnesium
hat bei Honsel Tradition.

Ebenso wie der Erfindergeist, der den
jungen Fritz Honsel antrieb und der dazu

beitrug, dass aus dem sauerlindischen
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ALUMINIUM 2008 erzielt Rekorde

Die Weltleitmesse
wachst zweistellig

Hans-Joachim Erbel, Geschiftsfiihrer der Reed Exhibitions Deutschland
GmbH, hatte allen Grund zum Strahlen: Die Bilanz, die er zum Abschluss
der diesjihrigen ALUMINIUM vorlegen konnte, fiel aufRergewdhnlich aus.
Mit einem Plus von 27% bei der Zahl der Aussteller, einer Fldchenerweite-
rung von iiber 15% und einem Besucherzuwachs von fast 10% legte die
Messe mit zweistelligen Wachstumsraten zu.

Entsprechend fillt der Kommentar von
Hans-Joachim Erbel dazu aus: ,Die
ALUMINIUM zihlt damit zu den erfolg-
reichsten Industriemessen, die seit Ende
der 1990er-Jahre weltweit neu auf den
Markt gekommen sind.“ Mit insgesamt
16.730 Fachbesuchern (im Jahr 2006
waren es 15.270) registrierte die Veran-
staltung ein gestiegenes Besucherinter-
esse. ,Impulse gingen dabei zu gleichen
Teilen von der gestiegenen Nachfrage
aus dem In- und Ausland aus*, so Direk-
torin Britta Wirtz zum Abschluss der
dreitigigen Messe. Uber 40% der Besu-
cher reisten aus dem Ausland an, insge-
samt jeder zweite legte dabei einen An-
reiseweg von iiber 300 Kilometern
zuriick. Nahezu gleichmifig verteilt
iiber alle Angebotsbereiche der ALUMI-
NIUM war das Interesse der Besucher,
das sich vom Rohstoff und dem Hiitten-

erzeugnis iiber den Guss und die Ober-
flichenbearbeitung bis zum Maschinen-
und Anlagenbau erstreckte. Insgesamt
869 Aussteller aus 46 Nationen (2006:
685 Aussteller) waren in diesem Jahr
zur grofiten internationalen Fachmesse
der Aluminiumindustrie nach Essen ge-
kommen.

Positive Perspektive

Ein strukturelles Plus verbuchte die
Messe bei der Zahl der Besucher aus
den wichtigsten industriellen Anwen-
dungsbereichen, die zu den Hauptab-
nehmern von Aluminiumprodukten
zihlen: Hier erhohte sich der Anteil der
Besucher aus den Bereichen Transport,
Bau & Konstruktion und Maschinenbau
auf gut 60%.

Trotz der langfristigen positiven Per-
spektive der Branche hat sich das aktu-

Strahlende Gesichter: Bilanz-Pressekonferenz zur ALUMINIUM 2008

elle Konjunkturklima auf hohem Niveau
leicht abgekiihlt. Das zeigt der zur Mes-
se reprisentativ erhobene Konjunkturin-
dex. Hier erwarten aktuell fast 65% der
Unternehmen eine stark bis leicht stei-
gende Geschiftsentwicklung fiir ihr ei-
genes Unternehmen; dagegen rechnen
wnur noch 51% mit einer weiterhin

steigenden Geschiftsbelebung fiir die
gesamte Branche. Vor zwei Jahren lag
dieser Wert noch bei deutlich iiber 60%.
Ein wesentlicher Grund dafiir diirfte
nach Einschitzung von Branchenken-
nern in der Entwicklung der Energie-

Fortsetzung auf Seite 2

Quelle: GDA

Foto: PSE/Stefan ElgaB
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Fachgesprach am Rande: Friedrich Merz MdB (l.) und Ex-Banker Hilmar Kopper

Fortsetzung von Seite 1 oben

So war Honsel eines der ersten Unterneh-
men, das Aluminiumteile im Kokillenguss
fertigte und bald zum Stammlieferanten
der noch jungen Automobilindustrie wur-
de. Die ersten Motoren- und Getriebeteile
aus Magnesium, im selben wirtschaftli-
chen Gief3verfahren produziert, stammten
ebenfalls von Honsel. Ebenso friih inves-
tierte das noch junge Unternehmen in das
Druckgussverfahren, um hochprizise Tei-
le sehr wirtschaftlich in Grof3serie fertigen
zu konnen. Dabei erwies sich schon Fritz

Honsel mit seinem technischen Know-
how und seinem unbedingten Streben
nach Qualitit als kongenialer Entwick-
lungspartner seiner Kunden. Und auch an
der Schwelle zum zweiten Jahrhundert
der Unternehmensgeschichte sind Ingeni-
eure von Anfang an bei der Entwicklung
komplexer Produkte dabei.

Die Vorteile von Aluminium als besonders
umweltgerechter Werkstoff zeigen sich
vor allem im Automobilbereich, in dem
die Firma iiber 90% ihres Umsatzes er-
zielt. Mit Aluminium-Komponenten und -
Systemen unterstiitzt Honsel die Automo-

Foto: Honsel

bilhersteller dabei, Leistung, Wirtschaft-
lichkeit und Sicherheit von Pkw und Nutz-
fahrzeugen 7u steigern, dabei aber Fahr-
zeuggewicht,  Kraftstoffverbrauch  und
Emissionen zu senken: in Zeiten schwin-
dender Ressourcen und wachsender CO,-
Belastung ein entscheidender Beitrag zum
Umweltschutz.

Zudem setzt das Unternehmen weiter
Trends mit umweltgerechten Produk-
tionsverfahren, die an allen Standorten
permanent weiterentwickelt werden.
Auch hier bietet der Spezialist ,,Innova-
tion aus Tradition“, entstand doch
schon die erste Aluminium-Umschmel-
ze Deutschlands 1917 in Meschede.
Und nicht zuletzt angesichts steigender
Rohstoff- und Energiepreise sorgen
optimierte Verfahren zum Schmelzen
und Recyceln von Aluminium fiir mehr
Wirtschaftlichkeit bei gleichzeitiger
Schonung der Umwelt.

Innovation aus Tradition

,Aus gutem Grund haben wir unser Ju-
bildum unter das Motto ,Innovation aus
Tradition‘ gestellt“, sagte Dr. Heinz Pfann-
schmidt, Vorstandsvorsitzender der Hon-
sel AG, auf dem Festakt. ,Es ist der Leit-
spruch fiir unser gesamtes unternehmeri-
sches Handeln“, dufSerte er sich zu den
Perspektiven des Unternehmens. (se)

Speziell fiir leichte Fahrzeugkarosserien in Spaceframe-
Bauweise hat Honsel Strangpressprofile aus Aluminium
mif noch hoherer Festigkeit entwickelt. Damit kann das
schon sehr geringe Gewicht der Bauteile weiter um bis
20 17% reduziert werden.

Die Strangpressprofile fir Spaceframe-Karosserien
bestehen aus einer AlMgSi-Legierung, die eine kom-
plexe Temperaturfuhrung erfordert - von der Homo-
genisierung des Vormaterials bis zur Warmauslagerung
der Profile. Die Strangpressprofile werden unmittelbar
nach dem Pressen in einer Wasserdusche auf
Raumtemperatur abgekihlt. Das spezielle Know-how
von Honsel verhindert, dass sie sich dabei verziehen
und unbrauchbar werden. Nach der Bearbeitung der
Profile erhalten die Bauteile in einer abschlieBenden
Warmauslagerung dann die notwendige Festigkeit.
Geliefert werden die Strangpressprofile ls fertige
Karosseriebauteile an die Automobilhersteller: gepresst,
auf das richtige MaB zugeschnitten, bearbeitet und
warmebehandelf.

Mit einer innovativen, zum Patent angemeldeten
Legierung verschiebt Honsel nun die Streckgrenze der
Strangpressprofile von 240 MPa auf mindestens 280
MPa und die Zugfestigkeit von 260 MPa auf min-
destens 310 MPa, bei unverdindert quten Staucheigen-

Foto: Zeitschrift fiir Metallkunde, Januar 1927

1927 gegossen: Alu-Chassis

schaften. Damit lassen sich die Profile entsprechend
diinner dimensionieren, sodass bis zu 17% Gewicht

Strangpressprofile fiir Spaceframe-Karosserien

eingespart werden. Eine Spaceframe-Karosserie besteht
aus einem fragenden Gerdst sehr leichter Aluminium-
Strangpressprofile, auf die das Karosserieblech montiert
wird. Dabei miissen die Profile unterschiedliche,
teilweise kontrdre Anforderungen erfiillen. Einerseits
sollen sie sehr leicht sein, um das Fahrzeuggewicht
niedrig zu halfen. Andererseits mijssen sie aber auch
sehr fest sein und sich trofzdem rissfrei stauchen
lassen, um die Fahrzeuginsassen bei einem Unfall
bestmaglich zu schiitzen.

Honsel arbeitet schon seit 1992 an Spaceframe-
Karosseriestrukturen und hat sie zusammen mit Auto-
mobilherstellern und deren Zulieferern erfolgreich in der
GroBiserie umgesetzt. Dazu hat der Leichtmetall-Experte
umfangreiches Know-how bei den Produktionsanlagen
sowie den Bearbeitungswerkzeugen entwickelt. Bei-
spielsweise werden die komplexen Werkzeuge fir die
dinnwandigen Strangpressprofile des Spaceframes selber
konstruiert und gefertigt, da sie in der erforderlichen
Bauweise auf dem freien Markt nicht angeboten werden.
Kunftig wird Honsel verstdrkt Computersimulationen
einsetzen, um die Werkzeuge fr die Strangpressprofile
auszulegen. Dadurch kdnnen die Anlaufkosten fir die
Fertiqung und die Vorbereitungszeit bis zur Serien-

fertigung weiter reduziert werden. (red)

»otark durch Krisen“

Dr.-Ing. Heinz Pfannschmidt, Vorsit-
zender des Vorstandes der Honsel
AG, beschiiftigte sich in seiner Fest-
rede auch mit der Unternehmensge-
schichte. Die Rede in Ausziigen:

,Wir sind stolz darauf, mit Thnen dieses
Jubilium begehen zu konnen, reprisen-
tiert doch Honsel in vielerlei Hinsicht ein
Stiick deutscher Industriegeschichte. Das
gilt sowohl fiir unsere Wurzeln als mittel-
stindischer ~ Familienbe-
trieb als auch fiir die steti-
ge Entwicklung, die das
Unternehmen in den ver-
gangenen 100 Jahren ge-
nommen hat. Erfindergeist,
permanentes Streben nach
Innovation und hdochster
Qualitit, Fleiff und Diszi-
plin, Durchhaltevermogen
in schwierigen Zeiten —
eben das, was bis heute
trotz aller internationaler
Konkurrenz im besten Sinne mit ,made in
Germany' verbunden wird, charakterisiert
unsere durchaus wechselvolle Historie.
Eine Konstante gab es dabei immer: Hon-
sel war und ist Anfithrer in der Top-Liga
der Leichtmetallproduzenten.

Die Basis dafiir verdanken wir dem Unter-
nehmensgriinder Fritz Honsel, der einige
der bedeutendsten Erfindungen fiir die
Verarbeitung von Aluminium und Magne-
sium selbst gemacht hat. Obwohl Alumini-
um (in Form des Bauxits) das am haufigs-
ten in der Erde vorkommende Metall ist,
hatte man erst im 19. Jahrhundert damit
begonnen, es fiir industrielle Zwecke ver-
fiighar 7zu machen. Als Fritz Honsel
wihrend seiner Lehrlingszeit als Formen-
bauver verschiedene Verarbeitungsmog-
lichkeiten fiir Aluminium ausprobierte,
betrat er damit noch Neuland.

Was eine wilhelminische Variante von Ju-
gend forscht hiitte bleiben konnen, miin-
dete dann sehr schnell in eine tragfihige
Geschiftsidee und in eine kleine Firma
zur Herstellung von Aluminiumbestecken.
Dass aus dem sauerldndischen Start-up
eine Erfolgsgeschichte wurde, beruhte
nicht zuletzt auf der Fihigkeit von Fritz
Honsel, seine eigenen Fihigkeiten reali-
stisch einzuschitzen und sie durch das
Know-how seiner Briider und bald auch
anderer Experten sinnvoll zu erginzen.
Sein Bruder Wilhelm, gelernter GiefSer,
baute die Produktion mit auf. Bruder Otto
hielt als Kaufmann die Finanzen im Griff
und beschaffte das notwendige Kapital fiir

Foriselzung von Seite 1 unien

preise und speziell der drohenden Ein-
fihrung des Emissionszertifikathandels
liegen, der zu einem weiteren Kostenan-
stieg in der Produktion von Primir-
aluminium sowie der Weiterverarbei-
tung von Aluminium fiihren konnte.
Dass die Innovationskraft der Alumi-
niumbranche ungebrochen ist, zeigt
auch der diesjahrige European Alumi-
nium Award, der im Rahmen der Messe
zum 6. Mal verliehen wurde.

Aussteller ziehen Bilanz
,Die diesjihrige ALU-
MINIUM hat gezeigt,
welche Dynamik im
Aluminiummarkt steckt.
Aluminium ist und
bleibt der moderne
Werkstoff, mit dem wir die Zukunft ge-
stalten werden.
Christian Wellner,
Geschiftsfithrer, GDA

,Es ist immer gut, hier zu sein. Die Be-
sucher, die hier sind, zeichnen sich
durch eine hohe fachliche Qualifikation
aus. Insofern geht es stets um sehr kon-
krete Anfragen. Wir erwarten ein gutes
Nachmessegeschift.”
Udo Schiirer,
Verkaufsleiter, Handtmann

,Die ALUMINIUM 2008 war die beste
Fachmesse, die ich im Vergleich auf
dem europdischen Markt gesehen habe.
Die hohe Internationalitdt der Besucher
ist bemerkenswert. Wir hatten sehr viele
Besucher aus Frankreich, den Benelux-
Staaten und der Schweiz. Auf der ALU-
MINIUM 2010 werden wir wieder dabei

sein.*
Roberto Mocchi, Marketing
Director Europe, Sapa AG

,Die ALUMINIUM ist fiir unsere Indus-
trie zur Pflichtveranstaltung geworden.
Uns war es diesmal wichtig, die zentrale
Botschaft gegeniiber Politik und Kunden
massiv zu kommunizieren: Aluminium
ist ein echter Klimaschiitzer. Mit der Re-
sonanz sind wir wiederum, auch ge-
schiftlich, sehr zufrieden.*
Oliver Bell, Geschiftsfiihrer,
Hydro Deutschland

L Wir sind sehr zufrieden mit dem Mes-
severlauf und haben sehr gute neue
Kontakte mit dem In- und Ausland ge-
kniipft, die sehr vielversprechend sind.
Von daher, aber auch mit Blick auf die
Kundenpflege, ist die ALUMINIUM fiir
uns die beste Plattform, die durch nichts
7u ersetzen ist."
Antonius Solbach, Geschiftsfiihrer,
PROAS Profilbiegetechnik

,Wir sind im positiven

Sinne erschlagen von

der hohen Besucherfre-

quenz. Dabei registrie-

ren wir deutlich mehr

Kontakte aus dem Auto-

mobilbereich. Das zeigt uns, dass trotz

des eher negativ zu erwartenden Umfel-

des der Werkstoff Aluminium Zukunft

hat. Dafiir miissen jedoch auch politisch

tragfihige und verniinftige Losungen ge-
funden werden.”

Heinz-Peter Schliiter,

Vorstandsvorsitzender, Trimet AG

,Die ALUMINIUM war eine erfolgrei-

che, sehr gut besuchte Messe. Beson-

ders bemerkenswert ist die hohe Qua-

litdt des Fachpublikums, auf das wir
hier treffen.

Wolfgang Gliser,

Vertriebsleiter, Schiico Design

,Wir haben 2006 zum ersten Mal auf
der ALUMINIUM ausgestellt, um unser
Feingussverfahren vorzustellen. Jetzt,
zwei Jahre spiter, sind wir extrem posi-
tiv iiberrascht und iiberwiltigt von der
Resonanz und der hohen Besucherzahl,
die wir hier registrieren. Auch aufgrund
dessen erwarten wir ein sehr gutes
Nachmessegeschift.”
Petra Klef}, Marketing,
Feinguss Blank GmbH

,Die Messe hat wieder einmal alle Er-
wartungen positiv erfiillt. Kundenge-
spriche, weitgehend mit europiischen
Besuchern, standen im Vordergrund.
Der Messeverlauf war fiir uns sehr zu-
friedenstellend.*
Ralf Ohrndorf, Key Account
Management Aluminium,
SMS Demag

,Fiir uns als Produzent

von Leichtmetallkom-

ponenten mit Schwer-

punkt im Bereich Au-

tomotive und Maschi-

nenbau ist die ALUMI-

NIUM eine wichtige Plattform, vor al-

lem fiir Gespriche mit Kunden und Zu-

lieferern. In Essen prisentieren wir

vorzugsweise unser Portfolio an Halb-

zeugen aus unseren Press- und Walz-

werken. Auch in diesem Jahr war der

Zulauf an unserem Stand sehr gut. Im

Vergleich zum Vorjahr ist der Anteil an

Besuchern aus dem Ausland, vorzugs-

weise aus Osteuropa, gestiegen. Nach

wie vor ist die Messe eine gute Mog-

lichkeit, bestehende Kontakte zu ver-

tiefen und Ideen fiir die Akquisition

neuer Projekte im Bereich Halbzeug zu
entwickeln.”

Dr. Wilfried Janke,

Vertriebsvorstand, Honsel AG

(se)

Dr.-Ing. Pfannschmidt

die Expansion. Einer der ersten Investo-
ren war Vater Gustav, der gleichwohl sei-
ne durch Hypotheken ermoglichten Kapi-
talspritzen sorgsam dosierte. Ein umsich-
tiges Verhalten, das schon wieder zum
Vorbild taugt.

Spitestens mit Einfiihrung des Druck-
gieRverfahrens Ende der 1920er-Jahre
war der Siegeszug von Honsel als Zuliefe-
rer fiir die Fahrzeughersteller nicht mehr
aufzuhalten.  Aufgrund  des
Know-hows von Fritz Honsel
in allen giefereitechnischen
Fragen wurde die Firma sehr
rasch zu einem wichtigen
Partner der noch jungen,
aber boomenden Automobil-
industrie.

Insgesamt ist Nachhaltigkeit
ein entscheidendes Prinzip
unserer Unternehmensphilo-
sophie. Das gilt nicht nur fiir
die Schonung begrenzter
natiirlicher Ressourcen. Vielmehr zielt
unser unternehmerisches Handeln darauf
ab, durch eine nachhaltige Strategie die
Basis zu schaffen, damit Honsel sich auf
den globalen Mirkten weiter entwickeln
kann. Als Zulieferer konnen wir immer
nur im Einklang mit den Bediirfnissen der
Mirkte erfolgreich sein — und die sind in
der Automobilindustrie nun einmal dank
der Plattformstrategien unserer grofien
Kunden global.

Ich bin allerdings optimistisch, dass wir
uns auch in dieser schwierigen Marktlage
bewihren werden, so, wie Honsel es in
den vergangenen 100 Jahren bereits getan
hat. Schlielich hat das Unternehmen die
Einbriiche durch zwei Weltkriege, mehre-
re Weltwirtschaftskrisen und so manche
Delle in der Automobilkonjunktur iiber-
standen. Und aus Krisen ist das Unterneh-
men stets gestéirkt hervorgegangen. (red)

Foto: Honsel
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Plagiarius-Wetthewerb 2009

Die Aktion Plagiarius schreibt bereits
zum 33. Mal den Plagiarius-Wettbewerb
aus. Innovative Designer und Unter-
nehmen sind aufgefordert, ihre
Originalprodukte ~ sowie  ver-
meintliche Nachahmungen ein-
zureichen und den Plagiator —
Hersteller und/oder Hindler

— als Triger des Negativprei-

ses vorzuschlagen.

Der Plagiarius informiert seit
mehr als 30 Jahren iiber die
skrupellosen ~ Machenschaften

von Plagiatoren, die erfolgreiche
Produkte anderer 1:1 kopieren, als
eigene Idee ausgeben und Profit dar-
aus schlagen. ,Es ist wichtig, dass
die betroffenen Unternehmen ihre
Innovationen schiitzen und
zugleich auf das zuneh-
mende Problem der
Produkt- und Marken-
piraterie und den enor-
men  Schaden, den
Nachahmungen verursa-
chen, aufmerksam ma-
chen“, betont Christine
Lacroix, Sprecherin der Aktion Plagia-
rius, und fahrt fort: ,,Insbesondere Ver-
braucher miissen praxisnah fiir die Pro-

Negativpreis: der Zwerg

blematik sensibilisiert werden,
denn so manches Plagiat ent-
puppt sich im wahrsten Sinne
des Wortes als brandgefihr-
lich.”
Die Verleihung des Plagiarius
erfolgt im Rahmen einer
Pressekonferenz am 13. Fe-
bruar 2009 im Rahmen der
Frankfurter Konsumgiitermes-
se Ambiente. Vom 13. bis 17.
Februar werden alle einge-
reichten Originale und Pla-
giate im Foyer 4.1 an pro-
minenter Stelle ausgestellt.
AnschlieRend werden die
Preistriger-Objekte im Mu-
seum Plagiarius in Solingen
sowie bei weltweiten Wan-
derausstellungen ei-
., nem breiten Publi-
£ kum prisentiert.
2 Einsendeschluss ist
£ der 10. Dezember
2008, die Anmel-
degebiihr betrigt 250
Euro. Das Anmelde-
formular kann unter www.plagia-
rius.com in der Rubrik Wettbewerb he-
runtergeladen werden. (red)

MaschinenMarkt Award 2008
fiir Kiihimittelset MAC

Beim KiihImittelset MAC der CERATIZIT
Austria GmbH, Reutte, handelt es sich um
eine neuartige Methode zur Luftkiihlung
im Werkzeug, um so die komplette
Trockenzerspanung von Aluminiumri-
dern ohne Umbau der Maschinen zu er-
moglichen. ,Es waren bereits diverse ex-
terne Luftkiihlsysteme am Markt, deren
Ergebnisse allerdings nur bedingt befrie-
digend waren“, erldutert Michael Steiner,
Entwickler des MAC.

Die Forschungsabteilung von CERATIZIT
hat dieses Problem gelost. Bei der
Trockenbearbeitung ist die Kiihleinheit
direkt in das Werkzeug integriert. Die in
der Maschine entstehende Druckluft geht
durch das Werkzeug in die MaxiCool-Ein-
heit und wird dort durch den Joule-
Thomson-Effekt bis in den Minusbereich
abgekiihlt. Dann trifft sie auf die Wende-
schneidplatte und das Werkstiick. Durch
den Joule-Thomson-Effekt trennt sich die

Luft in einen warmen und einen kalten
Teil (abhingig von der Einstellung). Die
kalte Luft tritt vorne an der Wende-
schneidplatte aus, die warme durch die
seitlich am Werkzeug angebrachte Aus-
trittshohrung. Die Temperatur der Luft an
der Schneidkante befindet sich dann im
Minusbereich und kiihlt damit Werkstiick
und Werkzeug.

,Der Award ist uns sehr wichtig", so Se-
bastian Kassner, Produktmanager Auto-
motive bei CERATIZIT. ,Er bestitigt den
Weg, den wir mit unseren Geschiftspart-
nern in ausgewihlten Nischen gehen:
konsequente Innovation. Und Gerhard
Bailom, Segmentleiter Automotive, fiigt
hinzu: ,Ausschlaggebend beim MAC ist
nicht die technische Innovation, die Kun-
den beeindruckt vor allem auch der Ver-
zicht auf Kithlschmiermittel und der Weg-
fall der Spinereinigung zur weiteren Ver-
arbeitung.” (red)

Licht- und Wintergartendacher
im modularen System

AWS 57 RO von Schiico International,
Bielefeld, ist eine modular aufgebaute
Systemplattform, mit der sowohl Dach-
fenster fiir kleine Wintergirten als auch
grof¥formatige Lichtdidcher zu realisieren
sind. Dabei konnen Glasstirken von 26
bis 48 mm mit verschiedenen Blend- und
Fliigelrahmen sowie Deckleisten und An-
trieben kombiniert werden.

Kennzeichen der Konstruktion, die die
Systeme Royal $47D, 88D und 106D zum
Jahresende 2008 ersetzen wird, sind hohe
Dichtigkeit und gute Wirmeddmmung.
Basis der Plattform sind zwei Blendrah-
men von unterschiedlicher Steighdhe. Der
flache Standardblendrahmen, die hohe
Variante sowie der Fliigelrahmen sind auf
Wunsch auch in HI-Ausfiihrung lieferbar.
Drei Dichtebenen — duflere und innere
Anschlagdichtung sowie eine Mitteldich-
tung — sorgen mit 1200 pa fiir Schlagre-
gen- und Winddichtheit.

Neben dem Priifzeugnis zur CE-Zertifizie-
rung nach DIN EN 14351-1 liegt fiir das
System auch die NRWG-Priifung nach DIN
EN 12101-2 vor.

Die U-Rahmen sind besonders fiir geringe
Dachneigungen geeignet, da sich bei die-

Modular aufgebaut: System AWS 57

ser Ausfithrung weniger Regenwasser und
Verschmutzungen vor der Deckleiste
sammeln konnen. Die Deckleisten sind
sowohl sichtbar als auch verdeckt liegend
(Einbruchschutz bis WK2) montierbar.

Bei einer maximalen Fliigelfliche von 2,7
m’ bzw. einem maximalen Fliigelgewicht
von 120 kg sind Rechteck- und Trapezfor-
men mit Fliigelbreiten bzw. -hchen bis 2,1
m machbar. Fiir die schnelle Verbindung
von Blend- und Fliigelrahmen stehen
Drehbznder mit Nutensteinen zur Verfii-
gung, die einen Offnungswinkel bis 90°
ermoglichen. Die Bedienung erfolgt ma-
nuell, dezentral motorisch oder per Ge-
biudeautomation. (red)

Foto: Schiico International

IRIS-Zertifikat fiir MKB Metallguss

Mittelstandler geht in Fuhrung

Als erste Gieflerei weltweit hat die
MKB Metallguss GmbH, Eichstitt, die
Qualititszertifizierung nach dem
neuen ,International Railway Indus-
trie Standard“ (IRIS) des europiii-
schen Bahnverbandes UNIFE erhal-
ten. Klaus Wagner, Lead-Auditor des
TUV Siid, iiberreichte die Urkunde
am 26. September auf der interna-
tionalen Bahnmesse ,Innotrans“ im
Beisein von IRIS-Geschiftsfiihrer
Bernard Kaufmann an Aurelia Dehn-
hard-Muck, Inhaberin und Ge-
schiftsfiihrerin von MKB.

Der europische Bahnverband UNIFE hat
im Mai 2006 mit IRIS neue Maf3stibe fest-
gelegt, an denen sich die Zulieferindustrie
kiinftig messen lassen muss. Erste Unter-
nehmen der Bahnindustrie haben bereits
damit begonnen, vorzugsweise entspre-
chend zertizifizierte Zulieferer zu bertick-
sichtigen. Federfithrend bei der Entste-
hung des neuen Standards waren Global-
player wie Alstom, Bombardier, Siemens
TS, Harting oder Knorr-Bremse. Weltweit
haben erst 95 Firmen das Zertifikat, dar-
unter 37 aus Deutschland. ,,Und wir sind
die erste Gieflerei weltweit, berichtet
Aurelia Dehnhard-Muck stolz.

Die MKB-Geschiftsfiihrerin ist die einzige
Frau in Europa, die einer GiefSerei vor-
steht. Sie sieht in dem Zertifikat eine Be-
stitigung ihres qualitiits- und kundenori-
entierten Managements: ,,IRIS signalisiert
der Branche, dass sich MKB als Bahn-
technik-Zulieferer verbindlich und nach-
vollziehbar auf hohe Qualititsstandards in
Produktion und Verwaltung verpflichtet.”
Mit der Zertifizierung will sich das Unter-
nehmen innerhalb des Mittelstandes als
Vorreiter in Sachen Qualitit und Manage-
ment positionieren.

Breites Portfolio

Die MKB GmbH, die 2007 einen Jahres-
umsatz von 12 Mio. Euro erzielte, ist einer
der Weltmarktfiihrer fiir Kokillenguss, Be-
arbeitung, Veredelung von Oberflichen
und Montage von einbaufertigen Kleinse-
rien-Bauteilen aus Aluminium, Bronze so-
wie Legierungen auf Kupferbasis wie bei-
spielsweise Messing.

In der Bahntechnik, dem drittgrofiten
Kundenbereich bei MKB, der rund 16%
zum Umsatz beitréigt, liefert MKB ein brei-
tes Portfolio an Qualititsbauteilen — von
Tiiraufhdngungen iiber die Antriebstech-
nik fiir Fahrzeuge bis hin zum Oberlei-
tungsbau an Hochgeschwindigkeitsbahn-
strecken. So enthalten beispielsweise die
zur Olympiade in China neu entstandenen

Ubergabe auf der Innotrans 2008: die IRIS-Urkunde fiir MKB

Fahrstrecken Gussteile von MKB. Auch bei
der Fuf3ballweltmeisterschaft 2010 ist
MKB dabei: ,Derzeit laufen die Planungen
fiir Bahnstrecken in Siidafrika, und auch
dort werden unsere Gussteile eingesetzt
werden", so Aurelia Dehnhard-Muck.

Knapp die Hilfte der Unternehmenserlose
stammt aus der Elektrotechnik, vor allem
aus der Stromerzeugung und Stromvertei-
lung, ein Fiinftel aus dem Maschinenbau,
der Rest entfillt auf andere Branchen,
darunter die Medizin- und die Antriebs-
technik. Rund 85% aller von MKB gelie-
ferten Bauteile werden aufSerhalb
Deutschlands eingesetzt. Das Traditions-
unternehmen, das seit 43 Jahren besteht,

beschiftigt an drei Standorten 120 Mitar-
beiter, iiberwiegend in Eichstitt und Wiil-
fershausen/Saale. Mit einem neuen Stand-
ort in der Slowakischen Republik ist MKB
in der Lage, zusitzliche Mirkte zu er-
obern. ,,Dies stirkt das Unternehmen ins-
gesamt und sichert nicht nur die deut-
schen Arbeitsplitze, sondern baut diese
weiter auf*, bekriftigt Geschiftsfiihrerin
Aurelia Dehnhard-Muck.

Auf der Kundenliste von MKB stehen unter
anderem Konzerne wie AREVA, Siemens,
Bombardier und Balfour Beatty, BVG
(Berliner  Verkehrsgesellschaft), SBB
(Schweizer Bundesbahn) und Banverket
(Schwedische Bahn). (fsa/red)

MKB ist die einzige GieBerei in Europa, die von einer
Frau gefihrt wird. Aurelia Dehnhard-Muck (43) fall
unfer den Uberwiegend mannlichen Mitarbeitern auf,
wenn sie durchs Labor geht oder in den Werkshallen
unterwegs ist, in denen die Schmelzdfen stehen, die
bis zu 1300°C heifies flissiges Metall enthalten.

lhre Autoritiit steht auBer Zweifel: Sie ist die Inhaberin
und alleinige Geschaftsfishrerin des Unternehmens, das
ihr Vater, der GieBerei-Ingenieur Willi Dehnhard, 1965
gegriindet hat. Zwar bewegt sie sich in einer Ménner-
branche, aber nach 19 Jahren im Unternehmen, davon
zehn in der Firmenleitung, ist das fiir die Chefin ,nach
Kleinen anfanglichen Schwierigkeiten” kein Thema
mehr. Sie sifzt als einzige Frau im Vorstand des
deutschen Giefereiverbandes (Landesgruppe Sid),
nimmt Prifungen for Industriekaufleute bei der IHK in
Ingolstadt ab und ist als Schiffin beim Finanzgericht
Minchen ftig.

Als Geheimnis des Firmenerfolges sieht Aurelia
Dehnhard-Muck die typisch deutschen Tugenden:
Qualitdt, Service, Termintreue und hohes technisches
Know-how, taglich unter Beweis gestellt von einem
motivierten Team.

Fihrt eine Frau anders als ein Mann? ,lch habe wohl
schon einen besonderen Fishrungsstil”, meint Aurelia
Dehnhard-Muck und prizisiert: ,Viele hierarchische

Euopas einzige GieBBerei-Chefin

Aurelia Dehnhard-Muck

Ebenen blockieren nicht nur schnelle Entscheidungen,
sondern ersticken auch die Ideen- und Verbesserungs-
kultur. Daher habe ich dber 15 Jahre hinweg behut-
sam zwei Leitungsebenen eliminiert und die Verant-
wortlichkeiten direkt an die Meister dbertragen.”
Ebenso erhielten Sachbearbeiter und Mitarbeiter Be-
fugnisse und dadurch Freirdume, um sich einzubringen.
Wir entscheiden viel im Team®, lautet ihr Motto.
(fsa/red)

DR. GRAF

- Personalberatung

Metall ist unser Metier

Wir sind eine Personalberatung, die sich auf die Besetzung von
Positionen fiir die herstellende und verarbeitende Metallindustrie
(insbesondere Aluminium), sowie deren zuliefernden Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen konzentriert.

Durch jahrzehntelange Erfahrungen verfiigen wir Gber ein ausgezeichnetes
Netzwerk und kénnen meist schnell und gezielt weiterhelfen.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme.

E-Mail: dr.graf@graf-executives.com
Tel. : +49-7524 99 68 53/54

Mobil : 0171-3188 705

DR. GRAF-Personalberatung ® Conradin-Kreutzer-Str. 15 ¢ D-88339 Bad Waldsee

Fotos: auchkomm
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Verbinde schlagen Alarm: Milliarden-Belastung durch Emissionshandel

»EU-Plane kommen Kahlschlag gleich*

Die energieintensive bundesdeut-
sche Industrie schligt Alarm: Ge-
gen die EU-Pline zum Emissions-
handel (,ein Kostenschock®) lau-
fen sechs Branchen Sturm. Mit ei-
nem dramatischen, gemeinsamen
Appell in Briissel warnten Vertre-
ter von Baustoffe, Glas, Chemie,
Papier, NE-Metalle und Stahl:
»Sollte die EU-Novelle durchkom-
men, kostet das ab dem Jahr 2020
mehr als sieben Milliarden Euro
jahrlich“.

Im Klartext heif3t dies: Diese Kostenlawi-
ne konnten viele Unternehmen im Wett-
bewerb mit aulereuropischen Konkur-
renten nicht auffangen. Prof. Dr. Ulrich
Lehner, Prisident des Verbandes der
Chemischen Industrie, befiirchtet gar ei-
nen bedrohlichen Kahlschlag: ,,Wird der
Vorschlag der Kommission zum Emis-
sionshandel unverindert verabschiedet,
ist eine De-Industrialisierung Deutsch-
lands nicht aufzuhalten.”

Klimaschutz forcieren

Im ,European Emission Trading Sys-
tem“ (ETS) sieht die EU ein Instru-
ment, im Kyoto-Protokoll festgelegte
Klimaschutz-Ziele zu erreichen und die
globale Erderwdrmung zu verlangsa-
men. So sollen zwischen 2008 und
2012 die Treibhausgas-Emissionen um
acht Prozent gesenkt werden, fiir
Deutschland ist eine Verringerung um
21 Prozent vorgesehen. Nach Angaben
von Experten deckt der ETS die Strom-
erzeugung und mehrere Industriebe-
reiche ab. Zusammen machen sie die
Hilfte der europiischen CO,-Emissio-
nen aus. In dem anlagenbasierten Sys-

Umsatzanteil der energieintensiven Industrien in der EU

tem nicht beriicksichtigt sind Privat-
haushalte, andere Industrien und Ge-
werbe sowie Landwirtschaft und Ver-
kehr. Gegenwirtig wird iiber die Aus-
gestaltung der Phase III des Emissions-
handels (ab 2013) verhandelt. Am 4.
und 5. Dezember wollen die Umwelt-
minister im Ministerrat eine Einigung
erzielen. Vermutlich zwischen dem 15.
und 17. Dezember stimmt das Eu-
ropiische Parlament iiber die Pline
der Kommission ab.

Bei ihrem gemeinsamen Briisseler Auf-
tritt hatten die energieintensiven Indus-
trien gefordert, ihren Unternehmen die
Emissionszertifikate fiir den Betrieb ih-
rer Anlagen unentgeltlich zuzuteilen.
Ferner verlangten sie einen Ausgleich
fiir die steigenden Strompreise. Dies
miisse jetzt entschieden werden, um
den Unternehmen Planungssicherheit
geben zu konnen.

Kostenentwicklung: Emissionshandel ab 2013 bis 2020

Beobachter sind sich einig: Es steht
noch ein harter Kampf bevor, denn es
geht um sehr viel.

Nach dem Willen der EU-Kommission
sollen Firmen kiinftig die Rechte fiir
den Aussto von Treibhausgasen er-
steigern. Eine vollstindige Versteige-
rung ist fiir Anlagen, die Strom erzeu-
gen, bereits ab 2013 geplant. Weiter
heifdt es: Die Industrie soll fiir ihre
Produktionsanlagen im Jahre 2013
zundchst 20 Prozent der bendtigten
Emissionsrechte erwerben, bis 2020
soll dieser Anteil auf 100 Prozent ange-
hoben werden.

Verbidnde warnen

Verbandsvertreter der deutschen Indus-
trie machen auf die Folgen fiir die be-
troffenen Branchen aufmerksam: Die
deutschen Unternehmen konkurrieren
mit auflereuropiischen Wettbewer-
bern, die keinen vergleichbaren Klima-
schutzauflagen unterliegen wiirden.
Die Kosten des Emissionshandels
konnten nicht an die Kunden weiterge-
geben werden. Die Folge, so wird be-
tont, wire eine Abwanderung der Pro-
duktion in Linder ohne Klimaschutz-
vorgaben. Das umweltpolitische Fazit:
Fiir den Klimaschutz wire damit nichts
gewonnen.

Hans Jiirgen Kerkhoff, Prisident der
Wirtschaftsvereinigung Stahl, befiirch-
tete vor diesem Hintergrund: ,,Wir be-
klagen, dass die Europdische Kommis-
sion keinen Bezug mehr hat zur indus-
triellen Wirklichkeit in ihren Mitglieds-
staaten.“ Um eine schleichende Ab-
wanderung der europiischen Stahlpro-
duktion zu verhindern, bendtigt man
nach Kerkhoffs Worten auch in Zu-

Grafiken: EID

kunft eine kostenlose Zuteilung der
Zertifikate. Kerkhoff wortlich: ,Dies
gilt nicht zuletzt fiir die Emissionen,
die bei der Stromgewinnung aus unse-
ren Prozessgasen aus Hochofen, Stahl-
werk und Kokerei entstehen. Diese
energetische Verwertung von Kuppel-
gasen, die bei der Eisen- und Stahler-
zeugung zwangsldufig entsteht, ist 6ko-
logisch hochst effizient.“ Indem die
Stahlindustrie daraus Strom erzeuge
und selbst verbrauche, wiirden Brenn-
stoffe wie Kohle und Erdgas eingespart.
Die damit verbundenen Emissionen
wiirden rund die Hilfte der Emissio-
nen eines Hiittenwerks ausmachen.

Ausgleich

Eine politische Unterstiitzung ohne
Wenn und Aber forderte Dr. Rainer
Menge, Vizeprisident der Wirtschafts-
Vereinigung Metalle. Die energieintensi-
ven Industrien miissten einen Ausgleich
fiir gestiegene Strompreise erhalten, so-
weit diese durch den Emissionshandel
bedingt seien. Der Beitrag der NE-Metal-
le zum Klimaschutz verpflichtet, so die
WVM weiter, die Politik auf nationaler,
aber auch auf europiischer Ebene, poli-
tische Rahmenbedingungen zu schaffen,
,.die unsere internationale Wetthewerbs-
fahigkeit und die Produktionsmoglich-
keiten in Deutschland erhalten”.

Prof. Dr. Ulrich Lehner, Prisident des
Verbandes der Chemischen Industrie
(VCI) warnt eindringlich: ,,0bwohl wir
unseren Energieverbrauch enorm re-
duziert haben — seit 1990 allein um 27
Prozent — ist und bleibt die Herstellung
von Chemikalien ein energieintensiver
Prozess. Die Chemie ist der grofite
Stromabnehmer in Deutschland. Fiir
diese Stromlieferung werden wir deut-
lich mehr bezahlen miissen, weil die
Energieversorger ihre Zertifikatskos-
ten an uns weitergeben.“ Und Prof.
Lehner erginzt: ,\Wir tragen mit unse-
ren Leistungen und Produkten aktiv
zum Klimaschutz und Wohlstand unse-
rer Gesellschaft bei. Wir warnen die
Politik davor, den Ast abzusigen, auf
dem wir alle sitzen.”

Wie die Verbidnde betonen, stehen die
energieintensiven Industrien am Anfang
der industriellen Wertschopfungskette
und nehmen innerhalb des verarbeiten-
den Gewerbes eine Schliisselposition
ein. Sie stellen Aluminium, Kupfer und
Zink, Dimm- und Kunststoffe, Papier,
Glas und Stahl oder Zement sowie Kalk
und Keramik her. Damit liefern sie, so
die Verbinde weiter, unverzichtbare

Volkswirtschaft-
liche Bedeutung

Die energieintensiven Industrien in Deutschland:

» enwirtschaften jhrlich einen Umsatz von mehr
als 300 Milliarden Euro - oder knapp 20% des
Umsatzes des gesamten verarbeitenden
Gewerbes.

P> beschiftigen rund 875.000 Mitarbeiter - oder
rund 14% der Beschiffigten des verarbeitenden
Gewerbes.

D> investieren jdhrlich @ber zehn Milliarden Euro am
Standort Deutschland und geben jedes Jahr rund
15 Milliarden Euro aus fiir Energie aus.

D> wiirden - schon bei einem konservativ geschiitz-
ten Zertifikatspreis von 35 Euro - bereits 2013
mit knapp vier Milliarden Euro und in 2020 mit
mehr als 7,2 Milliarden Euro pro Jahr belastet.

(red)

Grund- und Werkstoffe fiir die Automo-
bil-, Luftfahrt-, Elektro-, Druckerei- und
Verpackungsindustrie sowie fiir den Ma-
schinenbau und die Bauwirtschaft. Das
Fazit der Industrien lautet: ,Lohnt sich
die Produktion dieser Stoffe in Europa
aufgrund der Belastungen durch den
Emissionshandel nicht mehr, ist davon
auch die weitere Wertschopfungskette
bedroht.*

CO0,-AusstoB verringert

Dariiber hinaus betonen die energiein-
tensiven Industrien, sie hitten in der
Vergangenheit bereits stark in moder-
ne Produktionstechniken investiert
und damit viel fiir den Klimaschutz ge-
tan. Zwischen 1990 und 2006 haben

Energieeffizienz verbessert

sie nach eigenen Angaben die CO,-
Emissionen um 20% reduziert. AufSer-
dem wiirden sie mit ihren Produkten
in vielen Bereichen zum Klimaschutz
beitragen. Energieeffiziente Gebdude,
Fahrzeuge und Haushaltsgerite wiir-
den ebenso wie Anlagen zur Erzeugung
erneuerbarer Energien durch die
Grund- und Werkstoffe der energiein-
tensiven Industrien erst moglich. Vor-
aussetzung seien freilich wettbewerbs-
fihige Rahmenbedingungen. (bu)

Grafik: Destatis RWI



Aluminiumindustrie zufrieden mit dem 1. Halbjahr 2008

Stabilisierung auf hohem Niveau

Die deutsche Aluminiumindustrie
hat sich im 1. Halbjahr 2008 zufrie-
denstellend entwickelt. Wie Christi-
an Wellner, Geschiftsfithrer des Ge-
samtverbandes der Aluminiumin-
dustrie e.V. (GDA), bei einer Presse-
konferenz zur Messe ALUMINIUM
2008 ausfiihrte, ist die Aluminium-
konjunktur von Januar bis Juni 2008
fiir die Unternehmen der Branche
positiv verlaufen. Insgesamt erwartet
der GDA-Geschiftsfiihrer fiir das
Jahr 2008 eine Konsolidierung auf
dem hohen Niveau.

Laut GDA sind die verschiedenen Produk-
tions- und Verarbeitungsbereiche der Alu-
miniumindustrie mit dem Verlauf des
ersten Halbjahres 2008 zufrieden. Zwar
brachten die ersten sechs Monate 2008
fir die deutschen Unternehmen, vergli-
chen mit den entsprechenden Monaten
des Vorjahres, insgesamt eine leichte Ab-
schwichung der Auftragseingfinge. Diese
werde jedoch als Basiseffekt bewertet.
Das erste Halbjahr 2007 war auflerge-
wohnlich stark, und es wurden Auftrige
weit iiber den vorhandenen Kapazititen
gebucht. ,Die Riickginge der Auftragsein-
ginge fanden deshalb im ersten Halbjahr
2008 auf einem immer noch sehr hohen
Nachfrageniveau statt“, sagte Christian
Wellner. Die Kapazititen seien insgesamt
gut ausgelastet.

Wachsende Nachfrage

Die Nachfrage nach Aluminium hat in den
vergangenen Jahren stindig zugenom-
men. Die vier deutschen Hiitten produ-
zierten 2007 insgesamt 551.100 Tonnen,
verarbeitet wurden in Deutschland im
Jahr 2007 jedoch rund 3,5 Millionen Ton-
nen Aluminium. Wichtigster Zielmarkt fiir
die deutsche Aluminiumindustrie ist der
Verkehrssektor mit 44% Marktanteil am
Gesamtabsatz. Weitere Hauptmirkte sind
der Bausektor (15%) sowie die Ver-
packungsindustrie (10%) und der Ma-
schinenbau (10%).

Die Branche beschiftigt rund 75.000 Mit-
arbeiter, die 2007 in Deutschland einen
Umsatz in Hohe von rund 17,5 Milliarden
Euro erzielten.

Halbzeugkonjunktur

Neben den vier Aluminiumhiitten sind die
34 deutschen Aluminiumhalbzeugwerke
die Eckpfeiler der deutschen Aluminium-
industrie. Mit 2,52 Millionen Tonnen ver-
zeichneten sie im Jahr 2007 eine neue Re-
kordproduktion. Die Unternehmen ferti-
genen Walzprodukte (Bleche, Binder,
Platten), Strangpressprodukte (Profile,
Stangen, Rohre), Drihte und Schmiede-
teile.

Der hichste Anteil an der Aluminium-
halbzeugproduktion entfillt auf die Walz-
werke. Mit rund 1,9 Millionen Tonnen lag
die Jahresproduktion nur knapp unter
dem bisherigen Rekordniveau des Jahres
2006 (1,922 Millionen Tonnen). Damit
halten die deutschen Walzwerke mehr als
ein Drittel an der europdischen Walzpro-
duktion. Grofiter Abnehmer von Alumi-
niumwalzprodukten ist der Verpackungs-
sektor (39%) vor Transport/Verkehr
(19%) und dem Handel (18%). Der ver-
bleibende Teil des Bedarfs geht zu etwa
gleichen Anteilen von 11% in die Bereiche
Bauwesen sowie Maschinen- und Anla-
genbau. ,,Insgesamt verzeichnen die deut-
schen Aluminiumwalzwerke seit etwa
zehn Jahren ein stetes Mengenwachstum
von durchschnittlich rund 4,5% pro
Jahr*, erlduterte Christian Wellner.

Auch fiir die deutschen Presswerke waren
2007 und das 1. Halbjahr 2008 erfolg-
reich. Die Produktion von Profilen, Stan-
gen und Rohren stieg im vergangenen
Jahr um 5,3% auf die Rekordmarke von
600.400 Tonnen (2006: 570.300 Ton-

Strahlt Optimismus aus: GDA-Geschaftsfiihrer Christian Wellner

nen). In den ersten sechs Monaten 2008
legte die Produktion der deutschen
Strangpresser nochmals leicht um 1,2%
7. Getragen wurde dieser Produktionszu-
wachs durch die gute Binnennachfrage
und die gute Exportkonjunktur des verar-
beitenden Gewerbes in Deutschland. Die
wichtigsten Profilmérkte sind der Bausek-
tor (30%), der Verkehrsbereich (28%),
der Maschinenbau (9%) und die Elektro-
technik (8%). Dariiber hinaus liefern die
Strangpresser in die verschiedensten Ni-
schenmirkte.

Die nach wie vor hohe Produktion der
deutschen Automobilindustrie trug laut
Christian Wellner im Jahr 2007 zu der
Mengensteigerung auf rund 853.800 Ton-
nen beim Aluminiumguss (+6,5%) bei.
Grund fiir die gute Entwicklung sei, dass
die Anforderungen an die Gief3ereien zu
zunehmend komplexeren Teilen fiir im-
mer spezifischere Einsatzgebiete letztlich
den Trend zum leichtgewichtigeren Guss-
teil stiitzen. Der anhaltende Substitutions-

druck zugunsten von Leichtbauwerkstof-
fen bleibt laut Wellner ein wichtiger
Wachstumsmotor der Aluminiumgusspro-
duktion. Dieser Trend halte im 1. Halb-
jahr 2008 mit einem Zuwachs von 6,9%
weiter an.

Recyclingaluminium

Neben den Priméraluminiumhiitten ist Se-
kunddraluminium die wichtigste Rohstoff-
quelle fiir die deutschen Aluminiumverar-
beiter. , Der Trend zum Einsatz von Re-
cyclingaluminium hélt auch im laufenden
Jahr an“, erlduterte Christian Wellner.
Produziert wurden im letzten Jahr
857.600 Tonnen, 7,8% mehr als 20006.
Davon entfielen 795.500 Tonnen auf
Gusslegierungen und 62.100 Tonnen auf
Aluminium fiir Desoxidationszwecke.

Der Schrotteinsatz bei den Knetlegierun-
gen ist ebenfalls weiter gestiegen. Insge-
samt war die wirtschaftliche Entwicklung
auch mit Blick auf den Ertrag zufrieden-
stellend. Die vorhandenen Kapazititen

Foto: Behrendt

wurden mit Vollauslastung gefahren. Das
Schrottangebot war ausreichend. Neben
dem kontinuierlich wachsenden Alt-
schrott-Aufkommen war dies vor allem
auch dem konjunkturbedingt hohen
Neuschrott-Aufkommen zu verdanken. Im
ersten Halbjahr 2008 war die Produktion
um 6,1% riickliufig.

Weltmarktfiihrer

Die Globalisierung stellt die deutsche
Aluminiumindustrie vor grofle Heraus-
forderungen. ,,Die deutschen Aluminium-
unternehmen sind fiir den zunehmend
héirter werdenden Wettbewerb bestens
geriistet, die exzellente technische Aus-
stattung und die hohe Verarbeitungskom-
petenz sind ein Schliissel zum zukiinftigen
Erfolg", so Christian Wellner. Jede einzel-
ne Stufe der Wertschopfungskette in
Deutschland sei hoch technologisiert, und
die Unternehmen seien auf vielen Gebie-
ten Weltmarktfiihrer. Die hohe Wettbe-
werbsfihigkeit der deutschen Aluminium-
industrie zeige sich insbesondere in ihren
groflen Exporterfolgen: Rund 41% der
gesamten deutschen Produktion gehen
ins Ausland.

,Die Wachstumsraten bei den Exporten
sind beachtlich”, bestitigte Wellner. So
stiegen von 2000 bis 2007 die Exporte
von Aluminiumhalbzeug in die EU-Staaten
um etwa 306%, die Exporte nach Nord-
amerika nahmen im gleichen Zeitraum
um 100% zu. Auch bei den Ausfuhren
nach Siidamerika, Osteuropa oder Asien
waren die Zuwichse in den letzten sechs
Jahren iiberdurchschnittlich.

Die zum siebten Mal veranstaltete Messe
ALUMINIUM war fiir die Unternehmen
der deutschen Aluminiumindustrie das
Branchen-Highlight des Jahres. Der Ge-
samtverband der Aluminiumindustrie hat
die Fachmesse von der ersten Minute als
Mitinitiator, Ideengeber und ideeller Part-
ner begleitet und unterstiitzt.

,Die ALUMINIUM ist die Leitmesse der
Branche und hat sich seit ihrer ersten Auf-
lage vor elf Jahren zur grofiten Plattform
fiir unsere Branche weltweit entwickelt,
sagte Christian Wellner. ,Dariiber hinaus
bietet sie der deutschen Aluminiumindus-
trie vor allem die Moglichkeit, ihre Inno-
vations- und Wettbewerbsfihigkeit den
Kunden zu prisentieren. (red)

Antwort auf
die Fragen der
Okologie

Alcan Engineered Products, ein Unterneh-
mensbereich von Rio Tinto Alcan und ei-
ner der weltweit fiihrenden Anbieter von

Aluminium- und Leichtbauwerkstoffen,

prisentierte auf der ALUMINIUM 2008 in

Essen ein breites Spektrum an Leichtbau-

und Recycling-Losungen als Antwort auf

die okologischen Herausforderungen.

Der Messestand von Alcan Engineered

Products in Essen gab einen Einblick in

die herausragende Arbeit im Bereich For-

schung & Entwicklung. Dabei wurde die

Bedeutung von Aluminium und Verbund-

werkstoffen als Material der Wahl fiir

nachhaltige Produkte in wichtigen Bran-
chen wie Luft- und Raumfahrt, Transport,

Automobil, Dosenherstellung, Bauwesen

und erneuerbare Energien einmal mehr

deutlich. Hohepunkte der Prisentation im

Segment Leichthauwerkstoffe waren

P Leichtbauteile fiir die Grof3serienferti-
gung von Automobilen, die dabei hel-
fen, den CO,-Ausstof3 zu verringern;

P innovative Funktionsoberflichen wie
z.B. die neuen ALUCOBOND-Finishes,
die die Okobilanz von Gebduden ver-
bessern;

P Beschichtungssysteme fiir dekorative
Automobilteile, die die Widerstands-
fahigkeit von Aluminium gegeniiber
Umwelteinfliissen erhGhen;

P Grof3profile fiir Flugzeug-Rumpfspan-
ten.

Highlights im Bereich der erneuerbaren

Energien waren unter anderem

P Verbundwerkstoffe fiir hochmoderne
Windenergieanlagen, bei denen eine
Kombination von AIREX-Schaumstoff
und BALTEK-Balsaholz in einer Sand-
wichkonstruktion verwendet wird;

P das Produktportfolio Solar Surface,
die speziell fiir die Auflenanwendung
entwickelten Solaroberflichen.

Als innovative Losung im Segment Recyc-

ling stellte das Unternehmen das Closed-

loop-Recycling fiir Getriinkedosen (UBC-

Recycling) vor.

,Unser Erfolg beruht auf der Fahigkeit,

immer wieder neue Aluminium- und

Leichtbauwerkstoffe anzubieten, die unse-

ren Kunden helfen, auf geschiftliche Her-

ausforderungen und aktuelle Umweltfra-
gen in kosteneffizienter Weise zu reagie-
ren“, sagte Christel Bories, President und

Chief Executive Officer von Alcan Engi-

neered Products. (red)
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Sie demonstriert gesunde Zuversicht, wohin man auch schaut
— die ALUMINIUM 08, die Messe mit den zweistelligen
Wachstumsraten. Gute Stimmung, noch bessere Auftrags-
einginge — Fachbesucher und Aussteller zeigen sich
gleichermaBen mehr als zufrieden: ,,Wir sind extrem positiv
von der Besucherresonanz iiberrascht, wir sind iiberwaltigt.
Wir erwarten ein sehr gutes Nachmessegeschaft.* Dies ist
allerorten zu horen. Angste oder gar Panik sind nicht zu
spiiren. Horrormeldungen iiber Finanz- und Wirtschafts-
krisen konnen das Klima nicht triiben. Impressionen von
der ALUMINIUM 08. Fotos: PSE/Stefan ElgaBl



Produkte, Dienstleistungen,
Verfahren, Technik

Service aus Aluminium

Mehr Information fiir Nutzer

Fiir innovative Produkte und ein
umfangreiches Service-Angebot be-
kam Zarges viel Zuspruch auf der
Messe Arbeitsschutz aktuell 2008
in Hamburg

Gelder, die fiir den Arbeitsschutz und die
Sicherheit der Mitarbeiter ausgegeben
werden, sind keine Kosten, sondern In-
vestitionen. So konnte man den Tenor
der Messe Arbeitsschutz aktuell in Ham-
burg zusammenfassen. An den Stinden
sowie bei den Vortrigen zeigte sich aller-
dings auch, dass neben der reinen Pro-
duktqualitit immer mehr der Service und
die Information im Mittelpunkt stehen.

Genau diesen Weg geht der europiische
Marktfiihrer fiir Steigtechnik, das Weil-
heimer Unternehmen Zarges, seit eini-
gen Jahren. Neben der stetigen Innova-
tion in die Produktvielfalt und -qualitit
setzt man bei Zarges kontinuierlich auf
eine fundierte und qualifizierte Informa-
tion der Nutzer. ,Viele Unfille mit Lei-
tern oder Steiggeriten passieren aus Un-

kenntnis der Nutzer oder fehlerhafter
Anwendung”, so Produktmanager Mi-
chael Bauermeister.

Neue Broschiire

Das Unternehmen hat deshalb in Zu-
sammenarbeit mit dem Fachausschuss
Technische Einrichtungen der Berufsge-
nossenschaften eine Broschiire ,,Sicher-
heit & Mehr" herausgegeben, die auf
der Messe einmal mehr im Mittelpunkt
stand. Darin enthalten sind alle wichti-
gen Informationen iiber den sachge-
rechten Einsatz von Steiggeriten. Die
Themenpalette reicht von der Auswahl
des passenden Steiggerites iiber dessen
richtigen Einsatz bis hin zu Wartung und
Reparatur bei Beschidigungen.

Produktwegweiser

Erginzt wird diese Broschiire um einen
Produktwegweiser, der durch eine iiber-
sichtliche Matrix die Nutzer zum optima-
len Steiggerit fiihrt. ,,Die Zeiten, in denen
fiir alle Arbeiten eine Leiter genutzt wur-

de, sind lingst vorbei, betont Michael
Bauermeister. Die Produktvielfalt ist in
den letzten Jahren deutlich grofier gewor-
den. Zarges hat beispielsweise mit der Ar-
beitsplattform ZAP die Liicke zwischen
Leiter und Fahrgeriist geschlossen und
die Produktvorteile beider Steigsysteme —
leichtes Handling einerseits, hohe Stand-
sicherheit andererseits — miteinander
kombiniert.

Die Ausbildung von befihigten Personen
war auf der Messe in Hamburg ebenfalls
ein grofles Thema. Schon seit Jahren geht
Zarges hier mit gutem Beispiel voran und
bietet in Form von Inhouse-Seminaren
oder zweimal jihrlich in ganz Deutsch-
land offene Seminare zur Ausbildung von
befihigten Personen fiir Leitern und Fahr-
geriiste an. Fazit der Messeprisentation:
Sowohl in der Produktentwicklung als
auch in der Kommunikation mit den Kun-
den und Nutzern will Zarges auch in Zu-
kunft an der Spitze stehen, wenn es um
die Sicherheit der Menschen geht, die in
der Hohe arbeiten. (red)

Riesen-Interesse
an Messe in Kiew

Das Interesse von Anlagenbauern, Ma-
schinenherstellern und Metallhindlern an
dem sich rasch entwickelnden ukraini-
schen Markt nimmt weiterhin zu. Die
fiihrende ukrainische Konferenzmesse fiir
Metallurgie und Metall, METALL-FORUM
UKRAINE, die vom 22. bis 24. Oktober
2008 zum sechsten Mal in Folge stattfand,
war bereits lange vor Messebeginn ausge-
bucht. Neben zahlreichen ukrainischen
Unternehmen war eine starke Beteiligung
aus dem Ausland zu verzeichnen.

Die Schwerindustrie hat in der Ukraine
eine lange Tradition. Als zweitgrofites eu-
ropdisches Land nimmt die Ukraine auf-
grund ihrer umfangreichen Handelsbezie-
hungen nach Ost und West sowie ihrer
strategisch giinstigen Lage am Schwarzen
Meer eine Sonderstellung in Europa ein.
Dank reichhaltiger Erz- und Kohlevor-
kommen sowie gut ausgebildeter Arbeits-
krifte konnte das Land am weltweiten
Aufschwung der Stahlindustrie teilhaben.
Derzeit ist die Ukraine weltweit der acht-
grofSte Stahlproduzent. Ein stetig wach-
sender Eigenbedarf in der boomenden
Bauindustrie, ein starker Zuwachs der
Autoindustrie, die Planung neuer Pipe-
lines sowie die bevorstehende Unterzeich-
nung eines Assoziierungsabkommens mit
der EU deuten auf ein riesiges Potenzial
hin. (red)

Internationaler
OEA-Kongress

Das Hilton Hotel in Berlin ist am 2. und 3.
Mirz 2009 Schauplatz des 10. Internatio-
nalen  Aluminiumrecycling-Kongresses
der Organisation of European Aluminium
Refiners and Remelters (OFA). Ziel des
Kongresses ist es, neue Okonomische,
technische und politische Entwicklungen
auf dem Gebiet des Aluminiumrecyclings
in Europa und der iibrigen Welt darzustel-
len. Den Besucher erwarten folgende
Themenschwerpunkte:

» Schrottversorgung

» Technologien zur Schrottaufbereitung
» Schmelztechnologien

» Umweltschutz und Wettbewerb

» Recycling in Schwellenldndern

» Anwendung fiir recyceltes Aluminium
» Flugzeugrecycling (red)

Pollenschutz
von Neher ausgezeichnet

Die Europiische Stiftung fiir Allergiefor-
schung (ECARF) vergibt europaweit ein
Giitesiegel fiir allergikerfreundliche Pro-
dukte und Dienstleistungen. Das Pollen-
schutzgitter Polltec von Neher, Frittlingen,
erhielt diese Auszeichnung fiir seine ge-
priifte Schutzwirkung von iiber 99% ge-
gen Birken- und Gréserpollen und von
iiber 90% gegen die besonders kleinen
Brennnessel- und Ambrosiapollen.

Durchsicht sowie Licht- und Luftdurchlis-
sigkeit von Polltec sind im Vergleich zu
herkommlichen  Pollenschutzgeweben
stark verbessert. Moglich macht dies ein
neues Maschenkonzept, bei dem lingli-
che Maschen definiert nicht nur mecha-
nisch, sondern auch durch Anziehung vor
Pollen schiitzen. Widerstandsfihigkeit,
UV-Bestindigkeit und der verbesserte
Licht- und ILuftdurchlass sorgen dafiir,
dass das Gewebe ganzjihrig nutzbar ist.
Die glatte Oberfliche des Gewebes verein-
facht auch dessen Reinigung. (red)

Urkundeniibergabe an Norbert Neher

Jubilaumsjahr:
Dorma steigert Umsatz

Im Jubildumsjahr 2007/08 (100 Jahre)
steigerte die Dorma-Gruppe den Gesamt-
umsatz um 6,7% auf 894 Mio. Euro (Vor-
jahr: 838 Mio. Euro). Wihrungsbereinigt
hiitte das Wachstum 10% betragen — le-
diglich 0,6% oder 5 Mio. Euro sind ak-
quisitionsbedingt. Trotz der Belastungen
aus Sonder- und Wihrungseffekten in
Hohe von 17,4 Mio. Euro konnte das star-
ke Vorjahresergebnis vor Steuern (EBT)
noch um 4,3% auf 65 Mio. Euro (62,3
Mio. Euro) verbessert werden. Wachsen-
des Geschift braucht auch eine adiquate
Infrastruktur. Das Premium-Projekt in
Ennepetal, die Standorterweiterung in
Bad Salzuflen sowie die Neubauten in Chi-
na und Dubai haben die Investitionen
planmiiflig noch einmal kriftig auf 35,6
Mio. Euro (31,4 Mio. Euro) steigen las-
sen. ,,In Deutschland erwirtschaften wir
nur noch weniger als ein Viertel des Ge-
samtumsatzes, investieren aber ganz be-
wusst mehr als 55 Prozent der Mittel, er-
lauterte Dorma-CEO Dr. Michael Schid-
lich wihrend der Bilanzpressekonferenz.
Zum 30. Juni 2008 beschiftigte das Unter-
nehmen weltweit 6911 Mitarbeiter.

Das im Jahre 2007 noch giinstige wirt-
schaftliche Umfeld hat Dorma ein Wachs-
tum iiber alle Regionen hinweg, in vielen
Bereichen auch iiber dem Markttrend, er-
moglicht. Der deutsche Kernmarkt in der
Region Zentraleuropa blieb mit einem
Umsatzplus von 2,7% deutlich hinter den
Entwicklungen ~ der  Nachbarlinder
Schweiz und Benelux (+ 7%) zuriick.

Die Produktinnovationen des Unterneh-
mens und das regionalspezifische Portfo-
lio werden in den Boom-Regionen gut an-
genommen. Ein stabiler Wachstumstriger
sind fiir Dorma die Emerging Markets mit
den Schwerpunktmirkten Russland und
Indien. Hier konnte eine Umsatzsteige-
rung von 24,7% erzielt werden. Auch die
Golfregion, so der CEO weiter, entwickle
sich mit nahezu 40% durchschnittlichem
Wachstum fantastisch. Das Geschift in
China legt tiberproportional zu, zeigt aber
bisher nicht die Dynamik der anderen Re-
gionen. Bei China sei anzumerken, dass
die Wachstumsgeschwindigkeit nach der
Vollendung des Werkes im letzten Ge-
schiftsjahr mit +36,8% deutlich hoher
war. (red)

Foto: Neher
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Ministerprisident Oettinger lobt Aluminiumforum Hochrhein

»,EIN beispielhaftes
Unternehmensnetzwerk*

Bei einem Rundgang iiber die
Messe EXPOREAL in Miinchen hat
sich Baden-Wiirttembergs Minis-
terprisident Giinther H. Oettinger
nicht nur iiber attraktive Gewer-
beflichen und Immobilien im
,Lindle“ informiert. Am Stand der
Wirtschaftsregion Siidwest (WSW)
erkundigte er sich auch iiber
wichtige Projekte der Wirtschafts-
forderung. Das von der WSW mo-
derierte Aluminiumforum Hoch-
rhein stand dabei im Vorder-
grund.

Der Ministerprisident wiirdigte die Ko-
operation der Aluminiumbetriebe als
beispielhaftes Unternehmensnetzwerk.
Die gemeinsamen Aktivititen ent-
sprichen voll und ganz den Zielsetzun-
gen der aktuellen Wirtschaftspolitik im
Land Baden-Wiirttemberg, die der
Bildung und dem Ausbau von so ge-
nannten Clustern eine zentrale Rolle
Zumisst.

Oettinger (l.), Landrat Bollacher

Da die Aluminiumregion am Hoch-
rhein die ganze Wertschopfungskette
von Verarbeitung, Bearbeitung und
Veredelung von Aluminium im Bereich
von Halbzeugen und Komponenten,
aber auch von Endprodukten abdeckt,
gehort sie zu den strukturprigenden
Branchenschwerpunkten des Landes.

Foto: Aluminiumforum Hochrhein

Dem hat das Wirtschaftsministerium
durch die Aufnahme des Aluminiumfo-
rums in den gerade veroffentlichten 1.
Clusteratlas Baden-Wiirttemberg Rech-
nung getragen.

Im Rahmen seiner Clusterpolitik hat
das Land Baden-Wiirttemberg zwi-
schenzeitlich  verschiedene Forder-
moglichkeiten aufgelegt. Umso beein-
druckter zeigte sich der Ministerprisi-
dent davon, dass das Aluminiumforum

ausschliefllich von den beteiligten
Partnern finanziert wird und die Inan-
spruchnahme offentlicher Mittel zu
keinem Zeitpunkt angestrebt wurde.
Tilman Bollacher, Landrat von Walds-
hut und Aufsichtsratsvorsitzender der
WSW, iiberreichte dem Ministerprisi-
denten eine Aluminiumbox mit Weinen
aus der Aluminiumregion sowie die
aktuelle Broschiire des Aluminiumfo-
rums Hochrhein. (red)
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Dieser Artikel wurde urspriinglich
aus Anlass eines Groflbrandes in
Middle East in Englisch fiir die dorti-
ge Fachpresse geschrieben. Die
Ubertragung ins Deutsche und die
Veroffentlichung in Deutschland be-
ziehen sich allerdings jetzt nicht
speziell auf den Markt in der Bun-
desrepublik Deutschland. Vielmehr
sollen sie der deutschen Leserschaft
die globale Dimension dieses fiir die
Fachwelt interessanten Themas zei-
gen. Dieser allgemeine Vergleich ge-
schieht auch vor dem Hintergrund
der international zunehmenden Zahl
der Anbieter von Aluminium Compo-
site Panels — vor allem aus dem asia-
tischen Raum — mit deren oftmals

fragwiirdigen Qualitiiten.

Solide Aluminium-Fassadenbleche hatten
vor Jahrzehnten das Image, den erhGhten
Planheits-Anforderungen von Architekten
und Bauherren nicht immer entsprechen
z7u konnen. Das lag damals daran, dass
bei der Aluminiumband-Produktion — be-
sonders von relativ ,dicken Bindern —
noch keine Bandreckanlagen eingesetzt
wurden. Vom Warm- und Kaltwalzprozess
her hatten die Aluminiumbinder oftmals
material-immanente Spannungen, die u.a.
erst nach dem Schneiden zu Blechen er-
kennbar wurden.

Spitestens nach der Montage an Fassa-
denflichen, die Sonne (und Schatten)
ausgesetzt waren, fiihrten die Material-
spannungen zu optischen Beeintrichti-
gungen der Planheit (so genannte ,.Ver-
schiisselungen®, Oil Canning), die beson-
ders fiir Prestigegebiude wie Banken,
Flughifen etc. in vielen Fillen nicht
akzeptabel waren.

Vor diesem Hintergrund entwickelte die
Aluminiumindustrie zusammen mit der
Chemieindustrie ein ,fassadenplanes”
Verbundmaterial/Sandwich, das aus zwei
je 0,5 mm dicken Aluminium-Deck-
schichten und einem dazwischen befindli-

Solide Aluminium-Fassadenbleche oder Aluminium-Verbundbleche?

Zwel Produktphilosophien im direkten Vergleich

chen Kunststoffkern aus 3 mm dickem
Polyethylen (IDPE) mit einer Gesamt-
dicke von 4 mm bestand. Diese Alumi-
nium-Verbundplatte (Composite Panels
oder auch ACM = Aluminium Composite
Material genannt) besteht zu 75% aus
Kunststoff, obwohl sie optisch als , Alumi-
niumplatte” vermarktet wird. Aluminium-
Verbundplatten wurden schnell populir,
weil sie eine tadellose Planheit und zudem
durch die im Coil-Coating-Verfahren
(Bandlackierung) aufgebrachte, nach wie
vor beste PVdF-Lackqualitit des Deck-
bleches eine perfekte Lackierung fiir die
AufSenarchitektur boten.

Es war also nicht iiberraschend, dass die
so geschaffenen Aluminium-Verbundma-
terialien ein Verkaufserfolg wurden, der
7udem anfinglich von einem Patent ge-
schiitzt wurde. Dieser Erfolg hatte bald
Imitatoren, so dass im Laufe der Jahre
Wettbewerbsprodukte geradezu wie Pilze
aus dem Boden schossen, auch eingela-
den durch die anfinglich relativ hohen
Preise. Heute zihlen wir weltweit ca. 100
Erzeugnisse dieser Produktfamilie als
Imitate oder Modifikationen des Ori-
ginals, wovon allein zig Hersteller aus
China kommen.

Besonders vor dem Hintergrund der welt-
weit Schlagzeilen machenden spekta-
kuliren Brinde von Aluminium-Verbund-
materialien an z.B. Hochhausfassaden su-
chen kritische Architekten und Bauherren
bereits nach einer Alternative.

Sie sind fiindig geworden bei den ,,soliden
Aluminiumblechen“ — allerdings in der
inzwischen technisch wesentlich verbes-
serten industriell optimierten Version von
nunmehr  Coil-Coating-Fassadenblechen
in 2- und 3-mm-Dicke mit deren industri-
eller Bandlackierung,

Aluminium Composites (Verbundbleche)
— besonders in der Standardqualitit mit
Polyethylen-Kernen — haben bei kritischer
Betrachtung drei wesentliche technische
Problembereiche, die solide vorlackierte
Aluminiumbleche nicht aufweisen:

Crystal de la Montagne-Hotel in Montreal: mit DMAX-Blechen von Otefal

Fotos:

Futuristisches Mailinder Doberdo-Gebéaude von Otefal ausgestattet

» Das Verhalten im Brandfall;

» Defizite bei der Verarbeitung zu abge-
kanteten Fassadenkassetten;

» Recycelbarkeit/Umweltfreundlichkeit.

Verhalten im Brandfall

Polyethylen oder #hnliche Kunststoffkerne
sind brennbar, und es bestehen auch Ge-
fahren der Delamination oder gar der to-
xischen Gas- und Rauchentwicklung un-
ter Feuereinwirkung. Die Enzyklopddie
sagt: ,,Polyethylen brennt mit heller Flam-
me.“ Nur spezielle, meist teurere Ver-
bundkerne aus Aluminiumhydroxid oder
dhnlichen mineralischen Stoffen kdnnen
als ,A2“ nach der neuen Europiischen
Norm EN 13501 Klassifiziert werden, d.h.,
sie sind nicht brennbar.

Angesichts der Brinde von Aluminium-
Verbundblechen an Hochhausfassaden
im Ausland sind inzwischen internatio-
nal immer mehr Beweise anzutreten, um
deren Eignung fiir den Einsatzbereich in
Fassaden nachzuweisen. In Deutschland
ist das durch die Hochhausrichtlinie
zum Gliick kein Problem mehr, da da-
durch nur ,nicht brennbare Materia-
lien* eingesetzt werden diirfen, also der
Brandklassen Al und A2 nach der EN
13501. Solche gesetzlichen Regelungen
miissen baldmoglichst weltweit etabliert
werden.

Die Brennbarkeit ist zudem Thema jeder
Gebiudeversicherung. Die Gefahr ist of-
fensichtlich, wenn man bedenkt, dass
1 kg Polyethylen eine Brandlast von 12,0
kW/h hat, die praktisch mit Benzin (11,8
kW/h) oder Heizol gleichgesetzt werden
kann. Das entspricht bei einer beispiel-
haften Fassadengrofle von 5000 m* einem
Tanklastzug  Benzin. Hinzu kommen
Qualm und toxische Gase in enormem
Ausmaf. Solides, vorlackiertes Alumini-
um in 2- oder 3-mm-Dicke ist dagegen
von Haus aus nicht brennbar und sogar in
die hochstmogliche Klasse Al der EN
13501 eingeordnet, ohne Entwicklung
von Gasen und Rauch oder etwa herun-
terfallenden Materialteilen (burning drip-
ping falling down) im Brandfall.

Defizite bei Verarbeitung

Als grofflidchige, nicht scharf abgekantete
Platten (Flachbleche) sind Verbundplat-
ten sehr rigide, absolut plan und statisch
belastbar. Wenn jedoch — wie bei Fassa-
denkassetten — eine 90-Grad-Abkantung
erforderlich ist, fithrt die dazu notwendige
Einfrisung der ersten beiden riickseitigen
Sandwichschichten zu einer mechani-
schen Schwichung des Materials. In der
internationalen Praxis werden die Kasset-

ten meist an dem letztlich nach dem Fri-
sen nur iibrig bleibenden, lediglich 0,5
mm dicken Aluminiumblech aufgehzingt.
Und das oft auch bei grof3flichigen Kas-
setten — selbst fiir Hochhduser, zumindest
im Ausland — und oftmals mit seitlichen
Haken-Ausstanzungen aus dem Verbund-
material heraus.

Dagegen wird bei 2 und 3 mm dickem so-
lidlem Aluminium durch die Abkantung
von z.B. Kassetten an allen vier Seiten eine
deutliche Materialversteifung (Membran-
Effekt) erzielt. Im Vergleich: 2- und 3-
mm-Materialdicke in der Legierung
AlMg3 gegeniiber 0,5-mm-Materialdicke
in der Legierung AIMgl1.

Recycelbarkeit

Die Forderung nach Umweltfreundlich-
keit von Baumaterialien ist nicht nur eine
Modeerscheinung, sondern geradezu eine
Notwendigkeit, auch zur Schonung unse-
rer Ressourcen. Aluminium-Kunststoff-
Verbundmaterialien ~ sollen  einerseits
funktional untrennbar miteinander ver-
bunden sein. Andererseits ist aber gerade
das ein Handicap, wenn eine Material-
trennung wieder gewiinscht wird wie z.B.
bei anfallenden Schrotten bei der Verar-
beitung oder Montage sowie bei einer ge-
wiinschten Wiederverwertung nach dem
Lebenszyklus des Produktes. Composites
sind allerdings meistens schon per defini-
tionem praktisch und 6konomisch weni-
ger gut recycelbar als solides, sortenrei-
nes Metall. Das gilt besonders in interna-
tionalen Mirkten, wo leider (noch) kein
,Duales System" eingefiihrt worden ist
wie in Deutschland.

Solides Aluminium ist wie ,,geparktes* Ka-
pital, das jederzeit durch ein profitables
Wiedereinschmelzen und dadurch gleich-
zeitig erfolgtes Einfiigen in den Material-
kreislauf wieder ,fliissig* gemacht wer-
den kann.

Die Aiternative

Gibt es also eine Alternative zu Alumini-
um-Verbundmaterialien in der Architek-
tur? Ja, in der Tat! Vorlackierte solide
Aluminiumbleche (Coil-Coating-Bleche)
in 2- oder 3-mm-Dicke beanspruchen
diese Rolle mit dem einprigsamen eng-
lischen Slogan ,,The solid alternative to
composite compromises”. Inzwischen
gibt es in Europa bereits vier namhafte
Hersteller fiir 2 mm und zwei fiir 3 mm
dicke, solide vorlackierte, im Coil-Coa-
ting-Verfahren hergestellte plane Alumi-
niumbleche, speziell fiir Fassadenbe-
kleidungen. Die technischen Vorteile
dieser Produktfamilie gegeniiber Ver-

bundmaterialien ~ sollen nachfolgend
kurz vorgestellt werden.

Durch modernste groftechnische Anla-
gen in der Aluminiumindustrie ist die
Planheit von soliden Aluminiumblechen
heute kein Thema mehr. Tension Leveller
(Reck-Richtanlagen) produzieren ,auto-
matisch” plane Bénder. Und moderne Ab-
linganlagen (Guillotinen mit Egalisierung
des Coil Sets) sorgen heutzutage mit ihren
Richtrollen auch fiir fassadenplane Alumi-
niumbleche. Das gilt bereits fiir alle soli-
den Aluminiumbleche, egal, von welcher
Dicke, ob sie nachtriglich eloxiert oder
im Stiicklackierverfahren oberflichenver-
edelt werden. Besonders gilt das aber fiir
die kontinuierlichen Bandlackieranlagen
(Coil-Coating-Anlagen/industrielle Band-
beschichtungslinien), die ,,yon Natur aus*
unter stindiger Zugbeanspruchung arbei-
ten und zudem auch quer zur Lackier-
richtung noch Richtrollen einsetzen.

Fiir die Qualitiit von soliden Fassadenble-
chen sind bereits die gewihlte spezielle
Legierung und deren Festigkeit von maf3-
geblicher Bedeutung. Das Spektrum
reicht von ,einfachen” Legierungen der
AA-Gruppe 1000 bis zur geradezu opti-
malen ,Fassadenlegierung” AA 5754
(AIMg3) in spezieller Festigkeit H 42, die
damit sogar eine zulissige Spannung von
96 N/mm? (jetzt MPa) nach DIN 4113 er-
moglicht.

Bei der Abkantung von 2 und 3 mm
dicken Blechen mit Innen-Kantradien von
2 — 2,5 x t werden solide Aluminiumble-
che zusitzlich noch verstirkt. So ermog-
lichen solide Bleche eine Membranwir-
kung bei der Kassettenfertigung und da-
mit eine Extrembelastung, die auch fiir
Hochhiduser geeignet ist. Wenn diese er-
hohte Grundstabilitit noch durch eine auf
z.B. 4-mm-Dicke verstirkte seitliche Auf-
héingung und eine riickseitige kinemati-
sche Aussteifung (eingeklebt und mecha-
nisch fixiert, je nach statischen Anforde-
rungen) verbessert wird, sind Fassaden-
Groflelemente wie z.B. 2,0 x 1500 x 3000
mm oder gar 3,0 x 2000 x 5000 mm
praktisch moglich und geradezu geboten,
da das die Technik heute hergibt.

Alle diese Varianten sind brandtechnisch
als ,,nicht brennbar* in A1 nach der neu-
en Europanorm 13501 eingestuft, der
hochsten Klasse, die die Norm vorsieht.
Sie sind auflerdem komplett recycelbar
und als so genannte ,,Leichthauelemente
auch korrosionssicher, da sie ausschlief3-
lich aus solidem Aluminium bestehen.

Ein zusitzlicher und oftmals entscheiden-
der Vorteil von soliden, vorlackierten Alu-
miniumblechen gegeniiber Composite Pa-
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nels ist auch, dass eine riickseitige Bol-
zenschweiflung von 6 mm dicken Bolzen
mit Spitzenziindung in 1 — 3 ms (0,001 —
0,003 sec) als metallurgische Verbindung
auf plane Bleche — ohne Abkantungen -
moglich ist. Das geht bei 3-mm-Dicke
vollig problemlos und ist selbst bei 2-mm-
Dicke unter gewissen Voraussetzungen
sehr gut moglich. Natiirlich ist auf der
Sichtseite keine optische Beeintrichtigung
zu sehen, auch nicht bei vorlackierten
Blechen.

SchliefSlich wird von einigen asiatischen
Herstellern der Aluminium Composite
Panels immer wieder behauptet, dass
Verbundmaterialien mit ihrem Kunststoff-
kern eine bessere Isolierung aufweisen
wiirden und auferdem eine Korper-
schalldimpfung (Vibration Damping) bei
soliden Metallblechen von Natur aus
nicht moglich sei. Ein Vergleich der K-
Werte von 5,88 bei solidem Aluminium in
2-mm-Dicke zu 5,05 bei Composite Pa-
nels zeigt aber, dass der Unterschied le-
diglich theoretisch-akademisch vorhan-
den ist und einfach durch eine entspre-
chende Dickenerhohung der Dimmung
an der meist sowieso wirmegedimmten
Fassade ausgeglichen werden kann. Das
Thema der Korperschalldimpfung von
solidem Aluminium ist ebenfalls lingst
gelost, obwohl das in der Baupraxis wei-
testgehend unbekannt ist. Die Problemlo-
sung heifSt ,, Dimpfaluminium* bzw. AlSi-
lent-Folie. Das ist ein asymmetrisches
»Sandwich“, das z.B. aus solidem, 2 mm
dickem Farbaluminium besteht mit einer
riickseitigen 0,14 mm diinnen , AlSilent-
Entdrohnungsfolie”. Sie ist nicht brenn-

noch mehr im Markt durchsetzen wer-
den. Hierfiir sorgen sicher auch das in-
zwischen erhohte Angebot in dieser
Marktnische sowie die vereinten Ver-
kaufsbemiihungen einer wachsenden
Zahl von Aluminiumhalbzeug-Herstellern,
die diesen Markt ausbauen werden.
Es gibt also tatsichlich eine Alternative zu
dem ,Kompromiss“ einer Aluminium-
Polyethylen-Aluminium-Verbundplatte fiir
den Fassadenbau, namlich , solide Alumi-
niumbleche”, allerdings vorzugsweise in
ihrer neuesten technischen Variante als
massive, vorlackierte (Coil Coating)-Alu-
miniumbleche in 2- und 3-mm-Dicke,
die die folgenden Vorteile in sich verei-
nen:

» Al-Brandklassifizierung (nicht brenn-
bar, hochstmogliche Brandklasse nach
EN 13501);

» ca. 30% hohere zuliissige Spannung;

P vollstindig und einfach recycelbar, da-
mit umweltfreundlich;

P bolzenschweif3bar;

P falls gewiinscht oder erforderlich,
auch korperschallentdréhnt.

Die nichste Generation von Aluminium-

Fassadenblechen diirften aller Voraus-

sicht nach die soliden, vorlackierten Ble-

che sein. Dazu zihlen Kriterien wie Plan-
heit, PVdF-Oberflichenveredelung, extre-
me mechanische Belastbarkeit, Umwelt-
freundlichkeit und Korrosionssicherheit
sowie vor allem Brandsicherheit. Der

Trend wird sich aller Voraussicht nach

wieder hin zu solidem Aluminium ent-

wickeln. Solides Aluminium in geeigneter

Legierung und Festigkeit ersetzt nimlich

problemlos 3 mm oder noch dickeren

Crystal de la Montagne: Hotelfassade in der Nahansicht

bar (Aluminium) und voll recycelbar. Al-
ternativ kann die ,AlSilent“-Folie auch
nachtriglich riickseitig auf das zu ent-
drohnende Aluminium-Blech (nur max.
60% der Fliche erforderlich) wie eine
iiberdimensionierte Briefmarke aufge-
klebt werden.

Inzwischen werden solide, vorlackierte
Bleche in 2- oder 3-mm-Dicke fiir Fassa-
denprojekte weltweit eingesetzt, von Flug-
hifen iiber Stadien, Kongresszentren,
Biirohochhduser, Banken und Hotels bis
zu Fernsehtiirmen. Das durch die Olym-
piade in China wohl bekannteste Beispiel
diirfte der 460 m hohe Fernsehturm
(Perltower) von Shanghai sein, das Sym-
bol des modernen, aufstrebenden China
mit seinen 20.000 m* soliden Aluminium-
blechen in 2-mm-Dicke und in der PVdF-
Farbe Kristallsilber lackiert.

Auch kaufminnisch ,rechnet* sich der
Einsatz von soliden, vorlackierten Alumi-
niumblechen fiir Kassetten. Es entfallen
Kosten fiir riickseitige Ausfrisungen und
Eckenvernietungen bzw. Abkantungen
iiberhaupt wie bei einer Bolzenver-
schweiflung,

Die Kostenersparnis im Vergleich der
Systeme* oder Produktphilosophien gilt
besonders, wenn man den Recycling-Wert
der Materialien mit in die Rechnung ein-
bezieht. Solides Aluminium ist eine Inves-
tition, die voraussichtlich immer ihren
hohen Materialwert behalten wird.

Das Fazit

Als Fazit lsst sich ziehen, dass vorlackier-
te solide Aluminium-Fassadenbleche
(Coil-Coating-Bleche) in 2- oder 3-mm-
Dicke sich bei zunehmender Information
von Architekten und Entscheidern wahr-
scheinlich als Alternative zu Composites

Kunststoff. Und das ist dann die Umkehr
des Denk- und Entwicklungsprozesses,
der vor vielen Jahren zur — damals durch-
aus berechtigten — urspriinglichen Substi-
tution von Aluminium durch Kunststoff
und zur Entwicklung von Verbundmate-
rialien fiihrte.

,Solides Aluminium* ist nun wieder ,,in“,
allerdings in der neuen, zeitgemifien
Coil-Coating-Version, basierend auf neu-
en, groflindustriellen Techniken und
hauptsichlich erst jetzt erfolgten erhebli-
chen Investitionen der Aluminium-Halb-
zeugindustrie in entsprechende Maschi-
nenaggregate. Fred-Roderich Pohl

Der Autor

38 Jahre war der

Dipl.-Betriebswirt

Fred-Roderich Pohl

als Exportleiter von

Alcan Deutschland

GmbH, Gattingen,

heute Novelis, titig.

In dieser Zeit er-

schloss er u.0. neve

Markte in Asien.

Sein besonderes

Interesse galt Ching, dem Markt mit dem grofBten
Absatzpotenzial. Er hat sich auf oberfldchenveredelte
Aluminium-Walzprodukte fir die AuBenarchitektur
spezialisiert. Gegenwiirtig hilft der Senior Consultant
der als Familienunternehmen gefiihrten Unterneh-
mensberatung ,Pohl Consultant infernational”. Der
angesehene Aufor Fred-Roderich Pohl hat zwischen-
zeitlich viele Artikel @ber Aluminium in der Architektur
verdffentlicht, die in zehn Sprachen dbersetzt wurden.
Pohl ist zudem Gastdozent an der Universitdt Siegen
und an der Privaten Fachhochschule in Gottingen. (red)
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Alles rund um den Bau: Die Miinchner Messe bietet Service fiir alle Gegenwarts- und Zukunftsfragen

Viel Riickenwind fiir die BAU 2009

Run auf die Messe halt an

Ausgebucht: Bis auf wenige Rest-
fldchen ist die BAU 2009 voll belegt.
Yom 12. bis 17. Januar 2009 werden
sich auf Europas grofter Fachmesse
fiir Architektur, Baumaterialien und
—systeme mehr als 2.000 Aussteller
aus 40 Landern prisentieren. Die
Neue Messe Miinchen stellt dafiir in
17 Messehallen eine Fliche von
180.000 m* bereit. Der Run auf die
Messe zeigt, dass die BAU die Bran-
chenplattform Nummer eins in Euro-
paist.

,Es gibt erfahrungsgemif in den Wochen
vor Messebeginn noch Stornierungen und
Umplatzierungen, und so tut sich fiir in-
teressierte  Unternehmen hdufig eine
Liicke auf, sagt Markus Geisenberger,
fiir die BAU verantwortlicher Projektgrup-
penleiter der Messe Miinchen. Der Bedarf
nach Ausstellungsfliiche hat laut Geisen-
berger verschiedene Griinde. ,,Mehr
Fliche — dieser Wunsch wurde in den ver-

gangenen Monaten immer wieder an die
Projektleitung herangetragen, in den
meisten Fillen konnte er auch erfiillt wer-
den“, so der Projektgruppenleiter. Hinzu
kidme, dass Unternehmen, die 2007 nicht
an der BAU teilgenommen hitten, wieder
zuriickgekehrt seien, so Geisenberger.
Und schlielich gibt die konjunkturelle
Erholung zusitzlichen Riickenwind.

Die BAU ist lingst mehr als eine reine
Baustoffmesse. Sie prisentiert — in dieser
Form einmalig in Europa — Architektur,
Materialien und Systeme fiir den Indus-
trie- und Objektbau, den Wohnungsbau
und den Innenausbau. Dies kommt auch
im Untertitel zum Ausdruck: , Architektur,
Materialien, Systeme*. Die BAU als Bran-
chenplattform Nummer 1 fiir die Bauwirt-
schaft steht damit ,fiir das Ineinander-
greifen von architektonischer Planung
und technischer Umsetzung®, so Markus
Geisenberger.

Werkstoffiibergreifend stellt die Messe
das dreiteilige Leitthema ,,Bauen: energie-

Montag, 12. Januar

» Kongress ,Bauen fiir die Zukunft - nachhaltig
und energieeffizient": Der Kongress des
Bundesministeriums fiir Verkehr, Bau und
Stadtentwicklung deckt die gesamte Bandbreite
des nachhaltigen Bauens ab: Praktische Hinweise
20 Bauleistungen und Bauprodukten werden
ebenso geliefert wie Aspekte der aktuellen
Forderpolitik der Bundesregierung und der
Europdischen Union im Bereich des Nachhaltigen
Bauens und des Energiesparens. ICM, Saal 1,
Auditorium; 13.00 bis 18.45 Uhr; anmeldepflichtig.

Dienstag, 13. Januar

P Preisverleihung , Auf IT gebaut - Bauberufe mit
Zukunft”: Der Preis des Bundesministeriums fir
Wirtschaft und Technologie zeichnet die besten
Vorschlge zur Integration von praxisnaher [T-
Anwendung im baubetrieblichen Alltag aus. Forum
Praxis Altbau, Halle BO; 14.00 Uhr.

» Preisverleihung ,Bauweltpreis 1:1 Mein erstes
Haus”; ausgelobt vom Bauweltverlag; Forum
Praxis Altbau, Halle BO; 11.00 Uhr.

P> 11. Deutscher Fassadentag und Deutscher
Fassadenpreis 2009 vom Fachverband Baustoffe
und Bauteile fiir vorgehtingte hinterliftete
Fassaden e.V. (FVHF): Kernthemen sind Gestaltung,
Technik und Wirtschaftlichkeit. ICM; Anmeldung
erbeten unter www.fvhf.de.

P 1. Infernationale Fachkonferenz ,Gesundes
Bauen & Wohnen®; ICM, Roum 14b; 9.15 bis
17.30 Uhr; kosten- und anmeldepflichtig unter
www.gesundes-wohnen.eu

Mittwoch, 14. Januar

» Verleihung DETAIL-Preis , Asthetik und
Konstruktion”; ausgelobt von DETAIL in
Kooperation mif der Bayerischen

Auswahl interessanter Termine

Architektenkammer und dem iBund Deutscher
Architekten BDA Bayern e. V.

» DETAIL-Symposium ,Energie und
Nachhaltigkeit”: Die Architekturfachzeitschrift
DETAIL geht aktuellen Fragestellungen zur
Energieeffizienz in der Architektur nach. ICM.

» ,Industrie- und Gewerbebau - Nachhaltig
bauen mit Stahl”; ICM, Saal 4; 9.30 bis 13.30
Uhr; Anmeldung erforderlich unter www.bauen-
mit-stahl.de

Freitag, 16. Januar

P> Preisverleihung , ArchiBAU Awards"; ICM; 18.00
Uhr.

» Preisverleihung und Vorfishrung der besten Clips
JArchiClips Awards"; ICM; 18.00 Uhr.

» Verleihung ,Bayerischer Ingenieurpreis” der
Bayerischen Ingenieurekammer-Bau auf dem
Bayerischen Ingenieuretag; ICM.

» Handwerkertage: In Zusammenarbeit mit dem
Deutschen Handwerksblatt und der WEKA MEDIA
6mbH & Co. KG bietet die BAU am Freitag und
Samstag spezifische Angebote fiir Handwerker aus
allen Gewerken und Branchen an. Die WEKA MEDIA
GMBHS. Co. KG biefet zudem an beiden Tagen
Seminare zu verschiedenen Themen (kosten- und
anmeldepflichtig unter www.weka.de/BAU2009)
an; Konferenzraum A51.

P ift-Architektenforum Fenster-Fassaden-Tiren-
Glas: Energetische Optimierung im Neubau und
Bestand mit Fenstern, Fassaden und Glas sowie
der praktische Umgang mit Anforderungen,
Eigenschaften und Qualititsmerkmalen sind die
Themen. ICM, Saal 4; 10.00 bis 13.00 Uhr;
Anmeldung erforderlich.

Samstag, 17. Januar
» Handwerkertage (siehe Freitag, 16. Januar).

effizient, im Bestand, barrierefrei in den
Mittelpunkt. Die verschiedensten Bau-
sparten prisentieren ihr Angebot rund
um intelligente Gebdudehiillen, Wirme-
ddmmung, Sonnenschutz, Lichtlenkung,
energieeffizientes Bauen, Gebéudesicher-
heit, Elektronik, Automatisierung, Vernet-
zung und architektonische Oberflichen
(Holz, Kunststoff, Naturstein, Kunststein,
Fliesen, Keramik).

In den Hallen C1 und B1 ist der Werkstoff
Aluminium mit Aluminiumprofilen und -
systemen, Fassaden- und  Sonnen-
schutzsystemen, Fenstern, Tiiren, Toren
und Zargen vertreten. Weitere Themen
dort sind Aufziige und Fahrtreppen sowie
Gebzudeautomation und -steuerung. Letz-
teres findet sich auch in den Hallen C2, C4
und B4.

Bauen im Bestand

Den neuesten Entwicklungen und Pro-
dukten in den Bereichen Glas und Glas-
Architektur ist eine eigene Halle (C2) ge-
widmet. ,,Visions of Glass* zeigt dort Glas-
baustoffe, -fassaden, -konstruktionen und
Folien. In den Hallen C3, C4 und B4 sind
materialiibergreifend und auf einem zu-
sammenhingenden Areal die Bereiche
Schloss, Beschlige, Gebiudesicherheit,
Tiiren und Fenster sowie die Sonderschau
. Euro-Visionen Fenster und Tiiren* (Hal-
le C3) untergebracht. Halle C3 ist auch
die Heimat von Software und Hardware
am Bau (BAU IT). Tor- und Parksysteme
sind in Halle B2 zu finden. Halle B3
beherbergt die Energie- und Solartechnik.
Dem Thema ,,Bauen im Bestand* widmet
die BAU einen speziellen Ausstellungsbe-
reich in Halle BO. Dort ist die energe-
tische Sanierung des Gebiudebestandes
ein Schwerpunktthema des Forums ,,Pra-
xis Althau“. Es finden tdglich Vortrige,
Seminare und Workshops statt. Themen
sind beispielsweise ,,Gebdudediagnose®,
,Schiden erkennen, Mingel beseitigen®,
,Energiesparendes Bauen“, , Vorschriften
und Gesetze der Gebdudemodernisie-
rung”“ oder ,Finanzierung und Forde-
rung”. Anlisslich der BAU 2009 wird wie-
der ein Preis fiir Produktinnovationen
verliehen.

Stahlerzeuger, Stahlhandel, Verarbeiter
und andere Organisationen zeigen, wie
mit innovativen Produkten nachhaltige
Bauprozesse und Gebdudestrukturen rea-
lisiert werden. Unter dem Motto ,,Green
Thinking for Green Steel Buildings* wer-
den Stahllosungen fiir vielfiltige Bauauf-
gaben angeboten. Welche Stahlprodukte
fiir welche Anwendungen am besten ge-
eignet sind, erfahren die Besucher insbe-
sondere in den Hallen B3 und A2, in de-
nen sich Stahl produzierende und verar-
beitende Unternehmen und Verbinde
prisentieren. Eine zentrale Anlaufstelle in
Halle B3 ist das Diisseldorfer Stahl-Infor-

Fotos: PSE/Archiv

Flugzeug

Wer mit dem Flugzeug anreist, gelangt vom Miinchner
Flughafen mit dem Shuttlebus, dem Taxi, per
Migtwagen oder den dffentlichen Verkehrsmitteln zum
Messegeldnde. Die Shuttlebusse fahren im 30-
Minuten-Takt nonstop zur Messe (Fahrtzeit ca. 45
Minuten); Fahrpreise: EUR 7,00 (einfache Fahrt) bzw.
EUR 12,00 (Hin- und Rickfahrt).

Schiene

Flughafen-S-Bahnen: Direkt unter dem
Zentralbereich des Flughafens befindet sich der S-
Bahnhof der Linien ST und S8. Die S-Bahn-Ziige in
Richtung Innenstadt verkehren im 10-Minuten-Takt.
Fahrtroute S8/U5/U2: mit der S8 vom Flughafen bis
Osthahnhof, umsteigen in die U5 (Richtung Neuperlach
Sid), eine Station bis Innsbrucker Ring; hier weiter auf
dem gleichen Bahnsteig mit der U2 bis zum Messe-
gelinde - Halfestellen Messestadt West und Messe-
stadt Ost; Fahrizeit ca. 46 Min. Fahriroute S8/U2: mit
der S8 vom Flughafen bis zur Haltestelle Hauptbahn-
hof, von dort weiter mit der U2 bis zum Messege-
[dnde, Haltestellen Messestad West und Messestadt
Ost; Fahrizeit ca. 60 Min. Fahriroute S1/U2: mit der
S1 vom Flughafen bis zur Halfestelle Feldmoching
bzw. Hauptbahnhof; umsteigen in die U2 bis
Messegeldnde - Haltestellen Messestadt West und

Verbindungen zur Messe

Messestadt Ost; Fahrizeit ca. 65 Min. Fahrpreise:
Empfohlen wird der Kauf einer Tageskarte. Wer
zusammen mit der Eintrittskarte eine MVV-
Messefahrkarte erhalten hat, ist zur kostenlosen
Benutzung aller MVV-Verkehrsmittel im
Gesamttarifgebiet fir die Fahrt zum Messegeldnde
und zuriick berechtigt (nur in Verbindung mit einer
giltigen Eintrittskarte der Messe Minchen GmbH).
Messe-U-Bahn: Zugreisende haben direkt am
Miinchner Hauptbahnhof Anschluss an die U2, die zum
Messegeldnde, Haltestellen Messestadt West und
Messestadt Ost, fihrt.

Auto

Das Messegeldnde/ICM liegt direkt an der A94 und ist
iber die Ausfahrten Feldkirchen-West (Ausfahrt Nr. 6)
bzw. Minchen-Riem (Ausfahrt Nr. 5) zu erreichen. Hier
reguliert ein dynamisches Verkehrsleitsystem den
Fahrzeugstrom, lenkt den Logistikverkehr und weist
Messebesucher auf die ndchstgelegenen freien
Parkplitze innerhalb des Messegeldndes.
Navigationssystem-Zieladressen: ,An der Point”;
Eingang West: Am Messesee, 81829 Minchen;
Parkhaus: Paul-Henri-Spaak-Str. 6, 81829 Miinchen;
Eingang Nord: Paul-Henri-Spaak-Str. 12, 81829
Minchen; Eingang Ost: Am Messeturm 4, 81829
Minchen. (bk)

mations-Zentrum.  Themenschwerpunkt
ist hier die Modernisierung und Erweite-
rung von Bestandsgebauden.

Mitaussteller auf dem Stand des Stahl-In-
formations-Zentrums ist der IFBS-Indus-
trieverband fiir Bausysteme im Metall-
leichtbau e.V., der iiber den fachgerech-
ten Einsatz von flichigen Sandwichele-
menten, Trapez- und Kassettenprofilen
insbesondere unter dem Aspekt des ener-
gieeffizienten Bauens informiert.

Das Kompetenz- und Beratungszentrum
BAUEN MIT STAHL (Halle A2) legt seinen
Schwerpunkt auf das Thema Nachhaltig-
keit im Industrie- und Gewerbebau. Rund
60% des Bauvolumens im Nichtwoh-
nungsbau flielen in diesen Baubereich,
der eine klassische Domine der Stahlbau-
weise ist. Wie sich nachhaltige Baustruk-
turen hier umsetzen lassen, kann mit
Fachberatern vor Ort diskutiert werden.
Vorgestellt werden u.a. neue typengepriif-
te Systemhallen, die die Qualititsstan-
dards der EnEV erfiillen und die Planung
erleichtern. Als Mitglied der Deutschen
Gesellschaft fiir nachhaltiges Bauen (DG-
NB) zeigt BAUEN MIT STAHL dariiber hi-
naus Wege auf, wie sich mit der Stahlbau-
weise wichtige Nachhaltigkeitskriterien
des Deutschen Giitesiegels fiir nachhalti-
ges Bauen (DGNB-Giitesiegel) erfiillen
lassen.

Service fiir die Kleinen

Auf dem von der Informationsstelle Edel-
stahl Rostfrei realisierten Gemeinschafts-
stand ,Besser mit Edelstahl Rostfrei*
(Halle B3, Stand 103) zeigen mehr als 20
Unternehmen der Edelstahl-Branche neue
Werkstoffe und Oberflichenausfiihrun-
gen, Bauprofile und -systeme. Mitausstel-
ler ist der Warenzeichenverband Edelstahl
Rostfrei.

Das Thema Energie wird auch im fachli-
chen Rahmenprogramm immer wieder
aufgegriffen. Beim neuen Forum ,,Zukunft
des Bauens“ in Halle C2 stellen Planer
und Architekten aktuelle Projekte rund

um das Thema Energie vor und diskutie-
ren zu tiglich wechselnden Themen wie
zum Beispiel ,,Megacities*, ,,Energie und
Architektur®, ,,Wohnen heute und mor-
gen“ oder ,Solares Bauen“. Das Forum
wird von der BAU in Zusammenarbeit mit
dem Bauverlag, Giitersloh, und der Bun-
desarchitektenkammer, Berlin, prisen-
tiert.

Das Forum MakroArchitektur in Halle AG
konzentriert sich auf den Dialog zwischen
Architekten und Industrie. Auf dem Pro-
gramm stehen Vortrige und Diskussionen
7u téglich wechselnden Themen, darunter
,Material und Produkt — Industriedesign
in der Architektur®, ,Farbe und Orna-
ment — Grundsitze der Semantik im Ent-
wurf*. Begleitend zu den Prisentationen

Zimmer-
vermittiung

Um die Suche nach einer Unterkunft zu erleichtern,
arbeitet die Neue Messe Minchen mit verschiedenen
Partnern zusammen. Hier die Adressen:

Tradefairs.com

Tel. +49 (0)69/9588-3616

Fax +49 (0)69/9588-1913
messe-muenchen@tradefairs.com
messe-muenchen.fradefairs.com

Servicebroker GmbH
Thalkirchnerstrafie 81/KH2
81371 Miinchen

Tel. +49 (0)89/76757-800
Fax +49 (0)89/76757-810
www.servicebroker.info

Bavaria Touristik
Jerzy Rychter eX.
Finsterwalder Strafie 8
83026 Rosenheim

Tel. +49 (0)8031/401537
Fox +49 (0)8031/401541
info@bavariatouristik.com
www.bavariatouristik.com

Hotelfishrer der Messe Miinchen
International
www.messehotelfuehrer.de

Statthotel OHG - Agentur fiir mabliertes
Wohnen

Erlbacherstrafe 2

84172 Buch am Erlbach
Reservierungen innerhalb Deutschlands:
Tel. +49 (0)1805/305530*

Fax +49) (0)1805/305540"

*0,12 EUR/Min.

Internationale Reservierungen:

Tel. +49 (0)8709/9260-0

Fax +49 (0)8709/9260-26
www.statthotel.de
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der Aussteller bietet die BAU den Fachbe-
suchern auch Sonderschauen und Kon-
gresse (siehe auch Kasten , Auswahl inte-
ressanter Termine®):

Eine Sonderschau in Halle C3 zeigt die Lo-
sungskompetenz moderner Bauelemente
fiir landestypische Anforderungen. Zu den
Veranstaltern gehort das ift rosenheim
(www.ift-rosenheim.de). Der Begriff
wbarrierefrei” findet auf der BAU beson-
dere Beachtung. Gemeint ist die Gleich-
stellung aller Menschen, unabhiingig von
Alter, korperlicher Befindlichkeit oder
besonderen Fihigkeiten. Bezogen auf Ar-
chitektur und Planung geht es darum, die
Wohnung und das Wohnumfeld so zu ge-
stalten, dass Menschen mit und ohne
Handicap, aber auch junge und alte Men-
schen moglichst selbststindig und kom-
fortabel darin leben konnen und sich in
ihrer Umgebung wohl fithlen. Gemeinsam
mit der Initiative , Leben ohne Barrieren*
(LOB) veranstaltet die BAU in Halle A4 ei-
ne Sonderschau zu diesem Thema.  (bk)

Veranstalter/
Information

Messe Minchen GmbH
Messegelinde

81823 Miinchen

Hotline

Tel. +49 (0)89/949-11308
Fax +49 (0)89/949-11309
info@bau-muenchen.de

Termin:

Montag, 12., bis Samstag, 17. Januar 2009
Montag bis Freitag von 9.00 bis 18.00 Uhr
Samstag von 9.00 bis 17.00 Uhr

Stets iiber neue und geiinderte Vor-
schriften sowie Normen informiert
sein: Dies sollten vor allem Architek-
ten und Planer sein. Auch oder gera-
de, wenn es um die EnEV geht. Die
Wicona-Akademie hilft weiter.

Basis fiir die gute Arbeit aller am Bau Be-
teiligten ist eine regelméfSige Aus- und
Weiterbildung. Die Wicona-Akademie hat
aktuelle Themenbereiche eigens fiir Ar-
chitekten, Planer, Investoren und Gene-
ralunternehmer aufbereitet. Die Teilneh-
mer an dieser Veranstaltungsreihe wer-
den so iiber die neuesten Anforderungen
informiert, damit sie Bauherren und Auf-
traggebern optimale Losungen anbieten
konnen. Das 2007 mit insgesamt 22 Part-
nerschulungen erfolgreich gestartete Kon-
zept der Wicona-Akademie wurde dank
der sehr positiven Resonanz in diesem
Jahr fortgefiihrt. Die Veranstaltungen fin-
den jeweils in den einzelnen Verkaufs-Re-
gionen unter dem Motto ,,Wicona: Thr Al-
uminium-Partner vor Ort“ statt. Dieser
enge Bezug zum regionalen Markt macht
neben der Themenauswahl den Erfolg des
Konzeptes aus.

Verscharfte EnEV

Die jiingste Veranstaltung in Berlin
widmete sich dem Schwerpunkt ,,Ener-

Mit Aluminium-Produkten die EnEV erfiillen

Die Wicona-Akademie unterstutzt
effektiv Architekten und Planer

Dr. Harald Schulz

gieeinsparverordnung (EnEV) 2007 —
2012: Mit welchen Aluminium-Fassa-
den und -Fenstern konnen die Vorga-
ben erfiillt werden?“. Der Hauptrefe-
rent zu diesem Thema, Dr. Harald
Schulz, machte deutlich, dass sich mit
bestimmten hochwertig ausgestatteten
Aluminium-Fenstern und -Fassaden die
fir 2009 angekiindigte verschirfte
EnEV bereits heute erfiillen lésst. ,,Hier
wird sich im Markt schon bald die
Spreu vom Weizen trennen®, so Dr.

Richard WeiBl

Schulz, ,,da schon diese nichste Stufe
der Verschirfung nicht von allen Anbie-
tern bzw. Systemen genommen werden
kann“.

Planerische Aspekte

Dipl.-Ing. Gotz Kern, Partner im Berliner
Architekturbiiro Kleihues & Kleihues,
prisentierte anschlieSend das Praxis-
beispiel der neuen ,Saturn“-Filiale am
Alexanderplatz in ihren architektoni-
schen und energietechnischen Details.

Fotos: HBS

Dieses Projekt wurde exemplarisch in
die stidtebauliche Gestaltung eingefiigt.
Zum Thema ,,Wicona-Topwindow und
autarke Fassade TEmotion“ vermittelte
Richard Weif3, Leiter Objektvertrieb der
Hydro Building Systems GmbH, den Teil-
nehmern die Technik von morgen. An
bereits ausgefiihrten Projekten zeigte er
die Moglichkeiten des Einsatzes der bei-
den herausragenden Innovationspro-
dukte des Ulmer Aluminium-Systemhau-
ses auf.

Wicona-Produkte

Im abschlieflenden Beitrag von Ingmar
Harks, Mitarbeiter im Objektvertrieb
der Hydro Building Systems GmbH, er-
fuhren die Giiste zahlreiche interessante
Details iiber die mit Wicona-Produkten
ausgefiihrten Bauvorhaben rund um den
Alexanderplatz, bevor es zur Exkursion
in die Praxis mit Besichtigung der Ob-
jekte ging. Dabei gab es reichlich Ge-
sprichsstoff und die Moglichkeit zum
Erfahrungsaustausch. Die nichste Ver-
anstaltung der Wicona-Akademie findet
in Hannover statt. (leg)

Mebr Informationen zu Hydro Building
Systems finden Sie in der Internet-Da-
tenbank www.alu-news.de unter der
Rubrik Firmen A-Z.
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Nachhaltigkeit als Geschiftsprinzip

Trimet Aluminium AG steigert
erneut den Umsatz

Die Trimet Aluminium AG mit Sitz
in Essen hat im abgelaufenen Ge-
schiiftsjahr (1.7.2007-30.6.2008)
ihren Umsatz erneut gesteigert.
1.569 Mitarbeiter (Vorjahr: 1.464)
erwirtschafteten einen Umsatz in
Hohe von 1112,3 Mio. Euro (plus
4,2%, Vorjahr: 1067,4 Mio. Euro)
und einen Jahresiiberschuss auf
Vorjahresniveau in Hohe von 39,8
Mio. Euro (40,1 Mio. Euro).

Die Vermogens- und Finanzlage ist
nach Unternehmensangaben durch ei-
ne solide Eigenkapitalquote, eine lang-
fristige Finanzierung und eine hohe Li-
quiditit geprdgt. Das Eigenkapital stieg
auf 187,2 Mio. Euro (Vorjahr: 173,3
Mio. Euro), die Eigenkapitalquote be-
trigt 35, 1%. Die Gesellschaft verfiigte
iiber 106,7 Mio. Euro liquide Mittel.

Vielfiltige Synergien
Trimet verbindet an den deutschen
Standorten Diisseldorf, Essen, Gelsen-
kirchen, Harzgerode und Sommerda
sowie in den Auflenbiiros bérsentech-
nisches Know-how mit dem ingenieur-
wissenschaftlichen Background der
Metallproduktion und —verarbeitung.
Die Vernetzung eroffnet den Kunden,
so Trimet weiter, vielfiltige Synergien
und ist die Basis auch fiir individuelle,
mafigeschneiderte Produkte und auch
Dienstleistungen von hoher Marktak-
zeptanz.

Im Bereich Primary Products hat die
Aluminiumhiitte in Hamburg-Finken-
werder zum Umsatzplus beigetragen.
Ihre Wiederinbetriebnahme konnte im
Jahresverlauf vollendet werden. Seit
Dezember 2007 trigt der Standort mit
270 Elektrolysezellen und einer Pro-
duktionskapazitit von 130.000 Tonnen
pro Jahr wesentlich zum Geschiftser-
gebnis bei. Der Standort Essen ver-
zeichnete in der Elektrolyse mit 360
Zellen eine Produktion in Rekordhdhe
von fast 164.000 Tonnen Primaralumi-
nium.

Seit die Hamburger Hiitte mit voller
Leistung lduft, ist Trimet Deutschlands
grofSter Aluminiumerzeuger. Mit ins-
gesamt 630 Elektrolysezellen und
einer Produktionskapazitit von rund
300.000 Tonnen verfiigt Trimet iiber
rund 50% der in Deutschland vorhan-
denen Produktionskapazititen. Die Alu-
miniumhiitten von Trimet sind die
einzigen konzernunabhingigen Hiitten
Deutschlands.

Um die Versorgung der Hamburger
und Essener Hiitte mit qualitativ hoch-
wertigen Anoden sicherzustellen, wur-
de die in Finkenwerder mit iibernom-
mene Anodenproduktion neu organi-
siert. Weitere Investitionen in Hohe
von rund 25 Mio. Euro sind zurzeit auf
dem Priifstand. Der Geschiftsbetrieb

Trimet ist mittlerweile Deutschlands groBter Aluminiumerzeuger

ist seit Beginn des Geschiiftsjahres auf
die neu gegriindete Trimet Anoden
GmbH abgespalten und an die Trimet-
Muttergesellschaft 3 A Aluminium AG
iibertragen.

Sowohl Essen als auch Hamburg sind
voll ausgelastet und arbeiten an ihren
Kapazititsgrenzen. An den beiden Stand-
orten wurden erhebliche Investitionen
in die Optimierung technischer Abldufe
und damit zugleich in Arbeitssicherheit
und Umweltschutz getitigt. Insgesamt
erzielte der Geschiftsbereich Primary
Products einen Umsatz von 662, 7 Mio.
Euro gegeniiber 421, 9 Mio. Euro im
Vorjahr.

Handel mit Alu-Schrotten

Auf dem Recycling-Sektor werden Se-
kundirlegierungen hergestellt. Auf3er-
dem wird mit Aluminiumschrotten ge-
handelt. Der Geschiftsbereich schmolz
im Berichtsjahr an seinen Standorten
Gelsenkirchen und Harzgerode 97.775
Tonnen Aluminiumschrotte ein und er-
reichte dank Investitionen in die techni-
schen Anlagen eine optimierte Ausbeute
in Hohe von 73.163 Tonnen Alumini-
um. Die Legierungen werden als Vor-
material fiir Druckgussprodukte bevor-
zugt von der Automobilindustrie und
deren Zulieferern verwendet.

In Harzgerode und Sémmerda produ-
ziert der Bereich Automotive Druckguss-
teile fiir die Automobilindustrie, u.a.
Motorblocke und  Getriebegehduse.
Harzgerode prisentiert sich nach um-
fianglichen Investitionen als eine der mit
Abstand modernsten Aluminiumdruck-
guss-Gie3ereien Europas.

Die neuen Druckgussanlagen mit
SchliefSkriften von 2200 bis 2800 Ton-
nen konnten voll ausgelastet werden.
Die Produktion erhihte sich so von
9800 Tonnen Druckguss um rund 37%
auf 13.400 Tonnen. Im Vergleich zum
Vorjahr stieg der Umsatz um rund 10
Mio. Euro (plus 17,3%) auf 69, 34

Aluminiumproduktion in Hamburg-Finkenwerder

Mio. Euro an. Fiir einen weiteren Aus-
bau der Druckgusskapazititen ist Platz
reserviert. Die Voraussetzungen fiir ein
profitables Geschift sind damit gege-
ben.

Hohe Ausbildungsquote

Am Stichtag 30. Juni 2008 beschiftigte
das Unternehmen 1569 Mitarbeiter, 73
davon waren Auszubildende. Im Vor-
jahr waren 1464 Mitarbeiter beschif-
tigt, 70 davon als Auszubildende. Trimet
ist nach eigenen Angaben stolz auf seine
hohe und weiter steigende Ausbildungs-
quote. Seit jeher werden alle Lehrlinge
mit guten Abschlusszeugnissen bei ent-
sprechender Bewerbung in Arbeitsver-
hiltnisse iibernommen. Alle Mitarbeiter
des Unternehmens sind, so Trimet wei-
ter, bestens ausgebildet. Das Engage-
ment der Mitarbeiter zeige sich nicht
zuletzt in einem sehr niedrigen Kran-
kenstand und einer Fluktuationsrate
nahe Null.

Nachhaltiges Wirtschaften und Umwelt-
schutz sind ohne Industrie nicht mog-
lich. Die in Deutschland produzieren-
den Unternehmen werden nicht nur
nach weltweit strengsten Kriterien auf
Emissionen und auf andere mogliche
Umweltbeeinflussungen hin iberwacht,
sie leisten in aller Regel auch iiber die
Gesetze und Verordnungen hinaus das
maximal Mogliche, um Menschen, Kli-
ma und Umwelt vor eventuellen Beein-
trichtigungen zu schiitzen.

Stromversorgung

Im Primirbereich freilich ist Trimet
als energieintensives Unternehmen mit
hohem Grundlastbedarf ganz beson-
ders auf bezahlbaren Strom angewie-
sen. Die Existenz der deutschen Alumi-
niumproduktion hiangt nach Meinung
des Unternehmens von der Losung
hausgemachter Probleme ab. Die Zu-
kunft der Stromversorgung ist eines
davon.

Trimet hat, so der Konzern weiter, In-
strumente entwickelt, mit denen die ei-
genen technologischen Entwicklungen
fiir eine klimaschiitzende Aluminium-
produktion und umweltgerechte Alu—
miniumverarbeitung in alle Welt ex-
portiert werden konnten. In den
Schwellenldndern wie Indien und Chi-
na, in denen Aluminium bislang weit-
gehend nach iiberkommenen, umwelt-
belastenden Verfahren produziert und
verarbeitet wird, wiren die Erkennt-
nisse und Verfahren Made in Germany
— made by Trimet — von erheblichem
Nutzen fiir die Umwelt. Das Ressort Ener-
giepolitik des Unternehmens hat zu
diesem Zweck bereits vielversprechen-
de Kontakte in die asiatischen Linder
und deren Industrie gekniipft.  (red)

Fotos: Trimet Aluminium AG



,Werner“ heifdt einer der 270 Elek-
trolysedfen in der Finkenwerder Al-
uminiumhiitte der Trimet Alumini-
um AG. Pate ist Werner Marnette,
seit Sommer dieses Jahres Minister
fiir Wissenschaft, Wirtschaft und
Verkehr des Landes Schleswig-Hol-
stein. Yor seinem Wechsel in die Po-
litik war Marnette Chef der Nord-
deutschen Affinerie und machte als
engagierter Kimpfer gegen hohe
Strompreise fiir Verbraucher und
Industrie von sich reden. Nun nutzte
er den Anlass fiir ein Statement zu
den Diskussionen um das jetzt ge-
nemigte Kohlekraftwerk Moorburg.
Dabei fand er auch die Zustimmung
seiner Gastgeber, des Trimet-
Vorstandsvorsitzenden Heinz-Peter
Schliiter und des Trimet-Vorstands-
mitglieds Kurt Ehrke.

Minister Marnette fiihrte u.a. aus: ,,Ener-
giepolitik ist Standortpolitik. Und die
Sdulen einer gesunden Energieversor-
gung sind Umweltvertriglichkeit, Ver-
sorgungssicherheit und Wettbewerbs-
fahigkeit der Preise. Gegen diese
Grundsitze wird in unserem Land seit
Jahren verstoflen. Statt auf Forschung
und fachlich gesichertes Know-how wird
auf Ideologien und milliardenschwere
Subventionen gesetzt. Schwerwiegende
Fehlentwicklungen wie die Uberforde-
rung der Photovoltaik oder die Ver-
fiihrung unserer leistungsfihigen Bau-
ern zu erndhrungswirtschaftlich unsin-
nigen und wirtschaftlich unverniinftigen
Energieproduzenten sind die Konse-
quenz. Kosten und Nutzen, auch im Hin-
blick auf den von uns allen erstrebten
Klimaschutz, stehen inzwischen in kei-
nem vertretbaren Verhiltnis mehr.

Stromversorgungsliicke

Hierdurch ist die Liberalisierung der
Energiemirkte weitgehend fehlgeschla-
gen. Die Konsequenz sind explodieren-
de Energiepreise, die die produzierende
Industrie und jetzt auch zunehmend den
Mittelstand sowie die Biirgerinnen und
Biirger besonders hart treffen. Die Prei-
se fiir Strom, Erdgas und Treibstoffe be-
lasten das Wirtschaftswachstum unseres
Landes bereits erheblich. Doch es wird
noch viel schlimmer kommen. Durch
den Ausstieg aus der Kernenergie und
die altersbedingte Stilllegung von Kohle-
kraftwerken laufen wir ab Mitte des
nichsten Jahrzehnts sehenden Auges in
eine Stromversorgungsliicke. Hieran
wird auch das sehr erfolgreiche
Bemiihen um Energieeinsparung nichts
dndern. Ein weiterer dramatischer An-
stieg der Strompreise ist lingst vorpro-
grammiert: Das Stromangebot wird sich
verknappen und als Ersatz fiir die weg-
fallende klimafreundliche Kernenergie
miissen fiir die fossile Stromerzeugung
Emissionszertifikate zugekauft werden.
Wenn wir nicht bereits heute gegensteu-
ern, ist der Wirtschafts- und Industrie-
standort Deutschland mittelfristig nicht
mehr zu retten. Wir brauchen daher
dringend die Laufzeitverldngerung unse-
rer Kernkraftwerke, den Ausbau der
Windenergie in windstarken Regionen
und den Neubau besonders effizienter
und umweltfreundlicher Kohlekraftwer-
ke. Gleichzeitig miissen die deutschen
Stromnetze erheblich ausgebaut wer-
den.

Pladoyer fiir Moorburg

Ich plidiere fiir Strom aus Kohle immer
dort, wo die Kohleversorgung logistisch
und umweltmiflig besonders giinstig
und langfristig gesichert ist. Noch idea-
ler ist es, wenn neben Strom gleichzeitig
Wirme fiir Haushalte und Wirtschaft er-
zeugt werden kann.

Minister Werner Marnette Ofenpate bei Trimet in Hamburg

»otromnetze miissen erheblich ausgebaut werden*

Das Kraftwerk Moorburg erfiillt dies al-
les. Es bietet neben den logistischen
Voraussetzungen und einer besonders
effizienten Kraftwerkstechnik auch best-
moglichen Umweltschutzstandard hin-
sichtlich Luftreinhaltung — und Gewis-
serschutz. Gleichzeitig ermoglicht es die
dringende Stilllegung des veralteten
Kohlekraftwerks in Wedel, aus dem
zehntausende von Hamburger Wohnun-
gen und Firmen iiber das Fernwirme-
netz beheizt werden.

Die Diskussion iiber die Genehmi-
gungsfihigkeit des Kraftwerks Moor-
burg wird daher nicht ehrlich gefiihrt.
Sie hat ihren Ursprung in der Ideologie,
dass Energie systematisch verteuert
werden muss, um das Verbrauchsver-
halten in der Wirtschaft und bei den
Biirgerinnen und Biirgern zu verin-
dern. Mancher Denkansatz mag durch-
aus richtig sein, wie die Forderung nach
Schonung der natiirlichen Ressourcen.
Doch Gingelei wie im Falle Moorburg

fiihrt nicht zum Erfolg, sondern nimmt
der hiesigen Wirtschaft Planungssicher-
heit, verschlechtert die Wetthewerbs-
fihigkeit und schreckt in Hamburg und
in Schleswig-Holstein dringend benotig-
te nationale und internationale Investo-
ren ab. Wenn Moorburg nicht genehmi-
gungsfihig sein sollte, welches Kraft-
werk dann iiberhaupt? Faule Kompro-
misse wie die Teilnutzung teurer Inve-
stitionen verbessern weder den Umwelt-
schutz noch fiihren sie zu marktgerech-

ten Strompreisen. Der Hamburger Se-
nat wird wissen, das Hamburg auch in
Zukunft jdhrlich iiber zehn Milliarden
Kilowattstunden ~ Strom  verbrauchen
wird, wettbewerbsfihige Energiepreise
bendtigt und sich die Klimaprobleme
nicht kleinteilig, etwa durch Verlage-
rung der CO,-Emissionen in andere Re-
gionen, losen lassen. Ich gebe daher die
Hoffnung nicht auf, dass sich schlie3-
lich doch die Vernunft durchsetzen
wird.“ (red)
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Strangpressprofile im Automobilbau

Duktal — das neue Aluminium

Der F.W. Brokelmann Aluminium-
werk GmbH & Co. KG, Ense-Hoin-
gen, ist es in beeindruckender
Weise  gelungen, Aluminium-
Strangpressprodukte in der neuen
Legierung Duktal im aktuellen
Markt einzufiihren. Diese Erzeug-
nisse entsprechen iiber ihre mate-
rial- und prozessbasierenden Ei-
genschaften den heutigen sowie
bereits zukiinftigen Anforderun-
gen der Automobilindustrie an die
Weiterentwicklung  innovativer
Strukturbauteile in Leichtbau-
weise.

Seit langem ist aus dem Transportmittel-
bau bekannt, dass aufgrund des gerin-
gen spezifischen Gewichtes von Alumini-
um dieser Werkstoff bei hoheren Festig-
keitsanforderungen immer mehr An-
wendungsfelder findet. Die Tendenz
zeigt sich besonders deutlich im Bereich
motorisierter Transportmittel, da diese
ihr Eigengewicht mit beschleunigen
miissen. Somit hat die Masse einen
mafdgeblichen Einfluss auf den Energie-
verbrauch des jeweiligen Transportmit-
tels. Die daraus resultierenden Griinde,
aufgrund derer die Automobilhersteller
den Einsatz von Aluminium in ihren

Fahrzeugen verstirkt nutzen wollen, lie-

gen auf der Hand:

» Gewichtsreduzierung der Fahrzeuge
bei weiterer Reduzierung der Emis-
sionswerte;

» verbesserte Okonomie durch effi-
zienteren Kraftstoffverbrauch;

» verbesserte Performance hinsichtlich
der Crasheigenschaften;

» vollstindige Recycelbarkeit.

Diese Motivatoren fiir den Einsatz des

Werkstoffes Aluminium werden mit Hilfe

technischer Lieferspezifikationen ~der

Automobilindustrie fiir die Hersteller

von Aluminium-Strangpressprofilen um-

gesetzt. Die in Fahrzeugen verwendeten

Aluminiumbauteile miissen dazu dezi-

dierte Kriterien wie Festigkeit, Crash-

fahigkeit und Formgenauigkeit bei mog-

Stauchprobe Detailaufnahme

lichst geringen Materialstirken erfiillen.
Hierzu haben die fiihrenden Automobil-
hersteller entsprechende Technische
Lieferrichtlinien fiir die unterschiedli-
chen Streckgrenzenklassen crashrele-
vanter und nicht crashrelevanter Bautei-
le erarbeitet.

Erfahrungen

Die F.W. Brokelmann Aluminiumwerk
besitzt jahrzehntelange Erfahrung in der
Technologie des Aluminium-Strangpres-
sens. Auf Basis dieses Wissens und
zusitzlicher Erfahrung in der strang-
pressspezifischen  Verfahrenstechnolo-
gie crashrelevanter Karosseriestruktur-
bauteile mit Streckgrenzenwerten (R,,,)
von 200 bis 240 MPa hat das Unterneh-
men gezielte Legierungs- und Prozes-
sentwicklungen —durchgefiihrt. Diese
dienten dazu, die Anforderungen an
noch hoherfeste Streckgrenzenklasse
mit R, > 280 MPa zu realisieren.
Nachstehend werden die Ergebnisse, die
mit der neu entwickelten Aluminium-
legierung Duktal hinsichtlich mechani-
scher Kennwerte wie Duktilitdt, Warme-
stabilitit und Umformbarkeit zu erzielen
sind, mit den Forderungen aus den
Technischen Lieferrichtlinien verglichen
und erliutert.

Die Zusammensetzung

Die Werkstoffvorgaben der Automobilin-
dustrie fiir Aluminiumbauteile liegen in-
nerhalb des AIMgSi-Legierungssystems
der AA-6000-Reihe. Brokelmann hat
umfangreiche Prozessuntersuchungen
mit verschiedenen Legierungsvarianten
der AlMgSi-Reihe durchgefiihrt und in
Zusammenarbeit mit einem renommier-
ten deutschen Aluminiumschmelzwerk
die neue Legierung Duktal auf Basis der
Aluminiumlegierung EN AW — 6082 ent-
wickelt.

Die Automobilhersteller fordern fiir Alu-
minium-Strangpressprofile im Zustand
T6 (ausgehirteter Zustand) in der

Stauchprobe Ausgangslinge

Streckgrenzenklasse R ,, = 280 MPa fol-
gende mechanische Eigenschaften:
P Streckgrenze R,,, = 281 MPa bis 330
MPa
P> Zugfestigkeit Rm = 305 MPa
P Bruchdehnung A5 = 10%
Ferner miissen die Profile eine Kurzzeit-
Wirmestabilitit aufweisen. Ausgehend
vom Anlieferungszustand T6 diirfen sie
nach einer Wirmebehandlung von einer
Stunde bei 205°C die mechanischen Ei-
genschaften der crashrelevanten Bautei-
le nicht unterschreiten. Die mechani-
schen Kennwerte des Werkstoffes Duktal
verhalten sich iiber die Auslagerungszeit
aufSerordentlich stabil und erfiillen die
im Rahmen der Technischen Lieferricht-
linie aufgestellten Forderungen.

Stauchpriifung

Weitere Anforderungen an die Bauteile
beziehen sich darauf, dass sich der
Kennwert der Streckgrenzenfestigkeit
bei der Streckgrenzenklasse R,,, = 280
MPa auch nach 1000 Stunden bei 150°C
noch oberhalb des Grenzwertes von 265
MPa hilt.

Crashrelevante Bauteile miissen ihre
Eignung und Fihigkeit beziiglich hinrei-
chender Duktilitit in dezidierten Prii-
fungen nachweisen. Diese werden in
erster Linie als so genannte Stauchprii-
fungen durchgefiihrt. Hierbei werden
Kraft-Weg-Kurven mit Angaben der Ar-
beitsaufnahme ~ dokumentiert. ~Dabei
miissen sich mehrere Stauchfalten
gleichmifig bilden.

Die Ausgangslidnge dieser Stauchproben
liegt im Allgemeinen bei 300 mm. Der
Stauchweg sollte 200 mm betragen und
die Stauchgeschwindigkeit bei 100
mm/min liegen, wobei die Priifrichtung
parallel zur Orientierung des strangge-
pressten Profils liegt. Die Stauchprobe
erfolgt zwischen zwei ebenen Platten,
wobei die Stauchproben nicht gefiihrt
oder fixiert werden diirfen.

Die anschliefende Priifung der Faltung
erfolgt visuell, wobei die Faltenbildung
eine homogene Optik aufweisen sollte.
Leichte Anrisse in der Faltung oder an
der Materialoberfliiche werden je nach
Querschnitt im Ergebnis der Priifungen
akzeptiert.

Ein weiteres Indiz fiir die Duktilitit
kann iiber den so genannten Biegever-
such ermittelt werden. Zur Bewertung
wird im Rahmen eines Biegeversuches
der Biegewinkel o gemessen. Die Ziel-
werte fiir die Streckgrenzenklasse R,
> 280 MPa liegen bei etwa 100° Biege-
winkel. Mit dem Werkstoff Duktal wur-
den Proben bis zu einem Winkel von
110° gebogen, was die aulergewohnli-
che Leistungsfihigkeit des Werkstoffes
nachweist.

Ferner zeigte sich in den Versuchen,
dass sich Strangpressprofile aus der neu
entwickelten Aluminiumlegierung Duk-
tal auch ausgezeichnet in mehrachsigen
Biegeprozessen in Bezug auf massive
Umformgrade verhalten. Zudem konn-
ten hinsichtlich der geforderten Form-
linientreue spezielle Strangpress-Werk-
zeugkonstruktionen entwickelt und die
Prozessparameter  des  Aluminium-
Strangpressens und der Strangkiihlung
darauf abgestimmt werden. (red)

Fotos und Grafiken: F. W. Brokelmann
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Internationaler Aluminium-Druckguss-Wettbewerb 2008

Eindrucksvolle Fortschritte

Der Verband der Aluminiumrecyc-
ling-Industrie (VAR) und die Organi-
sation of European Aluminium Refi-
ners and Remelters (OEA) fiihrten
gemeinsam wieder einen europawei-
ten  Aluminiumdruckguss-Wettbe-
werb durch. Unterstiitzt wurden sie
hierbei vom Verband Deutscher
Druckgieflereien und dem Fachaus-
schuss Druckguss des Vereins Deut-
scher GieRereifachleute.

Fiir die Bewertung waren sowohl die
Gussqualitit als auch die druckgussge-
rechte Konstruktion mafigebend. Aufier-
dem spielte eine Rolle, inwieweit durch
die Verwendung des Gussstiickes der Ein-
satz von recyceltem Aluminium gefordert
wird. Um neueren Entwicklungen Rech-
nung zu tragen, wurden auch solche
Gussteile bewertet, die zwar aus Primirle-
gierungen hergestellt wurden, aber ohne
Weiteres auch aus recyceltem Aluminium
gefertigt werden kdnnen.

Alle 7u dem Wetthewerb eingereichten
Druckgussstiicke zeichneten sich durch
hohe Prizision in der Herstellung, druck-
gielgerechte Konstruktion und hohe
Gussqualitit aus. Der Wettbewerb doku-
mentierte eindrucksvoll die Fortschritte in
der Druckgieftechnik und ihr nach wie
vor vorhandenes Entwicklungspotenzial.
Die Begutachtung und eine Auswahl der
zur Primierung vorgesehenen Gussstiicke
nahm eine kompetente Jury mit Mitglie-
dern aus Forschung und Praxis vor. Die
pramierten Gussstiicke wurden auf der
ALUMINIUM 2008 in Essen ausgestellt. Al-
le eingereichten Teile sind auf der Web-
site des VAR (www.aluminium-recycling,
com) dargestellt.

Die Preistrager

1. Preis: Abgaskiihler, Pierburg
GmbH, Nettetal. Gewicht 1,821 kg,
Legierung AlSi10Mg

Bei dem vorgestellten Abgaskiihler han-
delt es sich um eine vierteilige Baugruppe
mit der Funktion, Abgas im Diesel-Pkw
zur Schadstoffreduzierung und CO,-Re-
duktion zu kiihlen. Besonders positiv be-
wertete die Jury, dass es sich hier um ein
Gesamtkonzept aus Aluminium mit hoher
Wirmeleitfihigkeit und guter Korrosions-
bestindigkeit handelt. Hervorgehoben
wird die konsequente Druckgussanwen-
dung bei einer Baugruppe, die eine hohe
MafSgenauigkeit aufweist.

2. Preis: Reflektor im Fahrzeug-
scheinwerfer, HDO Druckguss- und
Oberflichentechnik GmbH, Pader-
born. Gewicht 0,110 kg, Legierung
AlSi12(Fe)

Bei dem Gussteil handelt s sich um einen
Reflektor fiir ein Projektionssystem, mit
dem das Xenon-Licht in einem Fahrzeug-
scheinwerfer erzeugt und auf die Straf3e
projiziert wird. Das sehr anspruchsvolle
Gussteil zeichnet sich aus durch gute Wir-
meleitfihigkeit und Formgenauigkeit, die
vor allem wegen der hohen wirmebe-
dingten Wechselbelastung von Bedeutung
ist. Hervorgehoben wird die Wertigkeit
gegeniiber Kunststoffanwendungen.

3. Preis: Kurbelgehiusedeckel, Me-
tal Technologies Kitzingen GmbH.
Gewicht Rohteil 10,00 kg, Gewicht
Fertigteil 9,72 kg, Legierung
AlSi10Mg

Es handelt sich um eine Anwendung im
Motorenbereich, die dank der Verwen-
dung von Aluminium als Werkstoff in
der Lage ist, hohen Schwingungen
standzuhalten. Das Teil ist ein wichtiger
Beitrag zur Leichtbauweise, die aus oko-
logischen Griinden gefordert wird. Es
bewirkt einen Substitutionseffekt sowohl
im Hinblick auf den Werkstoff als auch
auf das Verfahren.

Pramiert: Abgaskiihler

Besondere Anerkennung: Radnabe
fiir Off-Road-Motorrider, Honda
R&D Co. Ltd., Japan, und Kyushu
Yanagawa Seiki Co., Ltd., Japan.
Gewicht Heck 0,981 kg, Gewicht
Front 0,456 kg, Legierung Silafont
36 (AISi10Mg)

Die Jury wiirdigte mit der besonderen An-
erkennung die anspruchsvolle Herstel-
lung dieses Gussteils. Hervorgehoben
wird die Porenfreiheit beim abgedrehten
System. Das Gussteil ist ein gutes Beispiel
fiir die Substitutionskraft von Aluminium.

Besondere Anerkennung: Einteiliges
Getriebe-Hauptgehiuse mit guss-
technischer Integrierung von Anbau-
teilen (Wirmetauscherkasten), Hon-
sel GmbH & Co. KG, Meschede. Ge-
wicht 41,000 kg, Legierung AlSi9Cu3
Das aus einer vielseitig verwendbaren
Standardlegierung hergestellte Gussteil

Pramiert: Reflektor

erlaubt erhebliche Kosteneinsparungen
durch den Wechsel vom Sandguss zum
Druckguss. Hervorgehoben wird die Ge-
wichtsersparnis gegeniiber Gehdusen aus
Grauguss und Sandguss bei Sicherstellung
der Qualititsanforderungen.

Besondere Anerkennung: Luftaus-
trittsgitter hinten (Audi R 8), DGS
Druckguss Systeme AG, St. Gallen,
Schweiz. Gewicht 0,735 kg, Legie-
rung AlSi10Mg

Die Herstellung dieses Gussteils setzt eine
anspruchsvolle ~ Werkzeugkonstruktion
voraus. Da es sich um ein von auflen
sichtbares Teil eines Automobils handelt,
wird dem optischen Aspekt durch die
Gratfreiheit des Gussteils Rechnung getra-
gen. Im Ubrigen fand Anerkennung, dass
die Wirmebelastbarkeit des Gussteils die
urspriinglich geplante Anwendung von
Kunststoff ausschlief3t. (red)

Fotos: VAR

Wiener Uniqua Tower ausgezeichnet

Der Energieverbrauch liegt um 40% un-
ter dem vergleichbarer Gebiude: Die
europiische Union wird den Uniga To-
wer, Wien, europaweit als Beispiel fiir
die energieeffiziente Errichtung von
Biirogebduden propagieren. Diese Ent-
scheidung wurde nun im Rahmen des
europidischen  Klimaschutzprogramms
,Green Building“ getroffen.

Die Planung der Gebéudetechnik des im
Jahr 2005 fertiggestellten Uniga Towers
fiihrte die Altherm GmbH, Baden, durch.
Das ,,Green Building“-Programm der EU
zeichnet besonders energieeffiziente Ge-
béude fiir ihren optimierten Energieein-
satz und ihren Beitrag zur Reduzierung
des CO,-Ausstof3es aus.

Solche Gebdude werden im Rahmen der
Klimaschutzinitiative der EU europaweit
Architekten, den Immobilienentwicklern
und Behorden niher gebracht. Bei der
Errichtung des Gebzdudes wurden meh-
rere bekannte Techniken — Erdwéirme-
nutzung, Wirmeriickgewinnungssyste-
me, Wirmepumpen, optimierte Doppel-
fassade, automatischer Sonnenschutz —
so zusammengefiihrt, dass das Gebidude
weitaus weniger Energie verbraucht als
vergleichbare Immobilien.

Ingenieur Hans Haugeneder, Geschifts-
fiihrer der Altherm GmbH in Baden bei
Wien: ,,Die Verwendung dieser innovati-
ven Gebudetechnik war moglich, weil
der Bauherr Uniga von vornherein be-
reit war, auch die spitere Betriebs-
fiihrung in die Planung einzubeziehen.
Der Bauherr hat die normalerweise ge-
setzten Kriterien — Investitionskosten
und Architektur — verantwortungsbewusst
um ein drittes, nimlich die zukiinftige
Energieeffizienz, erginzt. Derzeit wird
die Gebiudetechnik am zukiinftigen

Tower mit Vorbildcharakter

neuen Konferenzgebiude der UNO-City
in Wien geschaffen. Auch hier kommt
Quellluft, auflerdem modernste Konfe-
renztechnik fiir 1800 Delegierte zum
Einsatz. Zu den Innovationen des Ba-
dener Gebzudetechnik-Planungsbiiros
gehort auch die Funktechnologie: So
wurde im Uniqa Tower erstmals ein Sys-
tem eingesetzt, das die Regelung simtli-
cher Licht- und Klima-Elemente nach
Werksangaben iiber Funk von jedem
Punkt des Gebidudes aus ermoglicht.
Weitere Informationen gibt es unter:
Altherm Engineering GmbH, Grundauer-
weg 6, A-2500 Baden, Tel. +43 (0)
2252/85824-0, Fax +43 (0)2252/85824
-18, www.altherm.at (vb)

Foto: Altherm



Mit mehr als 80.000 Fachbesuchern,
60 Prozent mehr als vor zwei Jah-
ren, hat die erste internationale Aus-
stellung fiir Metallbearbeitung AMB
auf dem neuen Messegelinde direkt
am Stuttgarter Flughafen alle Erwar-
tungen iibertroffen.

Fiinf Tage lang prisentierten 1.306 Aus-
steller, so viele wie noch nie in der Ge-
schichte der AMB, ihre Innovationen und
Weiterentwicklungen. Gleich im ersten
Anlauf konnten die 105.200 Bruttoqua-
dratmeter des neuen Messegelindes
komplett vermietet werden und damit ei-
ne doppelt so grofle Fliche wie bisher.
Die Aussteller kamen aus 27 Lindern, der
Auslandsanteil lag bei 21%. Mit dem Re-
kord in dieser industriellen Schliissel-
branche ist Stuttgart zu einem der bedeu-
tendsten Hightech-Messeplitze in ganz
Deutschland und Europa aufgeriickt.
Spanende und abtragende Werkzeugma-
schinen sowie die Prizisionswerkzeuge
standen im Mittelpunkt der AMB. Ge-
zeigt wurden aber auch Produkte und
Maschinen aus den Bereichen Qualitits-
sicherung, Roboter, Werkstiick- und
Werkzeughandhabungstechnik,  Rech-
nersysteme und Peripherie, Bauteile,
Baugruppen und Zubehor.

Leitveranstaltung

,Wir freuen uns iiber dieses hervorra-
gende Ergebnis und sind stolz darauf,
dass wir gemeinsam mit unseren ideel-
len Trigern VDMA und VDW beweisen
konnten, dass eine AMB im Kernland
des Werkzeugmaschinen- und Prizisi-
onswerkzeugbaues erfolgreich zur Leit-
veranstaltung ausgebaut werden kann*,
kommentiert Ulrich Kromer von Baerle,
Geschiftsfiihrer der Messe Stuttgart, die-
se schone Bilanz. Dr.-Ing. Dieter Kress,
Vorsitzender des Fachverbandes Prizi-

AMB 2008 in Stuttgart ein voller Erfolg

Neue Messe zieht alle magisch an

Blickfang auf der AMB: Eisskulptur mit Kiinstlerin

sionswerkzeuge im Verband Deutscher
Maschinen- und Anlagenbau e.V. (VD-
MA), prizisiert: ,,Die AMB ist vom Start
weg schon am ersten Messetag unge-
wohnlich gut besucht gewesen, was sich
in den Folgetagen noch gesteigert hat. Un-
sere Mitgliedsunternehmen sind alle sehr
gliicklich iiber den Messeverlauf, insbe-
sondere iiber die hohe fachliche Qualitit
der Besucher, von denen mehr als bisher
aus dem Ausland kamen. Die Infrastruk-
tur des neuen Messegelindes ist hervor-

ragend.” Carl Martin Welcker, Vorsitzen-
der des Vereins Deutscher Werkzeugma-
schinenfabriken e.V. (VDW), kann dies
bestitigen: ,Unsere Mitglieder sind run-
dum zufrieden mit dem sehr erfolgrei-
chen Messeverlauf. Die Qualitit und An-
zahl der Besucher war hervorragend. Es
hat sich gezeigt, dass die Konzentration
der Messen voranschreitet und dass die
guten Messen an Profil gewinnen.*

Dazu passt die Aussage der Besucher von
denen 63% der Meinung waren, dass die

Foto: PSE/Bernd Schulz

Bedeutung der AMB weiter zunehmen
wird. Das Einzugsgebiet der Besucher hat
sich nochmals vergroflert. Zwar sind auf-
grund der hohen Gesamtbesucherzahl ab-
solut gesehen wieder mehr Besucher aus
Baden-Wiirttemberg gekommen, gleich-
zeitig kamen aber auch fast doppelt so
viele Besucher aus dem Ausland wie zur
AMB 20006, vor allem aus Osterreich, der
Schweiz, Frankreich, Grof3britannien, Ita-
lien und Spanien, aus Osteuropa, aber
auch aus Indien, Taiwan und Japan.

Dass das internationale Interesse an der
AMB gestiegen ist, zeigen auch Verbands-
Besucherdelegationen aus Russland, Indi-
en und China. Drei von vier Besuchern
sagten, dass sie Investitions- und Kaufab-
sichten haben. Dabei mdchte iiber die
Hilfte mehr als 100.000 Euro ausgeben,
sieben Prozent wollen sogar mehr als eine
Mio. Euro investieren.

Rundum zufrieden

Dr. Riidiger Kapitza, Vorstandsvorsit-
zender der Gildemeister AG in Bielefeld,
bestitigt das grof3e Besucherinteresse:
,Wir sind rundum zufrieden und rech-
nen mit sehr guten und positiven Kauf-
abschliissen. Von eventuellen rezessiven
Tendenzen ist in Baden-Wiirttemberg
nichts erkennbar, im Gegenteil, es gibt
viele Bedarfsfille fiir 2009. Nach mei-
ner Einschitzung und nach Riickspra-
che mit Branchenkollegen benotigt die
AMB dringend noch zwei weitere Hal-
len, denn sie ist nun das Flaggschiff und
die grofite und bedeutendste Messe der
Branche geworden, nach der EMO. Wir
sind 2010 wieder mit dabei und hoffen
auf einen deutlich groferen Messe-
stand.”“ Kenneth Sundberg, Vice Presi-
dent von Sandvik Coromant Deutsch-
land mit Sitz in Diisseldorf findet eben-
falls dass ,,dies ohne weiteres die wich-
tigste Messe der Zukunft in Deutschland

ist. Die AMB 2008 ist phantastisch ge-
laufen, wir sind absolut zufrieden.*
Zugelegt hat die AMB nicht nur bei der
Ausstellungsfliche, auch das Rahmenpro-
gramm bot ein Spektrum wie nie zuvor,
mit  Vortragsveranstaltungen, ~ Sonder-
schauen und Wetthewerben zu nahezu al-
len branchenrelevanten Themen und un-
ter der Leitung namhafter Verbinde, Insti-
tute und Fachverlage. Im Mittelpunkt
stand das Thema ,Jugend und Ausbil-
dung”, denn der Ingenieur- und Fachar-
beitermangel ist nach wie vor ein Innova-
tionshemmnis fiir die Branche.

Der VDMA priisentierte die Bildungsinitia-
tive ,, Think-Ing.“, die bei Schulabgingern
das Interesse an technischen Studiengin-
gen wecken mochte. Unter der Feder-
fiihrung des VDW gab es eine Sonder-
schau ,Maschinenbauer — Job mit Po-
wer", eine Initiative zur Nachwuchsforde-
rung im Werkzeugmaschinenbau, auf der
sich namhafte Unternehmen prisentierten
und mit ihren Auszubildenden Einblick
gaben in die tdgliche Berufspraxis.

Andreas Seeburger siegt

Die deutsche Berufsmeisterschaft Skills
Germany fiir CNC-Frésen und CNC-Drehen
fand ebenfalls im Rahmen der AMB statt.
Gesucht wurden die besten Azubis der Re-
publik. Deutscher Meister im CNC-Frisen
wurde Andreas Seeburger von Chiron aus
Tuttlingen, im CNC-Drehen konnte sich
Daniel Zelmer von Gildemeister aus Biele-
feld durchsetzen. Die Gewinner vertreten
Deutschland bei der 40. World Skills Be-
rufsmeisterschaft in Calgary 2009. Die
AMB 2010 findet vom 21. bis 25. Septem-
ber 2010 wieder in Stuttgart statt. ~ (red)

Weitere Informationen zur AMB finden
Sie in  der  Internel-Datenbank
www.alu-news.de unter der Rubrik
,,Messen und Kongresse*.

Maschinensteuerungen von Kasto

Durchgangiges Konzept

Mit der Standardsteuerung Basic-
Control hat Kasto, Achern-Gams-
hurst, sein Steuerungsportfolio nach
unten abgerundet. Mit BasicControl
als universeller Standardsteuerung,
EasyControl als Steuerung mit Da-
tenbankfunktionalitit fiir mittlere
Anforderungen und der Highend-
Steuerung TechnoControl steht jetzt
ein komplett skalierbares Steu-
erungskonzept zur Verfiigung, das
sich auf einfache Weise den Kunden-
anforderungen anpassen Lisst.

Auf den ersten Blick sind die einheitliche
Handschrift und das durchgiingige Kon-
zept zu erkennen, die hinter dem Anfor-
derungsprofil und Pflichtenheft fiir die
Steuerungsentwicklung bei Kasto stecken:
P Alle Steuerungen basieren  auf
hochmoderner  Standardhardware,
festplattenlosen Industrie-Panels mit
dem Betriebssystem Windows CE oder
Industrie-PCs unter Windows XP.

P Bei allen Steuerungen sind Ethernet-
Schnittstellen fiir die Netzwerkanbin-
dung zur Diagnose, Ferndiagnose und
teilweisen Anbindung an ein Hostsys-
tem oder einen Lagerverwaltungsrech-
ner KASTOIvr sowie USB-Schnittstellen
—2.B. zur Aktualisierung kunden- oder
maschinenspezifischer Daten  iiber
USB-Stick — integriert.

» Die Bedienung aller Steuerungen er-
folgt iiber Color-Touchscreen.

P> Alle Steuerungen beinhalten eine Soft-
SPS, programmierbar unter STEP 7
von Siemens.

» Bei allen Steuerungen sind die Ein-
und Ausgiinge dezentral angeordnet,
die Anbindung an die jeweilige Steu-
erung erfolgt iiber Feldbus.

Bei der Gestaltung der Bedienoberflichen
und der Softwareentwicklung wurde
grofSter Wert auf die Durchgingigkeit des
Bedienkonzeptes und auf die Standardi-
sierung der Abldufe gelegt. Fiir den Kun-
den erleichtert sich damit die Einarbei-
tung, unabhingig vom Maschinentyp und
von der Steuerung,
Ein einziges SPS-Programm, umfangreich
7u skalieren und zu parametrieren,
kommt fiir die jeweilige Maschinengrup-
pe bei allen Steuerungen zum Einsatz. Das
reduziert Fehler bei der Softwareerstel-
lung, vereinfacht die Inbetriebnahme und
erleichtert die Serviceunterstiitzung.

Von Basic bis Highend

Schon die BasicControl als Einstiegssteu-
erung beinhaltet viele Funktionen, die
dem Bediener die Arbeit erleichtern und
eine effektive Maschinenauslastung si-
cherstellen. Die enthaltenen Tabellen der
Sige-Technologie ermdglichen optimale
Schnittwerte bei ausgezeichneten Stand-
zeiten. Die fiir Bandségen umgesetzte neu
skalierte und erweiterte Sigetechnolo-
gietabelle beriicksichtigt die Weiterent-
wicklung und Differenzierung der Sige-

werkzeuge. Fiir den Anwender besteht
Wahlmoglichkeit zwischen Standard- und
Hochleistungs-Bimetallbindern oder zwi-
schen unbeschichteten und beschichteten
Hartmetall-Werkzeugen. Uber die Pro-
zessvisualisierung hat der Bediener auf ei-
ner Bildschirmseite alle relevanten Daten
und Bedienmoglichkeiten zur Verfiigung.
Die EasyControl-Steuerung gibt dem am-
bitionierten Kunden mit der integrierten
Datenbank fiir Werkstoffe, Materialien
und Auftrige umfangreiche Moglichkeiten
an die Hand, den Sigeprozess seinen spe-
zifischen  Anforderungen —anzupassen.
Ebenfalls enthalten sind simtliche Funk-
tionen fiir eine automatisierte Materialzu-
fiihrung iiber Magazine oder die Be-
schickung aus dem Lager sowie die Ent-
sorgung und Sortierung von Abschnitten.
Highlight bei EasyControl ist der Selbst-
lerneffekt aller materialspezifischen Tech-
nologiedaten: Diese miissen bei notwen-
digen Anpassungen — z.B. durch verbes-
serte Werkzeuge — nicht kompliziert ein-
gegeben werden, sondern lassen sich bei
Bedarf per ,,Knopfdruck* in die Material-
daten zuriickspeichern und stehen sofort
fiir den néichsten Auftrag zur Verfiigung,
Das Einsatzgebiet der TechnoControl-
Steuerung, die auch alle Funktionen von
EasyControl beinhaltet, auf Basis eines
leistungsfihigen Industrie-PC sind kom-
plexe Anwendungen, fiir die die Installa-
tion zusitzlicher PC-Anwendungen not-
wendig ist. Dazu gehoren die Abschnitt-

Steuerung in einer KASTO variospeed-Kreissigenanlage mit Robotersortierung

markierung, die Abschnittentsorgung
tiber Roboter und die Integration in ein
KASTOcenter oder die vollautomatische
Materialbeschickung aus einem Langgut-
lager iiber eine KASTOsawcell.

Bei EasyControl und TechnoControl kann
der Kunde aus einem umfangreichen Op-
tionspool wihlen: beispielsweise Host-
schnittstelle zur Ubertragung und Uber-
wachung der Auftrige vom Warenwirt-
schaftssystem, Werkzeugverwaltung, Stan-
gen- und Reststiickverwaltung oder Auf-
tragseingabe iiber Barcodeleser.

Nicht nur bei Sigemaschinen sondern
auch bei kleinen und mittleren Lagersys-
temen kommen die Steuerungen Basic-
Control und EasyControl zum Einsatz. Ba-
sicControl kann alle Anforderungen an ei-
ne einfache Turmlagersteuerung ohne
Materialverwaltung abdecken. Der Bedie-
ner gibt am Display die gewiinschte Kas-
settennummer ein, woraufhin ihm diese
automatisch bereitgestellt wird.
EasyControl ist die Standardsteuerung fiir
die verschiedensten Blech- und Langgut-

lager von Kasto — vom Turmlager UNITO-
WER bis zum Uberfahrlager UNITOP oder
zum Lingslager UNILINE. In dieser Steue-
rung sind alle fiir Kommissionierlager
und fiir Produktionslager iiblichen Funk-
tionen wie Materialverwaltung, Bestands-
verwaltung und die Vergabe von Nutzer-
rechten enthalten. Weitere Optionen wie
Chargenverwaltung, Hostschnittstelle fiir
die Lageranbindung an das Warenwirt-
schaftssystem, Dateneingabe iiber USB-
Stick oder Barcodeleser sowie verschie-
dene Datenexportfunktionen ermdglichen
es dem Kunden, seine Anlage nach seinen
Wiinschen optimal zu konfigurieren.
Fazit

Das Steuerungskonzept von Kasto mit drei
verschiedenen, in Leistung und Einsatz-
moglichkeit aufeinander abgestimmten
Steuerungen bietet den Anwendern in
Handwerk, Produktion und Handel ideale
Voraussetzungen fiir eine optimale Nut-

zung von Sigemaschinen und/oder Lager-
anlagen. (red)

Foto: Kasto



Arnaud de Weert

Startschuss bei Novelis Fusion

Multi-Alloy-Walzbarren
kommen jetzt aus Sierre

Anfang September fiel der Start-
schuss fiir die Produktion von No-
velis Fusion in Europa. In 17-mo-
natiger Bauzeit wurde die Kapa-
zitit der neuen Giefhalle in Sier-
re (Schweiz) praktisch verdoppelt
und liegt nun bei 130.000 t Walz-
aluminium. Damit kann das Un-
ternehmen seinen européischen
Kunden jetzt Multi-
Alloy-Walzalumini-
um mit verschiede-
nen Kerneigenschaf-
ten und auch Ober-
fldichenmerkmalen an-
bieten.

Bisher hat Novelis Fusi-
on Auftrige fiir Walz-
produkte aus Europa in
Nordamerika gegossen
und dann in einem der
europdischen Werke gewalzt. Das
iibernimmt nun komplett das Werk in
Sierre. Die verkiirzte Lieferkette ist ins-
besondere fiir Kunden interessant, die
das neue Material nach einer ersten
Testphase voll in ihre Produktion auf-
nehmen.

Arnaud de Weert, Prisident von Nove-
lis Europa: ,Wir laden europiische
Designer und Ingenieure herzlich ein,

Historisches Foto: Belegschaftsmitglieder bei der Schweizer Premiere

das Potenzial von Novelis Fusion zu er-
kunden®, sagt Arnaud de Weert, Prisi-
dent von Novelis Europe. ,,Dieses Ma-
terial ist letztendlich ein neues Alumi-
nium, das die Tiir zur Zukunft des De-
signs offnet und in vielen Mirkten
grofle Begeisterung auslost.”

Premiere

Im Werk Sierre stellt Novelis Walzpro-
dukte fiir den Automobil-, Bau-, Indus-

trie- und Transportmarkt her. Der
Standort verfiigt iiber Warm- und Kalt-
walzwerke sowie iiber Wirmebehand-
lungsanlagen und beherbergt dariiber
hinaus nach Werksangaben nun auch
die erste Fusion-Gieflerei von Novelis
in Europa. Neben den groflen Werken
in Nordamerika, Asien und Europa
wird das Unternehmen bald auch iiber
ein weiteres Werk in Siidamerika ver-
fiigen. (red)

Fotos: Novelis Fusion

Alu-Kunstwerke: Spenden fiir
behinderte Kinder

Bei der erstmaligen Versteigerung von
Alu-Kreativ-Kunstwerken fiir die Initiative
Pro Infirmis, die sich u.a. um die Integra-
tion behinderter Kinder kiimmert, hat die
landesweite Schweizer Recyclingorgani-
sation IGORA 23.100 Franken gesam-
melt. Durch die die offentliche Versteige-
rung in Knies Kinderzoo in Rapperswil
fiihrte das Auktionshaus Christie’s. Zur
elften Austragung des populdren Alu-
Kreativ-Wettbewerbes organisierte IGORA
erstmals eine Versteigerung von 22 der
insgesamt 129 von groflen und kleinen

Hobbykiinstlern eingereichten Wettbe-
werbsarbeiten zum Thema Schweiz. Dr.
Dirk Boll, Direktor von Christie’s in
Ziirich, ersteigerte 23.100 Franken fiir
Pro Infirmis. Rita Roos-Niedermann, Di-
rektorin von Pro Infirmis, war begeistert:
,Die bunten Kunstoriginale aus leeren
Aluminiumverpackungen sind mit viel
kiinstlerischem Geschick erarbeitet. Des-
halb iiberzeugten sie die Anwesenden auf
Anhieb. Wir sind erfreut {iber die Spende,
die wir in die Integration behinderter
Menschen investieren werden.”  (red)

Exaktes Bohren auf schiefer Ebene

Das Bohrerprogramm CrazyDrill von Mi-
kron Tool, Bioggio (Schweiz), gibt es seit
zehn Jahren. Ob es um speziell lange Boh-
rungen geht, um kleine Durchmesser
oder schwierige Materialien: Immer steht
bei diesen Hochleistungsbohrern die Pri-
zision im Vordergrund. Werkstiicke mit
speziell geformten Oberfléichen stellen da-
bei eine besondere Herausforderung an
die Werkzeuge dar. Hier hat Mikron Tool
seine neueste Entwicklung platziert: Ein
Pilotbohrer fiir schriiges Eintauchen in
verschiedenste Materialien sorgt fiir per-
fekte Fiihrung.

Der neue CrazyDrill Crosspilot ist so ent-
wickelt, dass er eine schriige Bohrung in
einem Winkel bis zu einer maximalen
Neigung von 65° zur Oberfliche direkt
anbringen kann. So reduziert er die bis-

her notwendigen drei Schritte (Anspie-
geln mit Friser, Zentrieren, Bohren) auf
zwei (Pilotbohren, langes Bohren) und
garantiert zudem hohe Prézision dank der
guten Fiihrung.

Die kompakte und stabile Konstruktion
sorgt fiir Positioniergenauigkeit. Die Geo-
metrie der Schneiden ist auf extreme
Einsdtze spezialisiert. Der Spitzenwinkel
von 170° gibt der Folgebohrung die rich-
tige Fiihrung und verhindert Schneid-
eckenausbruch. Beim Einsatz des dazu
passenden langen CrazyDrill-Bohrers ist
am Ubergang auferdem keine Stufe fest-
stellbar. Das Lieferprogramm ist auf die
bestehenden CrazyDrill-Produkte abge-
stimmt: Die Durchmesser gehen von 0,4
bis 6 mm und sind in Abstufungen von
0,05 mm ab Lager verfiigbar. (red)
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Portable Messlosung mit
hoher Genauigkeit

FARO, fiihrender Hersteller von portablen
Koordinatenmessmaschinen (CMM), hat
ein neues Einstiegsmodell in der Faro-
Arm-Produktserie: den mobilen Fusion-
Arm.

,Der neue Fusion-Arm ersetzt unsere be-
wihrten FaroArme der Titanium-Serie,
bietet jedoch eine um bis zu 15 Prozent
hohere Genauigkeit bei sehr viel giinstige-
ren Preisen”, erliutert Siggi Buss, Ge-
schiftsfiihrer von FARO Europe. Dies sei
durch die Ubernahme diverser Funktio-
nalitiiten des kiirzlich ebenfalls neu vorge-
stellten Quantum-Arms gelungen: ,Mit
diesen innovativen Technologien erreicht
der Fusion-Arm eine Messgenauigkeit von
+/—0,036 mm.*

Der Fusion-Arm wurde fiir Anwender ent-
wickelt, die Messungen wihrend des
Fertigungsprozesses ~ durchfiihren und
Flichenriickfiihrungsmoglichkeiten ~ ge-
nauso wie die Ergonomie des etablierten
Platinum-Arms nutzen mochten. Dank
der hohen Genauigkeit und der leichtge-
wichtigen Konstruktion des Systems ver-
fiigt der Benutzer jetzt iiber eine er-
schwingliche und portable Messlosung.
Zur Messung fiihrt der Anwender den
Messtaster einfach entlang der Oberfliche
des 7u vermessenden Objektes. Der im
Lieferumfang des Fusion-Arms enthaltene

Universell einsetzbar: Fusion-Arm

Laptop-Computer zeigt parallel die 3D-
Messungen am Bildschirm an und spei-
chert simtliche Daten. Dadurch wird eine
3D-Kopie des Teils bzw. des Werkstiicks
erstellt, sodass der Arm ein universell ein-
setzbares, tragbares Hilfsmittel fiir Mess-
kontrollen,  Werkzeug-Zertifizierungen,
CAD-zu-Bauteil-Analysen oder fiir das Re-
verse-Engineering darstellt. (red)

Powerroboter von ABB

Uber 18.000-Mal wihlten Anwender den
Powerroboter IRB 6600 von ABB. Sein
Nachfolger IRB 6640 bietet reichlich
Mehrnutzen, um diese Marke zu iibertref-
fen. Interessant ist er fiir anspruchsvolle
Anwendungen wie das Handling schwerer
Werkstiicke, die Maschinenbedienung
oder das Punktschweif3en. Seine Handha-
bungskapazitit ist auf 235 kg gestiegen,
reduzierte Massen verbessern die Ener-
gieeffizienz.

Die Vorziige der neuen Generation kraft-
voller Industrieroboter spiirt der Anwen-
der bereits bei der Installation: 400 kg
weniger Gewicht, vereinfachte Montage
von Staplertaschen und mehr Platz im Ro-
boterfufd helfen, Personal, Zeit und Kosten
z7u sparen. Am Fuf3 angeflanschte, direkt
zugdngliche Hauptanschliisse vereinfa-
chen weitere Installationsarbeiten.

Die zweite Generation der Funktionalitd-
ten TrueMove und QuickMove realisiert
bei hohen Geschwindigkeiten iiber 25%
hohere Bahngenauigkeit. Das Drehmo-
ment am Handgelenk von 1.300 Nm er-
laubt es, sowohl schwere als auch grof3e
Teile zu bewegen. Dem je nach Aus-
fiihrung 1.300 bis 1.400 kg wiegenden
IRB 6640 geniigt eine Grundfliche von
1,1 x 0,7 m. Fiir spezifische Anwendun-
gen bietet der Roboter eigene Aus-

fihrungen. Die Punktschweif3version
IRB 6640ID fiihrt die Prozesskabel im
Inneren des Oberarmes. So entfallen
Verschleifl- und Reparaturkosten auf-
grund eines schwingenden Schlauchpa-
ketes. Gegeniiber der Vorlduferversion
ist die Handhabungskapazitit um fast
10% auf 200 kg gestiegen. Deshalb eig-
net sich diese Version selbst fiir sehr
schwere Schweif3zangen.

Zum Arbeiten unter rauen Bedingungen
wie in Gief3ereien empfehlen die Automa-
tionsexperten von ABB die Ausfiihrungen
FoundryPlus oder FoundryPrime. Erstere
ist gekennzeichnet durch eine Zweikom-
ponentenlackierung und  Spritzwasser-
schutz. Den FoundryPrime schiitzt seine
Bauweise selbst gegen hohe Wasser-
driicke, wie sie beim Reinigen auftreten:
Er ist intern mit Druckluft beaufschlagt,
sodass kein Wasser eindringen kann. Ge-
genteilige Anforderungen erfiillt eine
Reinraumversion.

Weil der IRB 6640 auf bewihrten Kompo-
nenten und langjihrigen Betriebserfah-
rungen des 6600 basiert, ist er einfach zu
bedienen und zu warten, realisiert geringe
Ersatzteilkosten und lange Lebensdauer.
In der betrieblichen Praxis wird er in un-
terschiedlichen Aufgaben mit hoher Leis-
tungsfihigkeit iiberzeugen. (red)

Strangpresstagung 2008 bei FWB

Die von der Deutschen Gesellschaft fiir
Materialkunde (DGM) jihrlich ausge-
richtete Strangpresstagung fand in die-
sem Jahr bei dem gastgebenden Hoinger
Unternehmen F.W. Brokelmann Alumi-
nium GmbH & Co. KG (FWB) statt. Zwei
Tage lang wurde der technische Fort-
schritt rund um das Thema Aluminium-
Strangpressen, das den Schwerpunkt bei
FWB darstellt, diskutiert. Nahezu 100
Fachleute diverser Strangpresswerke,
Hochschulen und Zulieferfirmen, iiber-
wiegend aus dem deutschsprachigen
Raum, tauschten Meinungen, Ideen und
Erfahrungen aus.

Einen der Hohepunkte bildete die Be-
triebsbegehung und Besichtigung des
Hoinger Werkes. Hierbei konnten sich
die Besucher sowohl von der Struktur
und der Organisation als auch von den

Highlight: Rohkarosse des Audi R8

modernen technischen Gegebenheiten
des Standortes iiberzeugen. Dies spie-
gelte sich in den zahlreichen und positi-
ven Riickmeldungen der Branchenfach-
leute nach der Veranstaltung wider. Ein
weiteres Highlight stellte das Exponat
der Aluminiumrohkarosse eines AUDI
R8 dar, fiir die FWB komplexe und si-
cherheitsrelevante Bauteile produziert
und liefert. (red)

Foto: FARO

Foto: F.W. Brokelmann Aluminium

Aluminium-Untereloxaldruck

Prazises Inkjetsystem

DataPrint ist ein neues, prizises
Inkjet-Flachbettdrucksystem  der
Heinrich Mantel AG aus dem
schweizerischen Widenswil fiir den
mehrfarbigen Aluminium-Unterelo-
xaldruck. Der bis zu einer Hohe
von 40 mm hohenverstellbare Va-
kuumtisch erlaubt das Bedrucken
verschiedenster Materialien mit
unterschiedlicher Substratdicke.

Das flexible und prizise Vierfach-
Druckkopf- und Farbzufiihr-System er-
moglicht einen schnellen Wechsel fiir
den Einsatz verschiedener Farbtypen.
Die genaue, reproduzierbare Positionie-
rung des Bedruckstoffes ermoglicht ei-
nen definierten Druck auch auf mecha-
nisch fertighearbeitete Werkstiicke. Op-
tional sind prizise, mechanisch/pneu-
matisch gesteuerte Referenzstifte liefer-
bar.

Die eigentliche Innovation: Die Farbe
wird direkt in die Aluminiumoxidschicht
gedruckt und durch den anschliefSen-
den Versiegelungsprozess im Metall ein-
geschlossen — die Poren schlieflen sich
wieder, wodurch die Oberfliche gegen
Kratzer und Verwiistungen aller Art opti-
mal geschiitzt ist.

Die Aluminiumoxidschicht wird mit
Gleichstrom in einem Schwefelsiure-
Elektrolyten aufgebaut. Die Schichtbil-
dung erfolgt gleichmifig auf der ganzen
Werkstiickoberfliche und ist aufgrund

Nahezu unbegrenzte Moglichkeiten der Gestaltung: Inkjetsystem DataPrint

ihres Wachstums fest im Grundmetall
verankert. Durch die abschlieende
Verdichtung im heiflen Wasser erreicht
das bedruckte Material eine hohe Kor-
rosionsbestindigkeit.

Nach dem Verdichten des Aluminiums
weist der Druck sehr gute Endeigen-
schaften auf hinsichtlich Witterungs-
und Losungsmittelbestindigkeit, Chemi-
kalien-Resistenz, Abriebfestigkeit, Licht-
echtheit und Anti-Grafitti-Tauglichkeit.
Die gestalterischen Moglichkeiten sind
beinahe unbeschrinkt und gestatten
nun auch das Erzeugen fotorealistischer
Bilder fiir Informations- und Orientie-
rungtafeln, Hinweisschilder und vieles
mehr. Frontplatten, Gehzuse, Messmit-
tel, Industrie- und Elektronikbauteile,
Typenschilder mit fortlaufender Num-
merierung und EAN-Codes lassen sich

selbst in kleinen Stiickzahlen kosten-
giinstig produzieren. Das flexible Druck-
kopf- und Farbzufiihr-System ermdglicht
auch den Einsatz unterschiedlicher
Farbsysteme auf Wasser- und Losungs-
mittelbasis, Dye oder pigmentiert, fiir
die Bedruckung verschiedenster Sub-
strate. Das eroffnet nahezu unbegrenzte
Moglichkeiten beim Bedrucken von Fo-
lien, Dekoplatten, Kunststoffen, Textili-
en, beschichteten Materialien und Glas.

Mit DataPrint konnen je nach Maschi-
nentyp Flidchen von 480 x 780 mm bis
1.800 x 2.950 mm bei einer Auflésung
von 720 x 720 (1.440) dpi mit einer
Wiederholungsgenauigkeit von +/— 0,02
mm bedruckt werden. Lichtschranken
mit integriertem Selbsttest {iberwachen
die Arbeitsfliche und garantieren die er-
forderliche Sicherheit. (red)

Streckziehen

Modernisierte Anlage fiir das
Airbus-Werk in Nordenham

Miiller Weingarten in Esslingen, ein
Tochterunternehmen des Schuler-
Konzerns, hat den zweiten Service-
Auftrag vom Luft- und Raumfahrt-
konzern Airbus Deutschland GmbH
erhalten. Es handelt sich um den Re-
trofit einer Streckziehanlage im Air-
bus-Werk in Nordenham bei Bre-
men. Dort werden Hautfeldstruktu-
ren fiir alle wesentlichen Airbus-
Programme gefertigt — v.a. fiir den
neuen A380.

Eine der wesentlichen Einrichtungen des
Airbus-Werkes in Nordenham ist die
Grofblechfertigung. Hier werden zylindri-
sche und sphirische Aluminium-Haut-
feldbleche hergestellt.

Am Anfang der Produktionskette steht das
Streckziehen. Fiir Grofbleche mit kom-
plexer Geometrie wird dieser Fertigungs-
schritt auf einer Steckziehanlage mit einer
Presskraft von 750 t durchgefiihrt. Diese
ist seit 1993 bei Airbus in Nordenham im
Einsatz und wird fiir die Formgebung von
verschiedenen Aufenhautteilen — zum
Beispiel Teile des Rumpfes — aller Airbus-
Typen verwendet.

Die so genannten Hautfelder werden
mit anderen Bauteilen im nachgelagerten
Produktionsprozess zu Rumpfschalen zu-
sammengefiigt. Diese werden anschlie-
end von Nordenham aus iiber die StrafSe
oder mit dem Schiff ins Airbus-Werk nach
Hamburg transportiert, wo die Rumpf-
montage erfolgt.

,Nach der erfolgreichen Modernisierung
einer Miiller-Weingarten-Streckziehanla-
ge im Jahre 2005 haben wir uns bei die-
sem Projekt wieder Miiller Weingarten als
Partner gewiinscht”, erklirt Airbus-Pro-
jektleiter Mirko Wiedenhoeft.

Prozesssicherheit verbessert: die Streckziehanlage bei Airbus in Nordenham

Das Retrofitting wurde in der Rekordzeit
von nur fiinf Wochen realisiert. Zunichst
tiberarbeitete Miiller Weingarten die
komplette Elektrik und Hydraulik. Dabei
wurde die gesamte Elektroinstallation
durch eine neue, mit Ethercat-Technik
ausgeriistete Installation ersetzt. Wichtigs-
tes Element war in diesem Zusammen-
hang die Erneuerung der Steuerung. An
Stelle der nicht mehr lieferbaren Maschi-
nensteuerung Allen Bradley wurde eine
Beckhoff-PC-Steverung in Verbindung mit
einer Pilz-Sicherheits-SPS installiert. Be-
sonders anwenderfreundlich ist dabei die
sehr gute Visualisierung. Gleichzeitig wur-
de die storungsanfillige Hydraulik durch
entsprechende Servo- und Proportional-
ventile mit neuer Achsen-Positionierung
ersetzt.

Programmierhilfen

Anschliefend galt es, die neue Hardware

zum Laufen zu bringen. Dafiir entwickelte

Miiller Weingarten verschiedene Pro-

grammierhilfen:

P Errechnung der im Blech wirkenden
Streckkraft mittels Vektorgeometrie;

» Kopplung rdumlich synchronisierter
Achsen auf errechneten Wegpunkten;
P Errechnung von tangential z7um Werk-
stiick verlaufenden Streckwegen.

»Nach intensiven Testldufen erfolgten
Mitte August 2008 Montage und Inbe-
triebnahme. Besonders hat uns gefreut,
dass wir uns beim aktuellen Auftrag ge-
gen den Hersteller der Anlage durchset-
zen konnten“, erldutert Hermann Mis-
sal, Projektverantwortlicher bei Miiller
Weingarten.

,Durch die Modernisierung der Anlage
wurde die Prozesssicherheit deutlich ge-
steigert. Beeindruckt hat uns besonders
die Einhaltung des engen Zeitrahmens
durch Miiller Weingarten sowie die pro-
fessionelle Abwicklung des Gesamtpro-
jektes“, so Jens Riemeier, Leiter In-
standhaltung bei Airbus, und Airbus-
Projektleiter Mirko Wiedenhoeft. (red)

Weitere Informationen zum Unterneh-
men und der Fertigungstechnologie fiir
das Streckziehen von Aluminiumieilen
finden Sie in der Produkt- und Firmen-
datenbank www.alu-news.de

Foto: Heinrich Mantel AG

Foto: Miiller Weingarten
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Sapa Profiles, das Joint Venture der
schwedischen Sapa Group und der
amerikanischen Alcoa Soft Alloy Ex-
trusions, wird im Jahr 2008 rund
110.000 Tonnen Aluminium-Strang-
pressprofile auf dem bundesdeut-
schen Markt absetzen, etwa zehn
Prozent mehr als 2007. Damit ist
das Unternehmen derzeit mit etwa
14 Prozent Anteil Marktfiihrer in
Deutschland fiir Aluminium-Strang-
pressprofile. Marketing und ausge-
feilte technische Losungen sind Bau-
steine fiir den Erfolg.

Wiihrend sich viele Aluminiumhalbzeug-
Unternehmen ausschlielich auf die Aus-
landsmiirkte konzentrieren, hat Sapa Pro-
files den deutschen Markt im Blick. ,,Wir
haben hier eine sehr stabile Position, die
wir in den néchsten Jahren weiter verbes-
sern wollen”, sagte Jacques Podszun,
Country Manager Germany der deutschen
Sapa GmbH, im September vor Journalis-
ten.

Mit verstirktem Marketing fiir Alumini-
umprofile und mit neuen Verkaufsteams
fiir die Wachstumsmérkte Automotive, So-
lartechnik und Komponenten will Sapa
Profiles seine Marktfiihrerschaft in
Deutschland weiter ausbauen. Die Chan-
cen dazu sind nach Einschitzung von
Fachleuten gut: , Marketing fiir den Werk-
stoff Aluminium ist vollig eingeschlafen —
die Branche zehrt noch immer vom Ima-
ge, das Automobilkonzerne wie Audi auf-
gebaut haben. Wer hier aktiv wird, hat
schnell die Nase vorn.*

Deutschland ist der wichtigste europii-
sche Markt fiir das Joint Venture Sapa
Profiles, das sicher ist, seinen Marktanteil
in der Bundesrepublik in den kommen-

Sapa Profiles — Marktfiihrer in Deutschland

Mit Marketing und Know-how zum Erfolg

GroBe Chancen: der wachsende Markt fiir Solartechnik

den Jahren nennenswert zu steigern. ,,Un-
sere Zuversicht nehmen wir aus der posi-
tiven Entwicklung der zuriickliegenden
Jahre sowie aus der Uberzeugung, mit
den vielfiltigen Mdoglichkeiten der Sapa-
Gruppe speziell dem deutschen Markt
vielseitige und wettbewerbsfihige Losun-
gen anbieten zu konnen“, erlduterte
Jacques Podszun.

Stabiles Niveau

Das Marktvolumen fiir Aluminiumprofile
in Deutschland lag nach Angaben des Ge-
samtverbandes der Aluminiumindustrie
(GDA) im Jahr 2007 auf dem Rekord-
niveau von 756.000 Tonnen, wird fiir
2008 auf rund 743.000 Tonnen geschitzt
und soll sich 2009 nach der derzeitigen
Prognose auf diesem Niveau stabilisieren.
In diesem auf hohem Niveau stagnieren-
den Markt strebt Sapa den Ausbau seines
Marktanteils auf etwa 16 Prozent an, wie

Vor 16 Monaten wurde das Joint Venture Sapa Pro-
files gestartet. Im Juni 2007 hatte Sapa ihre Strang-
pressakivitditen in das von ihr gefhrte Joint Venture
mit der amerikanischen Alcoa Soft Alloy Extrusions
eingebracht. Mit dem Zusammenschluss entstand der
weltweit groBte Strangpresskonzern und Markifihrer
fiir Strangpressprofile aus Aluminium. Insgesamt 111
Pressen in 15 Landern sind in Betrieb.

,Sapa Profiles hat unsere hohen Erwartungen erfillt”,
sagfe Ame Rengstedt, President Business Area Profiles
Central Europe der Sapa Group, in einer Pressekon-
ferenz im Rahmen der ALUMINIUM
2008 in Essen. ,Auf unseren
wichtigsten Markten in Europa und
Amerika hat das Joint Venture ein
stabiles und nachhaltiges
Wachstum erzielt.” Auf dem
deutschen Strangpressmarkt, dem
wichtigsten in Europa, ist Sapa
Marktfhrer und wird dort im Jahr
2008 etwa 110.000 Tonnen
Profile absetzen.

,Das Unternehmen zeichnet sich
durch das Know-how und die
Fihigkeiten der beiden Ursprungsunternehmen aus”,
lobt Rengstedt und nennt als Eckpfeiler des Erfolges
die enge partnerschaftliche Zusammenarbeit mit den
Kunden sowie Aluminiumprofile, die einen hohen
Mehrwert biefen”. Rund 8800 Beschiftigte erzielen im
Geschiftsbereich Profiles von Sapa einen Umsatz von
rund 3,3 Mrd. US-Dollar und produzieren jahrlich etwa
850.000 Tonnen Aluminiumprofile.

Auf dem europdischen Strangpressmarkt ist Sapa
Profiles Markifhrer mit 18 Prozent Marktanteil, die
Anteile auf den regionalen europdischen Markten
variieren zwischen rund 40 Prozent in Schweden und
etwa 14 Prozent in Deutschland. In Nordamerika liegt
der Marktanteil bei etwa 21 Prozent. Sapa betreibt in
Europa insgesamt Gber 50 Strangpressen mit
Presskrften zwischen 1000 und 6500 Tonnen. Damit
kannen Querschnitte von ca. 0,04 bis Giber 60 kg/m
und Lieferldngen bis 26 m produziert werden.

Der wichtigste europdische Markt fiir Sapa Profiles ist
Deutschland. Hier ist das Unternehmen mit einem

Sapa liegt auf der Ziellinie

Arne Rengstedt

Absatzvolumen von iiber 100.000 Tonnen im Jahr
2007 Markifuhrer. 2008 wird das Unternghmen seinen
Absatz in Deutschland um etwa zehn Prozent steiger.
Die Mirkte fiir Aluminiumprofile von Sapa reichen vom
Baubereich (Fenster, Taren, Fassaden) Uber Automobil-
und Transporttechnik, Schienenfahrzeuge,
Elektrotechnik, Maschinen- und Anlagenbau sowie Luft-
und Raumfahrt bis zur Medizintechnik. Das Angebot
umfasst ein breites Produktspekirum und eine
auBerordentliche Fertigungstiefe und bietet den
Kunden eine breite Wertschapfungskette: Sie reicht
vom Werkzeugbau Gber das
Strangpressen der Profile bis hin zu
ihrer mechanischen Bearbeitung und
Oberfldchenveredlung.
Im Bereich der Bearbeitung werden
« U.0. Umformung, Zerspanung,
& SchweiBen und Eloxieren, Pulvern
& sowie Montage angeboten. Doriber
& Hhinaus kommen Kundennhe - das
£ bedeutet kurze Wege - und aus-
£ gefeilte Logistikkonzepte zum Tragen.
Hohe Erwartungen kniipft Sapa an die
weifere Expansion nach Osteuropa.
Dort wurde man erstmals 1992 akiiv, dls sich die
Gruppe in Polen mit einem neu errichtefen Presswerk
etablierte. Damals war Sapa der erste westeuropdische
Profilhersteller auf dem polnischen Markt. Der
polnische Markt fir Strangpressprofile ist seitdem um
durchschnittlich zehn Prozent jdhrlich gewachsen. Mit
Sapa Profily verfiigt Sapa iber einen weiteren Zugang
2u den schnell wachsenden osteuropdischen Markten.
Kundenniihe, ein giinstiges Kostenniveau und ein
hoher fechnischer Standard sind weitere Vorteile.
Niichster Zielmarkt fir Sapa ist Russland. ,Die
wirtschaftliche Entwicklung dort nimmt zusehends
Fahrt auf und kinnte eine enorme Schlagkraft
gewinnen”, sagt Arne Rengsted, Leiter der
Profilaktivitdten in Zentraleuropa, den baltischen
Staaten und in Osteuropa. Die Risiken von
Investitionen in Russland hdlt man bei Sapa fiir
iberschaubar: ,Sie werden in dem MaBe geringer, in
dem sich die Markte weiterentwickeln”, ist Arne

Rengstedt Gberzeugt. (red)

Podszun ausfiihrte. Die voraussichtlich
rund 110.000 Tonnen in diesem Jahr ver-
teilen sich auf die Segmente Industriepro-
file (27%), Handel (24%), Bau und Kon-
struktion (23%), Transport (13%) sowie
Automotive (13%).

,Mit unseren individuellen Losungen fiir
die Kunden aus dem Automobilsektor und
auch im wachsenden Markt fiir Solartech-
nik haben wir eine gute Startposition“,
bewertet Dipl.-Ing. Lothar Kanowski, Ge-
schiftsfiihrer Vertrieb der Sapa GmbH,
die Moglichkeiten. Einen wesentlichen
Beitrag zum Wachstum sollen die neuen
Verkaufsteams fiir Automotive, Solartech-

Foto: Sapa Group

nik und Komponenten leisten, die in die-
sen schnell wachsenden Mirkten das
Know-how von Sapa in Sachen Alumini-
umprofile bereitstellen.

Nahe zum Markt

Die Automobilindustrie ist der wichtigs-
te Absatzmarkt fiir die Aluminiumindus-
trie. Der Trend zum Leichtbau im Ver-
kehrssektor begiinstigt den Einsatz von
innovativen, komplexen Leichtbaukon-
struktionen aus Aluminium. , In diesem
Zukunftsmarkt mochten wir mit dem
neuen Sales Team Auto-
motive unseren Kunden
einen kompetenten und
Okonomischen  Zugang
zur Welt der Aluminium-
Strangpressprodukte er-
moglichen”, sagt Kanows-
ki. ,Dabei zeichnen wir
uns durch hohe Flexibi-
litit und Marktnihe sowie
eine enge Kooperation
mit den Kunden aus.*

Auf den wachsenden
Markt fiir Solartechnik hat Sapa Profiles
ebenfalls mit einem neuen, kundenna-
hen Verkaufsteam reagiert. In der Solar-
technik werden in Deutschland nach An-
gaben des GDA zurzeit rund fiinf Prozent
des jdhrlichen Verbrauches von Alumi-
nium-Strangpressprodukten (also etwa
37.500 Tonnen Aluminium) eingesetzt —
mit hohen Steigerungsraten. Der leichte

Lothar Kanowski

Werkstoff dient als Basis fiir zahlreiche
Anwendungen: Fassadenkonstruktionen,
leichte und haltbare Unterkonstruktio-
nen fiir die Befestigung von Solarmodu-
len, ganze Dachanlagen sowie komplette
Systemkomponenten sind nur einige
Beispiele fiir das Angebot von Sapa Pro-
files.

Im Bereich Anarbeitung schliefSlich ver-
fiigt Sapa Profiles iiber ein komplettes
Fertigungsspektrum  fiir Umformung,
mechanische Bearbeitung und Verbin-
dungstechnik. Das dritte neue Ver-
kaufsteam fiir Komponenten besteht seit
einem Jahr und soll Konstrukteure und
Designer iiber die vielfiltigen Moglich-
keiten in der Gestaltung von Bauteilen,
Komponenten und Systemen aus Alumi-
niumprofilen beraten. ,Wir fungieren
immer ofter als integrierter Teil der Pro-
duktionskette unserer Kunden und bie-
ten mit unserem umfangrei-
chen Dienstleistungskonzept
innovative Losungsansitze in

der Profiltechnik.*
Das Leistungsangebot von
« Sapa Profiles speziell fiir den
& deutschen Markt erbringen
£ Pressen in Deutschland, Bel-
& gien, Holland, Polen, Portu-
£ gal, Frankreich, Grof3britan-
& nien, Schweden, Ungarn, Ita-
lien, Spanien und der Slowa-
kei. Die Vertriebsaktivititen
des Joint Ventures fiir den deutschen
Markt werden gesteuert iiber die deut-
sche Vertriebszentrale, die Sapa GmbH
in Diisseldorf. (red)

oto:

Weitere Informationen zum Unterneh-
men und seinen Produkten finden Sie
in der Produkt- und Firmendatenbank
www.alu-news.de
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Sein Glasereibetrieb stand vor dem
Aus. Christoph Dasburg stellte sich
die Existenzfrage. Nur mit Glaser-
arbeiten war ein Uberleben der
Firma nicht zu erreichen. Was tun?
Dasburg entschied sich dafiir, kom-
plette Fenster anzubieten und ein-
zubauen. Nur, wer stellt die Rah-
men und Fliigel her? Abhilfe kam
aus Lengerich durch den Zukauf
der Aluminium-Fertigelemente und
eine konstruktive Kooperation mit
der Foppe Metallbaumodule.

Christoph Dasburg fiihrt das Familien-
unternehmen in fiinfter Generation.
Jahrzehntelang war die Glasbranche ab-
solut krisensicher. Ob Neubau, Renovie-
rung/Sanierung oder Reparaturen —
Fenster und auch Glas-
tiiren wurden immer ge-
braucht. ,Frither schlu-
gen die Fenster bei jedem
stirkeren Wind zu, da
brach dann oft die Schei-
be. Und so hatte der Gla-
ser immer reichlich zu
tun“, erinnert sich Das-
burg.

Doch die Fenster wurden
immer besser, die Gliser
und die Systeme sicherer.
Dazu kam die rasante Entwicklung bei
den grofSen Systemhdusern, die dazu
iibergingen, komplett mit Scheibe mon-
tierte Elemente zu liefern. Schlechte
Aussichten fiir Glasereibetriebe. ,Dass
wir mit dem Kerngeschift nicht iiberle-
ben konnen, wurde schnell Klar. Also

Christoph Dasburg

Dienstleistungsangebot genutzt

Glaserei iiberlebt mit Foppe-Partnerschaft

mussten wir uns bewegen*, so Dasburg.
Als Dienstleister fiir einen Systemher-
steller nur das Glas einzusetzen, kam
nicht in Frage. Dasburg: ,Wir haben
dann mal bei einer Ausschreibung fiir
die Sanierung einer Schule in der nihe-
ren Umgebung teilgenommen nur um zu
sehen, was da alles gefordert war.
Uberraschenderweise bekam die Glase-
rei den Auftrag. Dasburg lie die Ele-
mente bei Betrieben in der Region ferti-
gen, lieferte das entsprechende Glas da-
7u und erledigte die Montage. ,,Vor etwa
fiinf Jahren wurden wir dann auf die
Foppe Metallbaumodule GmbH auf-
merksam und starteten gleich mal einen
Versuch. Die Zusammenarbeit klappte
so gut, dass wir seitdem alle Elemente
bei Foppe fertigen lassen.*

Da Foppe auch den Bereich
Brandschutz im Programm
hat, kann der Glasermeister
noch wesentlich mehr und
umfangreichere Auftrige an
Land ziehen. , Normale Fens-
ter und Tiiren, Brandschutz-
tiiren, Fassadenelemente und
seit dem vergangenen Jahr
auch die Hebe-Schiebe-
Tiiren — die Firma Dasburg
nutzt die komplette Band-
breite unseres Moduls Auf-
tragsfertigung, freut sich Foppe-Kun-
denbetreuer Klaus Middendorp. Und
fiigt an: ,Dasburg ist inzwischen einer
unserer besten Kunden."

Das ist aber nicht nur eine Preisfrage.
,Die Qualitit und die Zuverlissigkeit
stimmen ebenfalls. Und wenn es mal ein

Kreiskrankenhaus Mechernich: mit Erfolg saniert

Problem gibt, wird das gelost und nicht
lange diskutiert. Einmal wurde eine He-
be-Schiebe-Tiir geliefert, deren Blend-
rahmen verkehrt herum gebohrt war.
Ich habe Klaus Middendorp angerufen
und am néchsten Morgen wurde das
richtige Profil auf die Baustelle gelie-
fert.”

Aktuell hat die Glasbau Dasburg die Fens-
ter und Tiiren am neuen Arztehaus in
Mechernich eingebaut. Rund 120 Ele-
mente wurden dafiir seit Februar 2007
von Foppe geliefert. Parallel dazu liuft
seit rund zehn Jahren die Sanierung des
Kreiskranhauses in Mechernich. Seit

2006 kommen die Elemente dafiir auch
aus Lengerich. Middendorp: ,Seither
haben wir dafiir in zehn Teilabschnitten
drei Tiiren und insgesamt 79 Fenster fiir
Dasburg gefertigt.”

Der Sieben-Mann-Betrieb ist gut aufge-
stellt. ,,Da es heutzutage ja fast nur noch
Komplettausschreibungen gibt, hitten
wir kaum eine Chance, an die entspre-
chenden Teilauftrige im Glasbereich zu
kommen. Mit Foppe als Partner und
dem Modul der Auftragsfertigung kon-
nen wir da aber jetzt und auch kiinftig
mitmischen®, freut sich Christoph Das-
burg. (red)

Fotos: Foppe Metallbaumodule

GieBereibranche
zuversichtlich

Die deutsche Gief3ereiindustrie wird das
Jahr 2008 bei Umsatz und Produktion
annihernd auf dem Niveau des Vorjahres
abschliefSen. Fiir das Jahr 2009 erwartet
die GiefSerei-Industrie, auch wegen der
Finanz- und Konjunktur-
krise, eine eher verhal-
tene Branchenentwick-
lung. ,Dies gilt jedoch
unter der Voraussetzung
von moderaten Lohnab-
schliissen und einer Sta-
bilisierung der Finanz-
mirkte, sagte Hans-
Dieter Honsel, der Pri-
sident des neu gegriin-
deten Bundesverbandes
der Deutschen Giefde-
rei-Industrie (BDG) vor Journalisten in
Diisseldorf. Je nach Kundenstruktur der
einzelnen Gief3ereien werde sich die Kon-
junktur im nzchsten Jahr uneinheitlich
entwickeln. ,Die aktuellen bzw. ange-
kiindigten Produktionseinschriinkungen
beim Fahrzeugbau werden ddmpfend wir-
ken. Vor allem wegen der guten Konjunk-
tur beim Bau von Windkraftanlagen wer-
den in Deutschland aber wieder neue
GiefSereien gebaut”, erlduterte Hans-Die-
ter Honsel die Entwicklungen in den un-
terschiedlichen Mirkten.

Hans-Dieter Honsel ist der erste Prisi-
dent des neu gegriindeten BDG. Im BDG
haben sich die drei Industrieverbinde
DGV Deutscher Gieereiverband e.V.,
der GDM Gesamtverband Deutscher Me-
tallgiefSereien e.V. und der VDG Verein
Deutscher GiefSereifachleute e.V. zusam-
mengeschlossen. Der neue BDG vertritt
rund 610 GieRereien. Diese Unterneh-
men beschiftigten Anfang dieses Jahres
rund 87.000 Mitarbeiter. (red)

Komplettmanagement mit Profil

Schon zum siebten Mal prisentierte die
RBB Aluminium AG ihr Leistungsspek-
trum auf der Fachmesse ALUMINIUM
2008 in Essen. Das Unternehmen steht fiir
Komplettmanagement rund um das Alu-
miniumprofil — beginnend von der Kon-
zeption der Profile iiber Werkzeugbau,
Extrusion, Anarbeitung, Oberflichenbe-
handlung und Konfektionierung bis hin
zur Lagerung — aus der dann just-in-time
die weiterverarbeitende Industrie bedient
wird. ,Dieses Thema stand auch in die-
sem Jahr im Fokus der Gespriche*,
erklirt Alexander Beu, Junior Assistent
der Geschiftsleitung: ,,Inshesondere die
Neuerungen im Bereich thermische Tren-
nung von Aluminium-Profilen und unsere
Konzepte fiir die kundenindividuelle Pro-
filbearbeitung, Lagerung und Logistik wa-
ren sehr gefragt.”

Um den am Markt steigenden Anforde-
rungen nach Komplettlosungen fiir ver-
schiedenste Produkte weiterhin gerecht
zu werden, wurde bei RBB zum Jahresbe-

ginn in eine neue Produktionshalle inves-
tiert und der bestehende Maschinenpark
erweitert. Zu den Gesamtinvestitionen in
Hohe von 1,2 Mio. Euro zihlen zum Bei-
spiel eine Produktionsanlage zur thermi-
schen Trennung von stranggepressten
Aluminiumprofilen und eine automati-
sche Stiickverpackungsmaschine fiir ein-
zelne oder mehrere Profileinheiten, damit
ein durchgehender automatisierter Mate-
rialfluss bis hin zur Profilverpackung ge-
wihrleistet ist. Mit der Stiickverpackungs-
maschine wurde das Leistungsspektrum
vertieft und ermoglicht dem Kunden, just-
in-time komplett konfektionierte Alumini-
umprofile abzurufen. Dies spart Kosten
und Zeit. ,Die Messe hat wieder einmal
gezeigt, dass RBB Aluminium seine
Marktposition am Produktionsstandort
Deutschland gefestigt hat und auch
zukiinftig seinen Kundenkreis entspre-
chend der Maxime Qualitit — Kontinuitéit
— Zuverlissigkeit mit gewohnt hohem Ser-
vice fachgerecht bedienen wird. ~ (red)

Das RBB-Messeteam und der beeindruckende Messestand

Foto: rbb Aluminium

EWM entwickelt und fertigt MT-Serie

Brandneue Schweilbrenner
optimieren Qualitat und Kosten

Moderne Stromquellen von EWM
sind wahre Hightech-Systeme. Bis-
her mussten sie jedoch mit
SchweifSbrennern von der Stange
auskommen. Fiir EWM ein wesent-
liches Kriterium, in die Entwick-
lung und Fertigung mafgeschnei-
derter Gerite zu investieren. Das
Ergebnis: eine brandneue Serie
gas- und auch wassergekiihlter
MIG/MAG-Schweiflbrenner  vom

Typ MT.

Eine intelligente Gasfiihrung bietet bei
MT-220 und MT-300 beste Wirme-
ableitung aus dem Schweifibrenner.
Der MT-500 kann seinerseits mit einer
Wasser-Doppelkreiskiihlung  aufwar-
ten. So ist nach Werksangaben mit al-
len EWM-Schweiflbrennern besonders
hohe Standfestigkeit und Langlebigkeit
gewihrleistet.

Gute Balance

Das Leistungsspektrum der neuen
Brennerserie reicht je nach Kiihlart
von 220 bis 650 Ampere (500 Ampere
Impuls). Spielend leicht austauschba-
re, unterschiedlich gekropfte Brenner-
hilse bei den Typen MT-220 und MT-
300 gewihrleisten sowohl bequemes
SchweifSen in allen Positionen als auch
absolute Wirtschaftlichkeit. Ein weiter
Pluspunkt ist die optimale Balance der
SchweifSbrenner. Durch die ausgeklii-
gelte Konstruktion wird ein ermii-
dungsfreies Schweiffen, sogar in
Zwangslagen erreicht.

Die MT-500-Schweiflbrenner erzielen
eine Stromstirke von 650 Ampere bei
100% Einschaltdauer! Um die Standzeit
der einzelnen Bauteile — und damit den
Kostenvorteil des Kunden — zu maximie-
ren, entsprechen die Brenner den
hohen Qualititskriterien, fiir die EWM
garantiert. 2,8 Millimeter Wanddicke
sorgen fiir hochste Bruchsicherheit und
beste Isolierung; die intelligente Gas-
fiilhrung vermeidet Gasverluste: ein wei-
terer Kostenvorteil.

Steuerungsvarianten

Damit neben den technischen Finessen
auch die Ausstattung nicht zu kurz
kommt, bietet EWM alle neuen
SchweifSbrenner mit unterschiedlichen
Steuerungsvarianten an. Die Basisva-
riante bietet eine ,,Up/Down-Funktion*
mit der Einstellmoglichkeit fiir Draht-
vorschub und Spannungskorrektur.
Die nichste Stufe bietet diese Funktio-
nen in Kombination mit einem 3-stelli-
gen, digitalen Display zur Kontrolle der
eingestellen Parameter am Arbeits-
platz.

Als besonders komfortbetonte Version
des MT-Schweif3brenners bietet EWM
die Powercontrol 2 an. Hier sind
Schweif$strom, Drahtvorschubgeschwin-
digkeit und Spannungskorrektur ein-
stellbar und auf dem Display ersichtlich.

Aus der neuen MT-Serie

Weiterhin kénnen Programme und JOB-
Nummern angezeigt und veréndert wer-
den. (spr)

Weitere ~Informationen zur EWM
HIGHTEC WELDING GmbH, Miinders-
bach, und der neuen Technologie fin-
den Sie auf der Internet-Datenbank
www.alu-news.de unter der Rubrik
Firmen A-Z.

Hans-Dieter Honsel

Foto: EWM

Foto: bdguss
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REHM GmbH u. Co. KG
SchweifStechnik

Ottostrafle 2

73066 Uhingen

Tel: +49 (0)7161 3007 0

Fax: +49 (0)7161 3007 20
E-Mail: rehm@rehm-online.de
Internet: www.rehm-online.de

WINTERGARTEN

Hydro Building Systems GmbH
WICONA

Soflinger Straf3e 70

89077 Ulm

Tel: +49 (0)731 3984 0

Fax: +49 (0)731 3984 241
E-Mail: wicona@wicona.de
Internet: www.wicona.de

RAICO Bautechnik GmbH
Gewerbegebiet Nord 2
87772 Pfaffenhausen

Tel: +49 (0)8265 911 0
Fax: +49 (0)8265 911 100
E-Mail: info@raico.de
Internet: www.raico.de

SCHILLING

zeigh Prof

Schilling GmbH

Schmiedestrafle 16

26629 Grofiefehn

Tel: +49 (0)4943 9100 0

Fax: +49 (0)4943 9100 20
E-Mail: info@schilling-gmbh.com
Internet: www.schilling-gmbh.com

®

Zerkleinerungstechnik

Weima Maschinenbau GmbH
Bustadt 6-10

74360 Ilsfeld

Tel: +49 (0)7062 9570 0
Fax: +49 (0)7062 9570 90
E-Mail: info@weima.com
Internet: www.weima.com

A
FLAMMPRECOMP
474

FLAMMPrecomp GmbH & Co. KG
Ernst-Heinkel-StrafSe 5

18299 Laage-Kronskamp

Tel: +49 (0)38459 93 0

Fax: +49 (0)38459 93 199
E-Mail: precomp@flamm-ag.de
Internet: www.flamm-ag.de

ZERSPANUNGSWERKZEUGE

ARNO-Werkzeuge

Karl-Heinz Arnold GmbH
Karlsbader Strafle 5

73760 Ostfildern

Tel: +49 (0)711 34 802 0
Fax: +49 (0)711 34 802 130
E-Mail: info@arno.de
Internet: www.arno.de

HAI Hammerer Aluminium Industries GmbH
Postfach 33

5282 Ranshofen

Tel: +43 (0)7722 8910

Fax: +43 (0)7722 891 458

E-Mail: office@hai-aluminium.at

Internet: www.hai-aluminium.at

Wer? Wo? Was?

Die Produkt- und Firmendatenbank von www.alu-news.de registriert monatlich mehr als 200.000 Anfragen von Produktentwicklern, Architekten,
Werkstofftechnikern und Fachleuten. In der Fachzeitung ALUMINIUM KURIER NEWS veroffentlichen wir in jeder Ausgabe in alphabetischer Reihenfolge
der Produktstichworter einen Auszug aus dieser Datenbank. Alle eingetragenen Unternehmen finden Sie unter www.alu-news.de

ZINKPHOSPHATIERUNG

SurTec Deutschland GmbH
SurTec-Strafde 2

64673 Zwingenberg

Tel: +49 (0)6251 171 700
Fax: +49 (0)6251 171 800
E-Mail: mail@SurTec.com

Internet: www.SurTec.com

ZIRKULATIONS- /FORDERPUMPEN

Ceranex

Fuutweg 2

4791 PB Klundert

Tel: +31 (0)168 359500
Fax: +31 (0)168 359545
E-Mail: info@ceranex.com
Internet: www.ceranex.com

MIGRUEUD

WIR SIND AUF DRAHT!
MIG WELD GmbH International
Wattstrafle 2
94405 Landau
Tel: +49 (0)9951 601 230
Fax: +49 (0)9951 601 239
E-Mail: info@migweld.de
Internet: www.migweld.de

ABKANTEN

ALUTECTA GmbH & Co. KG
Industriegebiet

55481 Kirchberg

Tel: +49 (0)6763 308 0
Fax: +49 (0)6763 308 42
E-Mail: info@alutecta.de
Internet: www.alutecta.de

Christian Pohl GmbH
Robert-Bosch-Strafie 6

50769 Koln

Tel: +49 (0)221 709110

Fax: +49 (0)221 70 911 120

E-Mail: alu-news@pohlnet.com
Internet: www.pohlnet.com/de/bleko/in-
dex.htm

pohltec fassaden GmbH
Donauwdrther StrafSe 1

86637 Wertingen

Tel: +49 (0)8272 9997 0

Fax: +49 (0)8272 9997 10
E-Mail: wertingen@pohltec.com
Internet: www.pohltec.com

ABRIEBPRUFUNG

Elcometer Instruments GmbH
Himmlingstrafe 18

73434 Aalen

Tel: +49 (0)7366 9192 83
Fax: +49 (0)7366 9192 86
E-Mail: de_info@elcometer.de
Internet: www.elcometer.de

ABSAUGANLAGEN

ERBO GmbH
Robert-Bosch-Strafie 21
71106 Magstadt

Tel: +49 (0)7159 408 69 0
Fax: +49 (0)7159 408 69 277
E-Mail: info@erbo-gmbh.de
Internet: www.erbo-gmbh.de

ABWASSERAUFBEREITUNGSANLAGEN

H,0 GmbH

process water engineering
Wiesenstrafle 32

79585 Steinen

Tel: +49 7627 9239-0

Fax: +49 7627 9239-100
E-Mail: info@h20-gmbh.com
Internet: www.h20-gmbh.com

Loft Anlagenbau und Beratung GmbH
Bahnhofstraf3e 30

72138 Kirchentellinsfurt

Tel: +49 (0)7121 968 350

Fax: +49 (0)7121 968 360

E-Mail: info@loft-gmbh.de

Internet: www.loft-gmbh.de

AKUSTIKBESCHICHTUNGEN

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstrale 67

40191 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 797 3000

Fax: +49 (0)211 798 2323

E-Mail: henkel.technologies@henkel.com
Internet: www.henkel-technologies.de

RASANT-ALCOTEC
Beschichtungstechnik GmbH
Zur Kaule 1

51491 Overath

Tel: +49 (0)2206 9025 0

Fax: +49 (0)2206 9025 22
E-Mail: info@rasant-alcotec.de
Internet: www.rasant-alcotec.de

ALUMINIUM-ARCHITEKTUR-SYSTEME

Eduard Hueck GmbH & Co. KG
Loher Strafle 9

58511 Liidenscheid

Tel: +49 (0)2351 151-1

Fax: +49 (0)2351 151-283
E-Mail: ehl@eduard-hueck.de
Internet: www.eduard-hueck.de

Hydro Building Systems GmbH
WICONA

Soflinger Strafle 70

89077 Ulm

Tel: +49 (0)731 3984 0

Fax: +49 (0)731 3984 241
E-Mail: wicona@wicona.de
Internet: www.wicona.de

ALUMINIUM-BEARBEITUNGSTEILE

ALMET

ALMET GmbH

Aluminium Metall Bearbeitung
Wiesenstrafle 51

40549 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 5062 0

Fax: +49 (0)211 5062 102
E-Mail: aluandmore@almet.ag
Internet: www.almet.ag

BE-Aluschmiede GmbH
Holcimstraf3e 2

78187 Geisingen

Tel: +49 (0)7704 9293 0

Fax: +49 (0)7704 9293 50
E-Mail: info@be-aluschmiede.de
Internet: www.be-aluschmiede.de

ALUMINIUM-DRUCKGUSS

ae light metal casting gmbh & co. kg
Am Kreuzweg

99834 Gerstungen

Tel: +49 (0)369 22 350

Fax: +49 (0)369 22 35 468

E-Mail: aelmc@ae-group.de
Internet: www.ae-group.de

ALUPUR Aluminiumvertrieb
Dieffenbachstrafie 33
10967 Berlin

Tel: +49 (0)30 691 3800
Fax: +49 (0)30 691 3803
E-Mail: info@alupur.de
Internet: www.alupur.de

Bornemann + Haller KG
Untere Waldplitze 12
70569 Stuttgart-Vaihingen
Tel: +49 (0)711 687 5040
Fax: +49 (0)711 687 5080
E-Mail: info@boha-hor.de
Internet: www.boha-hor.de

SAG Aluminium Lend GmbH
Lend 25

5051 Lend

Tel: +43 (0)6416 6500 381
Fax: +43 (0)6416 6500 369
E-Mail: aluminium.lend@sag.at
Internet: www.sag.at

Leiber Group GmbH & Co. KG
Rudolf-Diesel-Straf3e 1
78576 Emmingen

Tel: +49 (0)7465 292 0

Fax: +49 (0)7465 292 210
E-Mail: info-pw@leiber.com
Internet: www.leiber.com

Pankl Schmiedetechnik GmbH & Co. KG

Industriestrafle West 2

8005 Kapfenberg

Tel: +43 (0)3862 33999 902
Fax: +43 (0)3862 33999 910

E-Mail: juergen.frank@pankl.com

Internet: www.pankl.com

Reinh. Quiter GmbH
Metallwerk - Armaturenfabrik
Ennert 11

57489 Drolshagen

Tel: +49 (0)2761 9764 3
Fax: +49 (0)2761 9764 59
E-Mail: quiter@aol.com
Internet: www.quiter.de

ALUMINIUM-GUSSLEGIERUNGEN

SAG Aluminium Lend GmbH
Lend 25

5651 Lend

Tel: +43 (0)6416 6500 381
Fax: +43 (0)6416 6500 369
E-Mail: aluminium.lend@sag.at
Internet: www.sag.at

Salzburger Aluminium AG
Lend 25

5651 Lend

Tel: +43-(0)6416 6500 213
Fax: +43-(0)6416 6500 209
E-Mail: aluminium@sag.at
Internet: www.sag.at

ALUMINIUM-FLUTZ-PROFILE ALUMINIUM-
HOCHLEISTUNGSWERKSTOFFE

Alumero Systematic Solutions GmbH
Rosenweg 22

5164 Seeham

Tel: +43 (0)6217 6841 0

Fax: +43 (0)6217 6841 41

E-Mail: alumero@alumero.at
Internet: www.alumero.at

DELWO MetalTrading GmbH

Seestrafle 1

74232 Abstatt

Tel: +49 (0)7062 9789 50

Fax: +49 (0)7062 9789 58

E-Mail: welcome@delwo-aluminium.de
Internet: www.delwo-aluminium.de

ALUMINIUM-GESENKSCHMIEDETEILE

BE-Aluschmiede GmbH
Holcimstraf3e 2

78187 Geisingen

Tel: +49 (0)7704 9293 0

Fax: +49 (0)7704 9293 50
E-Mail: info@be-aluschmiede.de
Internet: www.be-aluschmiede.de

SAG Aluminium Lend GmbH
Lend 25

5651 Lend

Tel: +43 (0)6416 6500 381
Fax: +43 (0)6416 6500 369
E-Mail: aluminium.lend@sag.at
Internet: www.sag.at

Salzburger Aluminium AG
Lend 25

5651 Lend

Tel: +43 (0)6416 6500 213
Fax: +43 (0)6416 6500 209
E-Mail: aluminium@sag.at
Internet: www.sag.at

ALUMINIUM-HSC-BEARBEITUNG

a’

EiMa Maschinenbau GmbH
Gutenbergstrafle 11

72636 Frickenhausen

Tel: +49 (0)7022 9462 0

Fax: +49 (0)7022 9462 20
E-Mail: verkauf@eima-maschin

enbau.de

Internet: www.eima-maschinenbau.de
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