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Aluminiumwerk
Unna investiert
50 Mio. Euro

Das Aluminiumwerk Unna beabsichtigt, in den
kommenden fiinf Jahren 50 Millionen Euro zu
investieren. Im Zuge der Erweiterung sollen
zwei neue Strangpresslinien entstehen und
150 zusétzliche Mitarbeiter in der Produktion
eingestellt werden.

Das Werk mit derzeit 320 Beschéftigten pro-
duziert hauptséchlich Rohre, die in der Luft-
und Raumfahrtindustrie bendtigt werden. An-
gesichts der Tatsache, dass den Kunden in der
Vergangenheit Lieferzeiten von bis zu 60 Mo-
naten zugemutet werden mussten, zielt die
GroRinvestition vornehmlich auf eine Verkir-
zung der Lieferzeiten und eine zeitnahe Ab-
wicklung der Auftrage. Von den 50 Mio. Euro
schafft Aluminium Unna zwei (gebrauchte)
Strangpressen an. Damit kénnen in Unna jahr-
lich 25.000 Tonnen Material produziert wer-
den. Zurzeit verlassen jahrlich 17.500 Tonnen
bearbeitetes Aluminium die Firma. (red)

Foto: Audi

und die Schweiz

Deutschland, Osterreich

Neue Auto-Studie

Leichtbau lo
schwere Aufgaben

In Zeiten der Wirtschaftskrise ist die Autoindustrie offenbar mehr denn je
gefordert: Die EU dringt beharrlich auf strenge CO,-Grenzwerte. Der Sprit-
verbrauch muss stirker sinken. Auch neue Antriebe sind gefragt, um Ener-
gie sowie Rohstoffe einsparen und die Umwelt schonen zu kénnen. Mehr
als bisher soll es der Leichtbau mit Hilfe von Aluminium und innovativen
Losungen richten, sind doch Pkws seit 1980 um 30% schwerer geworden.

Der Wunsch nach weiter entwickelten
Sicherheits- und Assistenzsystemen so-
wie gestiegenem Komfort hatte einen
Trend zu hoheren Gewichten und kost-
spieligen Leistungen forciert. Ernstzu-
nehmende Experten fordern mittlerwei-
le: Nur radikale Innovationen im Leicht-
bau konnen diese unselige Spirale
durchbrechen. Fiir Aufsehen
sorgt derzeit eine Studie,

die zu je einem Drit- ,
tel von der Fraun- '
hofer-Gesell-

dem Land Baden-Wiirttemberg und der
Industrie — u.a. von Audi, Daimler, Por-
sche und Zulieferern — moglich gemacht
wurde. Die Untersuchung empfiehlt vor
allem, im Auto von morgen elektrische
oder hybride Antriebssysteme mit dem
hybriden Leichtbau zu kombinieren,
- auch  mit

s Hilfe

von
Alumi-

nium. In
erster Linie
denken die
beteiligten ~ Wis-
senschaftler dabei an
Faserverbundwerkstoffe; koh-
lenstofffaserverstirkte Kunststoffe —

Der Super-Sportwagen R8 von Audi: Prazisionsarbeit aus Aluminium
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»rlussige Feile
Beim wirtschaftlichen Bearbeiten von Strangpresswerkzeugen hilft das
Stromungsschleifen, die Kosten zu senken. Das von Micro Technica
Technologies gefertigte und vertriebene Verfahren hat viele Vorteile. Neben
der MicroStream-Maschine ist das Schleifmedium STREAMER (Foto) das
zweite und nicht minder wichtige Element. Es ist eine polymere
Kunststoffmasse, die mit Schleifmitteln durchsetzt wie eine ,,fliissige Feile*

wirkt. Neben der Vielzahl der Grundviskosititen stellt das Kornwestheimer
Unternehmen ein spezielles Medium fiir Aluminiumwerkzeuge her.
Hochviskose Mediumsorten erlauben wahrend der Bearbeitung hochste
Materialabtragsraten pro Durchflusszyklus (s.a. S. 14).

kurz CFK — sollen mit Metallverstirkun-
gen verbunden werden. Der errechnete
Effekt wiren Gewichtseinsparungen bis
zu 40% im Vergleich zur bisherigen Au-
toherstellung. Ein weiterer Aspekt: Wird
das Gewicht eines kompakten Mittel-
klassewagens um 100 Kilogramm redu-
ziert, verringert sich der Spritverbrauch

(red)

Foto: Micro Technica

um bis zu 0,3 Liter pro 100 Kilometer.
Zum Vergleich: Andere Studien, z.B. je-
ne grundlegende, die in Zusammenar-
beit des Institutes fiir Kraftfahrtwesen
Aachen (IKA) mit der European Alumi-
nium Association (EAA), Briissel, ent-
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Leichtmetallverbund
mittels Hybridfiigen

o: Fraunhofer/IFAM

Moderner Nietautomat

Je leichter ein Flugzeug ist, desto weniger
Treibstoff verbraucht es: in der Material-
forschung ein treibender Aspekt, um die
C0,-Senkung zu beeinflussen. Flugzeug-
baver setzen deshalb auf besonders
leichte Baumaterialien wie metallische
Leichtbauwerkstoffe, Faserverbundkunst-
stoffe, insbesondere kohlenstofffaserver-
stirkte Kunststoffe (CFK).

Sollen zwei CFK-Bauteile miteinander
verbunden werden, kam bisher vor al-
lem die Niettechnik zum Einsatz, doch
Forscher am Fraunhofer-Institut fiir Fer-
tigungstechnik und Angewandte Materi-
alforschung (IFAM) in Bremen sind Ex-

perten in Sachen Kleben. Sie prisentier-
ten kiirzlich einen hochmodernen C-Bii-
gel-Nietautomaten.

Mit der Anlage konnen die notwendigen
Nietlocher sowie ein- oder zweiteilige
Nietbolzen passgenau und vollautoma-
tisch nach Luftfahrtstandards gesetzt
werden. ,,Besonders in CFK-Strukturen
sind Nietlocher ein Problem*, erklirt
Dr. Oliver Klapp vom IFAM. ,Sie storen
den Kraftfluss in den CFK-Strukturen
und vermindern die Belastbarkeit des
Materials.“ Daher wollen die Forscher
Klebprozesse nutzen, die bereits fiir
CFK-Materialien zum Einsatz kommen.
wNoch ist man in der Luftfahrtindustrie
aber nicht so weit, ausschliefSlich auf ge-
klebte Bauteile und -gruppen zu vertrau-
en*, so Klapp. Deshalb setzen die Ingeni-
eure auf das Hybridfiigen — eine Kombi-
nation aus Niettechnik und Kleben.

Beim Hybridfiigen sind die CFK-Materia-
lien mit weniger Nietlochern durchsetzt.
Die besonders hohe Belastbarkeit, die
diese Werkstoffe auszeichnet, kommt
besser zum Tragen, denn das Kleben er-
laubt eine flichigere Kraftverteilung.
.Zwar ist das Nieten in den kommenden
Jahren nicht aus dem Flugzeugbau weg-
zudenken, ohne strukturelles Kleben
von Primérstrukturen wie Rumpf, Fliigel
und Leitwerke wird die Luftfahrt jedoch
bald nicht mehr auskommen®, ist Klapp
iiberzeugt. (red)

Alu-Aerosoldosen
vor hartem Jahr

Im Gefolge der internationalen Wirt-
schaftskrise ist es wahrscheinlich, dass
die  Aluminium-Aerosoldosenindustrie
nach einer jahrelangen Wachstumspha-
se in diesem Jahr eine Atempause einle-
gen muss. Die Auftragseinginge sind im
ersten Quartal deutlich gesunken, weil
die Kunden ihre Lager herunterfahren
und nur noch sehr kurzfristig ordern.
Kurzfristige Auftragsvergabe und immer
kleinere Losgroflen verlangen den Alu-
minium-Aerosoldosenproduzenten ein
hohes Maf an Flexibilitit ab. Insgesamt
bezeichnet der Branchenverband Aero-
bal die Nachfrageriickginge allerdings
als weniger gravierend, weil die Nach-
frage nach Produkten des tiglichen Be-

darfs und nach Pharmazeutika weniger
anfillig fiir Schwankungen der Wirt-
schaftslage ist. Die Industrie hofft, dass
die Nachfrage in der zweiten Hilfte des
Jahres 2009 wieder anzieht, wenn die
Kunden gezwungen sein konnten, ihre
Lager wieder aufzufiillen. Auftrieb erhof-
fen sich die Hersteller zudem von inno-
vativen Losungen, die Kosten reduzieren
helfen und die Verpackungen attraktiver
machen. (pj)

_Aluminiumprofile, Mechanische Bearbeitung, Oberfldchentechnik._

aus Aluminium

www.albea.net, info@albea.net
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Foriselzung von Seite 1

standen ist, gehen bei der stringenten
Anwendung von Aluminium allein fiir
Strukturkomponenten der Frontpartie
eines modernen Fahrzeuges von einer
Gewichtsreduktion von 35% aus.
Fachleute, die an der jiingsten, u.a. von
der Fraunhofer-Gesellschaft initiierten
Studie mitgewirkt haben, betonen, dem
hybriden Leichtbau gehore die Zukunft.
Sie riumen allerdings ein, fiir die Mas-
senproduktion miissten Hightech-Werk-
stoffe wie CFK kostengiinstiger werden.
Eine Hiirde, die erst dann gemeistert
werden konne, wenn der hybride Leicht-
bau reif fiir die Serienproduktion ist.
Ungelost bleibt zudem die Frage, wie
man Faserverbundwerkstoffe dauerhaft
mit metallischen Einlegern aneinander-
fiigen kann. Die CFK — 30% leichter als
Aluminjum — konnen viel Last aufneh-
men. Sie gelten als fiinfmal zugfester als
Stahl.

Beim Ingolstidter Erfolgskonzern Audi,
der mit Aluminium in der Grof3serien-
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ellN,TERNATIUNALE FACHMESSE
FUR LEICHTBAUKONSTRUKTION

Wer Massen bewegen
will, sollte nicht auf
Schwergewichte setzen

sten Losungen aus dem Bereich

der Leichtbaukonstruktion fir;
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fertigung, etwa mit dem A2 und A8,
schon sehr gute Erfahrungen gemacht
hat, wird nach wie vor unmissverstind-
lich erkldrt: ,,Aluminium ist fiir uns der
Werkstoff der ersten Wahl. Frank Ve-
nier vom Projektmanagement Leichtbau
Neckarsulm — dort wird v.a. der be-
gehrte Sportwagen R8 hergestellt — be-
tont gegeniiber dem ALUMINIUM KURIER:
,Mit einer Gewichtseinsparung von 43%
punktet Aluminium gegeniiber her-
kommlichen Materialien.* Zugleich pro-
gnostiziert er einen steigenden Anteil
des Leichtmetalls beim Bau von Fahr-
zeugen der kompakten Mittelklasse.
Aber auch Venier sieht die langfristige
Entwicklung bei Karosserien eher in ei-
ner Mischbauweise, ,.einem Mix aus den
Werkstoffen Stahl, Aluminium, Magnesi-
um und CFK“. Diese Mischbauweise —
moglicherweise praktikabel in den Jah-
ren 2015 bis 2020 — miisse man indes
erst einmal kostengiinstig in der Ferti-
gung umsetzen, die Industrialisierung in
Richtung Technologien und Stiickzahlen
erreichen.

Projektmanager Frank Venier

Auch Prof. Stefan Bratzel, Leiter des
Center of Automotive der Fachhoch-
schule der Wirtschaft, Bergisch-Glad-
bach, sieht in dem mitunter favorisierten
Modell des Scalable Autobody Light-
weight Concept eine Alternative, die gut
auf den Leichtbau passt. Nach seiner
Meinung lassen sich rund 15% Gewicht
im Vergleich zu heutigen Rohkarrossen
in Schalenbauweise einsparen. Zudem
seien Kosteneinsparungen zu erwarten.
Bratzel hatte gegeniiber dem ALUMI-
NIUM KURIER hervorgehoben: ,,Modell-
rechnungen zeigen, dass sich die Inves-
titionskosten um 15 bis 20% und die
Produktionskosten um 10 bis 15% re-
duzieren lassen.*

CFK komplex und teuer

Im Gegensatz zu anderen Experten
glaubt man beim Gesamtverband der
Aluminiumindustrie e.V. (GDA) nicht,
dass die jiingst wieder ins Spiel gebrach-
ten Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe
(CFK) Aluminium an den Rand des Ge-
schehens dringen. CFK wiirden zwar
sehr hohe Festigkeiten bei geringerer
Dichte als metallische Werkstoffe bieten,
die Herstellung der Bauteile sei aber
sehr aufwendig, komplex und somit
sehr teuer.

GDA-Experte Wolfgang Heidrich: ,,Aus
unserer Sicht ist in naher Zukunft weder
eine wesentliche Vereinfachung der Ver-
fahren noch eine Kostenreduzierung zu
erwarten, sodass diese Werkstoffe auf
absehbare Zeit auch weiterhin iiberwie-
gend in Luxus- und Sportfahrzeugen
zum Einsatz kommen.*

GDA zuversichtlich

Beim GDA weist man nicht nur auf den
Vorteil einer Gewichtsminimierung
durch Aluminium-Leichtbau hin. Auch
die Fahrleistungen wiirden bei gleicher
Motorleistung verbessert. ,,Obwohl in
den Fahrzeugen der Kompakt- und unte-
ren Mittelklasse bisher Aluminium fiir
tragende Karosserieteile kaum verwen-
det wurde, ist in Zukunft mit vermehr-
tem Einsatz zu rechnen, da gerade diese
Fahrzeugklassen hiufig im Stadtverkehr
mit vielen Brems- und Beschleunigungs-
vorgidngen bewegt werden“, heif3t es in
Diisseldorf. (pj/bu)

Foto: Audi

Hybride Leichtbauweisen

Effizient fiigen mit
neuem Verfahren

Der zunehmende Einsatz von Hoch-
leistungswerkstoffen und Misch-
baustrukturen im Automobilbau ver-
dndert die Anforderungen an die
Fiigetechnik. Derzeit stehen vor
allem wirmearme Verfahren im
Fokus der Interessen.

Stetig steigende Kraftstoffpreise und die
politische Diskussion {iiber CO,-Straf-
steuern bringen neuen Schub in die
Leichtbauaktivititen der Automobilindus-
trie. Zu den aktuellen Hoffnungstrigern
zdhlen hybride Strukturen, auch ,jintelli-
genter Werkstoffmix" genannt. Damit
einher gehen neue Anforderungen an
die Verbindungstechnik. Denn anders
als beim Verschweif3en von Blechen und
Profilen aus ein und derselben Werk-
stofffamilie verursachen die mit Warme-
beaufschlagung arbeitenden Fiigeverfah-
ren bei Werkstoffkombinationen oftmals
Probleme.

SuperLight-Car

Schon heute zeichnet sich ab, dass inno-
vative Fiigetechniken maf3geblich dazu
beitragen werden, wie effizient sich
Mischbaustrukturen fertigen lassen.
Deshalb werden produktionssichere
mechanische Fiigetechnologien und Kle-
betechnologien sowie deren Kombinati-
on zunehmend bedeutsamer. Dies zeigt
ein Blick auf das vorwettbewerbliche
EU-Forschungsprojekt ,,SuperLight-Car*
(SLC), an dem sich u.a. sieben OEMs,
zehn Zulieferer sowie acht Universitits-
institute beteiligen.

Schon vor der Prisentation des ersten
Prototypen im Friihjahr 2009 stand fiir
die Konsortialpartner fest, dass die an-
gestrebte kostengiinstige Gewichtsredu-
zierung von 30% — ohne auf technische
Funktionen der realen Referenz zu ver-
zichten — nur durch eine systematische
Kombination von Werkstoffen méglich
wird.

Doch bei der Wahl geeigneter Fiigetech-
niken stiefSen sie schnell auf Herausfor-
derungen. Denn namentlich bei der
Kombination von Stahl und Aluminium
treten verschiedene Wirmeausdehnun-
gen auf, denen begegnet werden muss,
um Verformungsspannungen im Blech
7u vermeiden. Fiir neuere Werkstoff-
kombinationen gelten geeignete Fiige-
prozesse und ihre Verbindungseigen-
schaften noch nicht einmal als ausrei-
chend erforscht.

Fest steht: Traditionelle thermische Fii-
geverfahren erreichen inshesondere bei
metallurgisch und thermisch inkompa-
tiblen Werkstoffen in der Mischbau-
weise ihre Verfahrensgrenzen. Deshalb
kommt der Neu- und Weiterentwicklung
von wirmearmen Fiigetechniken fiir hy-
bride Werkstoffverbunde eine wesentli-
che Rolle fiir kiinftige Leichtbaukonzep-
tionen zu. Beispielsweise das von Boll-
hoff entwickelte Hochgeschwindigkeits-
Bolzensetzen. Mit dieser Innovation ist
es Bollhoff gelungen, das aus der Bauin-
dustrie und dem Handwerk bekannte
Druckluft-Nageln in eine industrietaugli-
che Technik fiir diinne Wandstirken zu
iibertragen.

Bolzensetzen

Bei dem neuartigen mechanischen Fii-
geverfahren wird ein nageldhnliches
Hilfsfiigeteil auf hohe Geschwindigkeit
beschleunigt und in die nicht vorgeloch-
ten Fiigeteile eingetrieben. Dabei ver-
dringt der spitze Setzbolzen den Werk-
stoff, ohne dass ein Butzen entsteht.
Wichtige Voraussetzung fiir das Bolzen-
setzen: Die Fiigeteile miissen iiber eine
ausreichende Steifigkeit verfiigen, damit
sie den Eindringimpuls des Bolzens oh-
ne grofle Verformungen aufnehmen
konnen.

Bei einseitiger Zugénglichkeit des Werk-
stiickes stoflen traditionelle Verfahren
nach dem gegenwirtigen Stand der
Technik schnell an ihre Grenzen. Als Al-
ternativen bleiben allenfalls das Direkt-
verschrauben und das Blindnieten. Ge-
meinsamer Nachteil: Beide Technologi-
en erfordern in der Regel ein Vorlochen
von zumindest einem der Fiigepartner
und einen hohen Positionieraufwand fiir
das Einbringen der Elemente. Das ist
teuer und wird daher bei grofBeren Seri-
en moglichst vermieden.

Anders das Bolzensetzen. Mit ihm lassen
sich nach Angaben bei Béllhoff auch
hochfeste Teile und Profile von iiber
1000 MPa Festigkeit oder auch Mehrla-
genverbindungen bis zu 6 mm prozess-
sicher verbinden. Und zwar mit ausge-
sprochen guten Festigkeitseigenschaf-
ten. Dies zeigt der Vergleich mit dem
weit verbreiteten Widerstandspunkt-
schweifSen im Rahmen des Einsatzes des
Bolzensetzens in der Karosseriestudie
,Scalight, einem Stahlleichtbaukon-
zept der Salzgitter AG und der Wilhelm
Karmann GmbH.

Ejot legt neue Seminarreihe auf

Symbolisierter Leichtbau

Das wirtschaftlich schwergewichtige
Thema Leichtbau gewinnt zunehmend
an Bedeutung. Fiir das Unternehmen
Ejot Grund genug, eine neue, attraktive
Seminarreihe aufzulegen.

Ejot, der Spezialist fiir Verbindungstech-
nik aus dem westfilischen Bad Ber-
leburg, hat mit den seit Jahren erfolg-
reich durchgefiihrten Fachseminaren
fiir die Verschraubung von Kunststoffen
und Metallen Standards gesetzt, die vie-

len Veranstaltungen der Branche mitt-
lerweile als Vorbild dienen.

Diese Veranstaltungsreihe wurde nun
um das ,,Fachseminar Leichtbau* erwei-
tert. Zur Premiere trafen sich jiingst Ex-
perten aus Entwicklung, Vertrieb und
Produktion unterschiedlichster Bran-
chen in Bad Laasphe.

Die Veranstaltung machte deutlich, dass
nicht nur der Fahrzeugbau Nutzen aus
modernen Leichtbaustrategien ziehen
kann. Leichtbaupotenzial findet sich in
vielen Bereichen, beispielsweise bei der
,Weiflen Ware“ oder dem weiten Feld
der Forst- und Landwirtschaft.

Welchen positiven Effekt dabei gerade
die Fiigetechnik im Allgemeinen und der
Einsatz material- und belastungsopti-
mierter Verschraubungstechniken im
Besonderen bieten, konnten die Refe-
renten aus Forschung und Praxis an-
schaulich und nachvollziehbar fiir die
Teilnehmer vermitteln. (ab)

»Rivtac“-Bolzensetzen hilft weiter

Dabei stellte sich heraus, dass der Ein-
fluss der Belastungsrichtung auf die Ver-
bindungsfestigkeit gegeniiber dem Wi-
derstandspunktschweiflen geringer ist
und dass die Festigkeitseigenschaften in
der Summe auf gleichem Niveau sind.
Die hohe Schwingfestigkeit zeigt sich
auch im Verlauf der ,,Wohlerlinien“. Un-
ter identischen Werkstoffbedingungen
weist das Bolzensetzen einen k-Wert von
496 aus, beim Widerstandspunkt-
schweiflen liegt der Wert bei 3,23.

Kurze Fiigezeit

Damit erfiillt das Verfahren die hohen
Anforderungen  sicherheitsrelevanter
Verbindungen und ldsst sich zudem
auch noch ideal mit der Klebetechnik
verbinden. So verhindert die hohe Ge-
schwindigkeit, mit der der Setzbolzen
die Werkstoffe durchdringt, dass sich
der Klebstoff unkontrolliert verteilen
kann. Dafiir sorgt die kurze Fiigezeit, die
deutlich unter einer Sekunde liegt. Da-
mit ist das Verfahren mehr als dreimal
schneller als zum Beispiel das Direkt-
verschrauben. Stefan Schlott
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Erfolgreiche Premiere

ALUMINIUM Dubai ubersteigt Erwartungen

e,
——

Aufstrebendes Zentrum der Aluminiumindustrie im Nahen Osten: Messepremiere in Dubai

Die erste ALUMINIUM Dubai ging
in den Vereinigten Arabischen
Emiraten mit einem grofRen Erfolg
zu Ende. Insgesamt nahmen 166
Aussteller aus 24 Lindern und
iiber 3000 regionale und interna-
tionale Vertreter der Aluminium-
industrie teil.

Die jiingste der von Reed Exhibitions
weltweit veranstalteten Aluminiummes-
sen fand vom 29. bis 31. Mirz 2009 im
Dubai International Convention and Ex-
hibition Center statt.

Auf 6000 m* zeigten die Aussteller
hauptsichlich Technologien fiir den
Midstream-Bereich wie Aluminium-Ex-
trusion, Aluminium-Guss und Wirmebe-
handlung. Aber auch Schmelzverfahren
und Anlagenbau wurden auf der Messe
prisentiert, dariiber hinaus Technologi-
en fiir die Bereiche Baugewerbe, Trans-
portwesen, Elektrotechnik und Maschi-
nenbau, Betriebsanlagen, Verpackung
und Behilterbau.

Eroffnet wurde die ALUMINIUM Dubai
2009 von seiner Hoheit Scheich Ham-
dan Bin Rashid Al Maktoum, dem stell-

vertretenden Machthaber und Finanzmi-
nister des Emirats Dubai und Vorsitzen-
den der Dubal Aluminium Company
(DUBAL). Unterstiitzt wurde die Messe
von den Sponsoren Emirates Aluminium
(EMAL), DUBAL, SMS Metallurgy und
Fata Spa.

Platz 1 im Nahen Osten

Die Erstveranstaltung der ALUMINIUM
Dubai iiberstieg mit ihrem Ergebnis die
Erwartungen des Veranstalters — erwar-
tet wurden urspriinglich 100 Aussteller.
Im Nahen Osten nimmt die Veranstal-

Foto: Reed Exhibitions

tung den ersten Platz unter den Alumini-
ummessen ein. Sie bildet einen zentra-
len Treffpunkt fiir Aluminiumprodukte,
Technologien und Investitionen in der
Region. Die nichste ALUMINIUM Dubai
ist fiir April 2011 geplant. (red)

Ausstellerstimmen

,Die ALUMINIUM Dubai 2009 erwies
sich als wichtige Plattform fiir die Dubai
Aluminium Company Limited. DUBAL
erreichte die mit der Teilnahme an der
Messe verbundenen Ziele, die darin be-
standen, fiir das Unternehmen zu wer-
ben, das aufstrebende Zentrum der Alu-
miniumindustrie im Nahen Osten her-
vorzuheben und dabei besonders die
Beziehungen zwischen DUBAL und Emi-
rates Aluminium (EMAL) zu betonen
und die Stadt Dubai zu prisentieren. Das
1979 gegriindete Unternechmen DUBAL
feiert in diesem Jahr sein 30-jahriges Be-
stehen und stellt somit eines der ltesten
und bestetablierten Unternehmen in den
Vereinigten Arabischen Emiraten dar.”
Abdulla Bin Kalban,
Prisident und CEQ DUBAL

,Die ALUMINIUM Dubai 2009 reiht
sich in eine erfolgreiche Serie
von Aluminiummessen ein. Mit Dubai
wurde ein Veranstaltungsort in einer
sich wirtschaftlich stark entwickelnden
Region gewihlt. Insbesondere die hohe
Qualitdt der gefiihrten Gespriche be-
stitigt uns in unserer Teilnahme. Eine
besondere Ehre war uns der Besuch
Seiner Hoheit Scheich Hamdan Bin
Rashid Al Maktoum an unserem
Stand.”
Lars Niemczewski,
Leitung Marketing und Corporate
Communication, Schmidt und
Clemens GmbH + Co. KG

Klemmverbinder
weiterentwickelt

Klemmverbinder FUK-S1

INOCON GmbH, die auf innovative Kon-
struktionselemente spezialisierte Firma
in Rheinbach, hat ihre Klemmverbinder
und Lineareinheiten weiter entwickelt.
Dabei geht um folgende Neuheiten:

- FUK-S1/FUKE-S1: Aluminium- und
Edelstahl-Fuss-Klemmverbinder mit ei-
nem Durchmesser von 10-18 mm mit
nur zwei Befestigungsbohrungen fiir
platzsparende Montage;

-~ MUS: Muffen-Klemmverbinder zum
einfachen Zusammenfiigen von Rohren
in den Durchmessern 20-30 und 40-
50 mm;

- Teleskop-Lineareinheit fiir Verstellbe-
wegungen ohne Verfahrschlitten;

- Winkelgetriebe fiir seitlichen Anbau
an Lineareinheiten und somit freie Nut-
zung der Rohrenden;

- Elektrisches Handrad und Motoran-
trieb fiir Lineareinheiten zur Erleichte-
rung der Verfahrschlittenverstellung,
nicht nur iiber lange oder hiufige Ver-
stellwege, sondern auch bei schwer zu-
ginglichen Handradpositionen.

Wer sich fiir Klemmverbinder mit farbig
pulverbeschichteten, sandgestrahlten, ku-
gelpolierten, eloxierten oder chemisch
vernickelten Oberflichen interessiert,
kann sich an INOCON (www.inocon.de)
wenden. Sandstrahlen und Pulverbe-
schichten werden im Werk erledigt, was
kiirzere Lieferzeiten und verbesserte
Oberflichenstrukturen bedeutet.  (red)

GroBes Alu-Plattenlager:
Handelsangebot ausgebaut

Mit der Investition in ein umfangreiches
Aluminiumplattenlager und in einen er-
weiterten Maschinenpark zur Anarbei-
tung der Aluminiumplatten hat der Diis-
seldorfer ~ Stahlhdndler Schmolz +
Bickenbach Distributions GmbH sein
Handels- und Dienstleistungsangebot
ausgebaut. Bei dem neuen Aluminium-
plattensortiment handelt es sich um
hochfeste Speziallegierungen, die vor
allem im Automobil-, Maschinen-, For-
men- und Werkzeugbau eingesetzt wer-
den. Die Platten verfiigen iiber eine
Dicke bis 250 Millimeter und ein Maxi-

Barrenwerk
fiir Rumanien

Die osterreichische Hammerer Alumini-
um Industries GmbH hat Hertwich En-
gineering, einem Unternehmen der SMS
group, den Auftrag zur Errichtung eines
neuen Barren-Produktionswerkes in
Ruminien erteilt. Die Lieferung umfasst
zwei Schmelzofen mit einer Kapazitit
von je 60 Tonnen sowie die Chargierma-
schine und Abgasfilter. Aulerdem liefert
Hertwich Engineering zwei 45-Tonnen-
GiefBofen, ein vertikales Stranggief3sys-
tem und auch eine Durchlaufhomogeni-
sierungs- und Sigeanlage zusammen mit
einem Ultraschall-Priifprojekt. Die ge-
samte Anlage ist fiir eine Jahresproduk-
tion von 75.000 Tonnen Barren ausge-
legt. (red)

malformat von 1520 x 3020 Millime-
tern. ,,Das komplette Sortiment schnei-
den wir auf einer neu angeschafften
Aluminiumplattensige passgenau fiir die
individuellen ~Anwendungen unserer
Kunden zu“, berichtet Ivo Gicklhorn,
Produktleiter Aluminium bei Schmolz +
Bickenbach Distributions. ,,Unser Leis-
tungsspektrum reicht dabei von bier-
deckelgrofSen Scheiben bis hin zu
groflen Blocken — zugeschnitten inner-
halb engster Toleranzen von bis zu 0,1
Millimetern.

Neben den Platten bevorratet das Unter-
nehmen im Bereich Aluminium beispiels-
weise Bohr- und Drehqualititen sowie
nahtlose Prizisionsrohre, die bei dem
Stahlhédindler auch in handelsuniiblichen
Abmessungen zu beziehen sind. ~ (sw)

a B

DR. GRAF - Personalberatung

Metall ist unser Metier

Wir sind eine Personalberatung, die sich auf die Besetzung von
Positionen fiir die herstellende und verarbeitende Metallindustrie
(insbesondere Aluminium), sowie deren zuliefernden Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen konzentriert.

Durch jahrzehntelange Erfahrungen verfiigen wir tiber ein ausgezeichnetes
Netzwerk und konnen meist schnell und gezielt weiterhelfen.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme.

E-Mail: office@graf-executives.com

www.graf-executives.com
Tel: +49-7524 99 68 53/54
Mobil: 0171-3188 705

DR. GRAF-Personalberatung ¢ Conradin-Kreutzer-Str.15 « D-88339 Bad Waldsee

PulverBeschichtung

fur Aluminium, Stahl, Stahl verzinkt, Edelstahl und Glas

* GroB- und Kleinteilpulverbeschichtungen (bis zu 13m Lénge x 2,5m Breite x 3,6m Héhe

bzw. 17,5m Lénge x 1 m Breite x 2m Héhe; bis 3.000 kg)
¢ Sonderkonstruktionen, Einzelfertigungen, Klein- und GroBserien
* Hohe Qualitatsanforderungen (gesichert durch eigenes Priiflabor)

www.enviral.de
Telefon (+49) 33 843/6420

www.enviral.at

Telefon {+43) 26 26/50074

Ny

ENVIRAL
N

Oberflachenveredelung GmbH

Foto: INOCON
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Creativitéits- und Competenz-Centrum fiir Aluminium-Druckguss

CCC gefragt wie nie zuvor

Das 2001 gegriindete Creativitits-
und Compenz-Centrum Harzgerode
ist ein regionales Innovations- und
Technologiezentrum fiir innovative
Verfahren im Aluminium-Druck-
guss. Wie in Sachsen-Anhalt ge-
geniiber AKN bestitigt wird, ist das
CCC gefragt wie nie zuvor.

Ziel des modernen Projektes ist es, die
industrielle Forschung Entwicklung mit
der wissenschaftlichen Aus- und Weiter-
bildung zu verbinden. Zudem soll der
Technologietransfer von Universititen
und Hochschulen in die mittelstin-
dische Industrie beschleunigt werden.

GroBer Geratepark

Im Kern des iiberwiegend aus Landes-
mitteln  errichteten  Innovationszen-

trums, das von der Gesellschaft fiir Wirt-
schaftsforderung und Innovation betrie-
ben wird, befindet sich ein Forschungs-
labor fiir Aluminiumdruckguss. Darin
ermdglicht ein umfangreicher Gerite-
park diverse Materialpriifverfahren.
Nicht nur die Ingenieure der Trimet AG
greifen regelmifig auf die Moglichkei-
ten des Labors zu, auch das Unterneh-
men Nemak in Wernigerode (ehemals
Rautenbach AG) und weitere rund 50
Firmen der Region nutzen das Alu-Labor.

Hochwertiges Labor

Herzstiick ist eine automatisierte Druck-
gusszelle, der hochwertige Laborein-
richtungen fiir die Analyse und Bewer-
tung von Werkstoffen sowie Bauteilen
zugeordnet werden. Folgende Einrich-
tungen stehen zur Verfiigung: Druckguss-

maschine SchliefSkraft 1800 t, Raster-
elektronenmikoskop einschlielich be-
heizbarer Zugvorrichtung, automatische
Polier- und Schleifeinrichtung, Priifma-
schinen, Rontgenanlage, Messplatz, Me-
tallografie.

Ehrgeiziges Ziel

AL-CAST heif3t das Zauberwort: Gemeint
ist ein am CCC angesiedelter Zusammen-
schluss von 15 Unternehmen, die sich
gemeinsam das ehrgeizige Ziel gesteckt
haben, bis 2015 den weltbesten Alumi-
niumguss zu entwickeln. Neben den bei-
den grofien Spezialgielereien in Werni-
gerode und Harzgerode gehoren dazu
z.B. das Linke & Riihe-Priifzentrum in
Magdeburg, die Sondermaschinenbauer
H & B Omega aus Osterweddingen und
Symacon aus Barleben. (bu)

Kompakte Stromquellen und sichere Helme

Die ESAB GmbH hat Neuerungen in den
Bereichen Schweif3stromquellen und
Schutzhelme in ihr Programm aufge-
nommen. Origo Mig €280 PRO und Ori-
go Mig €340 PRO sind strapazierfihige
und robuste Stromquellen mit Stufen-
steuerung fiir das MIG/MAG-Schweif3en.
Das Einsatzgebiet liegt im mittleren Leis-
tungsbereich mit festen Stahldrihten,
Fiilldrihten aus Aluminium, Edelstahl,
mit/ohne Schutzgase. Die Gerite sind
aus verzinktem Metall und fiir den Ein-
satz unter extremen Bedingungen ent-
wickelt worden. Dank der groflen Réider
und eingebauten Drahtvorschiibe sind
die Anlagen besonders einfach zu trans-
portieren.

Die Mig €280 PRO besitzt zehn Span-
nungsstufen. Der Benutzer

New-Tech-Helme: ein neu entwickelter SchweiBerschutz

Hitze und SchweifSrauch konnen nicht
eindringen. New-Tech 6-13 ADC und 9-
13 ADC sind zusitzlich mit einer hitzere-
flektierenden Helmfarbe lackiert. Ab-

héingig vom Modell wiegen die Helme
zwischen 440 und 476 g. Das starke, fle-
xible Kopfband ermaglicht, den Abstand
zum Gesicht selbst zu bestimmen. (red)

Foto: ESAB

coface: Russland mit B bewertet

Nach Angaben der Fachleute von coface
Deutschland wird die Entwicklung in
China und Russland mit Sorge betrach-
tet. Beide Linder seien im Januar 2009
unter Beobachtung fiir eine Abwertung
gestellt worden, da die Unternehmen
auffallende Schwichen zeigen wiirden.
Wortlich heiflt es in der Kundeninforma-
tion unter der Rubrik Linderratings
2009: ,In Russland sind viele Firmen
stark in Devisen verschuldet. Und die
Wirtschaft ist vom Einbruch der Erdol-
preise betroffen. Zuvor hatten die stark
gestiegenen  Rohstofferlose  Lohner-

hohungen ermdglicht und den privaten
Verbrauch angekurbelt.*

Russland wird seit 2001 lediglich mit B
bewertet. Dazu meint coface weiter:
,,Die relativ schlechte Bewertung wurde
auch zu Boomzeiten wegen der anhal-
tenden Probleme mit der Governance,
der Durchsetzung von Zahlungsan-
spriichen, der teils undurchsichtigen
Bilanzierungspraxis sowie der ungewis-
sen Aktiondrsrechte nicht verbessert.”
Auch das Geschiftsumfeld in Russland
werde mit B bewertet, heifst es bei
coface weiter. (red)

Elektronisch simulierte
Produktionsprozesse

Die Hoffmann Group stellt nach eigenen
Angaben als branchenweit erster Anbie-
ter einen Service vor, der die Simulation
von Produktionsprozessen auf breiter
Basis unterstiitzt. GARANT eTool bietet
herstelleriibergreifend einheitliche CAD-
Daten fiir 20.000 Zerspanungs- und
Spannwerkzeuge und ist mit allen géingi-
gen CAD/CAM-Systemen kompatibel. Da-
durch kann die Produktion nach Fir-
menangaben weit im Voraus effizient ge-
plant und der Produktionsprozess si-
cherer gestaltet werden.

GARANT eTool stellt das grofite Angebot
an einheitlichen und kompatiblen CAD-
Werkzeugdaten aus der Zerspanungs-
und Spanntechnik inklusive Werkzeug-
und Werkstiickspannung bereit. Die
Vielfalt der Daten ermdglicht eine rea-
lititsnahe Simulation mit allen Maschi-
nen- und Werkzeugdaten in Bearbei-
tungs- und Drehzentren. So konnen Leis-
tungsgrenzen friihzeitig erkannt werden,
was zu einer effizienteren Produktion
fiihrt.

Zudem trigt eTool zur Prozesssicherheit
bei der nachfolgenden Fertigung in der
Maschine bei, indem Werkzeugbriiche
und Maschinenschiden mittels Priifung
von Kollisionspunkten und Bearbei-
tungsabldufen vermieden werden. Die
CAD-Daten stellen alle notwendigen
Trennstelleninformationen bereit und
ermdglichen so den Zusammenbau von
Komplettwerkzeugen in CAD/CAM-Syste-
men iiber Koordinatensysteme und defi-
nierte Nullpunkte.

GARANT eTool unterstiitzt alle gingigen
CAD/CAM-Systeme, die Simulationspro-
gramme und Werkzeugverwaltungen so-
wie die wichtigsten standardisierten 2D-
und 3D-Datenformate, darunter DXF,
STEP, SAT, STL, UGS und Catia. Mit der
zentralen Aufbereitung durch die Hoff-
mann Group weisen die Daten eine
durchgingige Strukturgleichheit auf
und erlauben damit eine einfache An-
wendung. Eine regelmifige Qualitits-
kontrolle gewihrleistet ihre Zuverlis-
sigkeit. (red)

kann die Drahtvorschubge-
schwindigkeit, ~Drahtriick-
brennzeit und  Punkt-
schweifzeit einstellen. Die
Mig (340 PRO besitzt 40
Spannungsstufen.  Einstell-
bar sind Drahtvorschubge-
schwindigkeit, die 2/4-Takt-
steuerung und Kriechstart.
Beide Anlagen konnen mit
digitalem V/A-Meter, Luftfil-
ter und Transformator fiir
C0,-Heizpatrone nachgeriis-
tet werden. Es konnen auch
luftgekiihlte ~ Schweif3bren-
ner eingesetzt werden. Dank
des grofSen Strom- und
Spannungsbereiches  und
den zwei Drosselanschliis-
sen konnen die Einstellun-
gen fiir unterschiedliche
Fiillmaterialien und Gase
optimiert werden.

Die New-Tech-Helme sind
nun vollig neu entwickelte
SchweifSerschutzhelme; ein
Ergebnis aus umfangreicher
Forschung und Entwicklung
— angepasst an die typischen
Anwendungen und Anforde-
rungen an den Anwender-

komfort.
Die Angular Dependence
Compensation  (Winkelab-

hingigkeitskompensation)
der Reihe garantiert, dass
die ausgewihlte Schutzstufe
die gesamte Breite und
Hohe des LCD-Filters ein-
nimmt. Die Form der Helm-
schale gibt dem Anwender
mehr Freiraum im Nasen-
und Mundbereich, was fiir
mehr Komfort und weniger
Ansammlung von CO, sorgt.
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Wachsen lhnen lhre Spéine
und Entsorgungskosten téiglich iiber den Kopf?

Entscheiden Sie sich fiir eine
Komplettlésung mit Brikettierung!

« Riickgewinnung von Kihlschmierstoffen
« Volumenreduzierung bis 20:1
« Mehrerlds beim Verkauf

« 2. T. sehr kurze Amortisationszeiten
« saubere Produktionsumgebungen

@ GKEREE
POLYTECHNIK

Tel. 05409/405-0 0

D-49176 Hilter

Borgloher Str. 1

G Lhwary

pecker-polyte P

ichtarbeit macht hart

m Harteloxal erhalten Aluminiumwerkstoffe eine Schutz-

schicht mit hoher Harte. Das bedeutet Kostenersparnis
gegeniiber harteren Materialien, hohe Hitze-, Korrosions-, Ver-
schleiB- und elektrische Widerstandsfahigkeit. Angewandt wird
Harteloxal in Maschinen- und Apparatebau, Automobil-
industrie, Luft- und Raumfahrt, Schiffbau, Antriebstechnik,
Vakuumtechnik, Pneumatik, Elektrotechnik, Lebensmittel-
industrie u.v.m. Rufen Sie uns an und lassen Sie sich beraten.

Hernee-StraBe 1

D-35753 Greifenstein-Beilstein

Tel.: 027 79/ 71 07-0

Fax: 0 27 79/ 71 07-29

info@hartanodic.de
www.hartanodic.de .

HERNEE

Gesellschaft fir Oberflachentechnik

Mitarbeiter/in
Technischer Vertrieb Nordrhein-Westfalen

Zur Verstirkung eines qualifizierten Teams und zum Ausbau der Marktposition der Marke
WICONA suchen wir zum frithestmaglichen Eintritt eine/n

Mitarbeiter/in Technischer Vertrieb Nordrhein-Westfalen

Aufgabengebiet:

Vertrieb von Aluminium-Profilsystemen bei Architekten, Planern und vorrangig Metallbau-
firmen. Einschliigige Branchenkenntnisse wiiren vorteilhaft; unabhiingig davon bereiten
wir Sie im Zuge einer intensiven Schulung auf diese weitestgehend eigenverantwortliche
Tiitigkeit vor. Sie arbeiten im Team und sind direkt dem Leiter des Verkaufsbiiros Nord-
West in Duisburg zugeordnet.

Bei Hydro Building Systems erwartet Sie ein Aufgabengebiet mit den Sozialleistungen,
Konditionen und Perspektiven eines internationalen Konzerns.

Sind Sie interessiert?

Dann richten Sie bitte Thre vollstindigen Bewerbungsunterlagen mit tabellarischem
Lebenslauf, Ausbildungs- und Arbeitszeugnissen, Einkommenswunsch und frithestmogli-
chem Eintrittstermin unter Angabe der Stellenausschreibungsnummer 102/09 an:

Hydro Building Systems GmbH / Personalabteilung
Siflinger Strafie 70, 89077 Ulm/Donau

WICONA

E-Mail: bewerbung-ulm@hydro.com

AuBendienstmitarbeiter (m/w)
auf Provisionsbasis oder als Vollzeitstelle

Wir sind ein mittelséindiges seit 1998 am Markt titiges Unternchmen aus dem Bereich der
Profilbiegetechnik und Bearbeitung von Aluminiumprofilen.

Aufgrund stiindiger Expansion suchen wir zum weiteren Ausbau unseres Vertriebsteams in
Deutschland und den angrenzenden Nachbarlindern AufSendienstmitarbeiter (m/w)
fiir den Vertrieb von bearbeiteten Aluminiumprofilen in verschiedenen PLZ-Gebieten.

Ihre Aufgaben sind:

* Betreuung der bestehenden Kunden

* Gewinnung von Neukunden

» fechnische Beratung

o Erstellung und Ausarbeitung von Kalkulationen

Dieses sollten Sie mitbringen:

Sie haben eine abgeschlossene technische Berufsausbildung und verfiigen iiber Erfah-
rungen im Bereich der Weiterbearbeitung von Aluminiumprofilen. Sie sind selbststiindiges,
uverlissiges und Kundenorientiertes Arbeiten im Auflendienst gewohnt.

Wir bieten Ihnen eine fachliche Einarbeitung, gute Arbeitsbedingungen, und eine leistungs-
orientierte Bezahlung,

Sind Sie interessiert? Dann senden Sie uns Thre vollstindigen aussagefiihigen Bewerbungs-
unterlagen mit Angabe Ihrer Gehaltsvorstellung und Thres miglichen Einsatzgebietes zu.

( Biegetechnik Steinriicken GbR
\s Zur Hammerbriicke 11, 59939 Olsberg Bruchhausen
StEII‘lrLICKEI'I info@biegetechnik-steinruecken.de

Fiir Profis in der Aluminiumindustrie

Schutzkleidung im Mietservice

Die Initial Textil Service GmbH &
Co. KG, Koln, hat eine nach eige-
nen Angaben revolutionire neue
Schutzkleidung auf den Markt ge-
bracht, die den speziellen Anforde-
rungen in der Aluminiumindustrie
gerecht wird.

Mitarbeiter in der Aluminiumindustrie
miissen vor speziellen Risiken geschiitzt
werden, die eng mit den physikalischen
Eigenschaften des zu verarbeitenden
Metalls verbunden sind. Fliissiges Alu-
minium und Aluminiumspritzer bleiben
auf herkommlicher Hitzeschutzkleidung
kleben. Das Material ist selbst im fliissi-
gen Zustand extrem zihfliissig, es haftet
an derartigen Geweben und perlt nicht
ab. Dadurch besteht die Gefahr, dass
das heifle Metall durch das Gewebe
dringt und schwere Verletzungen verur-
sacht.

In diesem Bereich bietet die Kollektion
Profi AluTec von Initial hochstes Schutz-
niveau. Die innovative Fasermischung
mit Wollanteil und eine spezielle Gewe-
bekonstruktion sorgen dafiir, dass fliis-
siges Aluminium schnell auf dem Gewe-
be abgleitet. Lange Jacke, Latzhose und
Bundhose bieten mit einer Gewichtslage
von 360 g/qm bereits den Index D3 — al-
so das hochste Schutzniveau der EN
531. Dieser Index besagt, dass bei einer
Menge von mehr als 350 g fliissigem
Aluminium innerhalb von 30 Sekunden
keine Verbrennungen zweiten Grades zu
erwarten sind. Neben dem Schutz bei
hitzeexponierten Industriearbeiten (EN
531 A, B1, C1, D3, E3) sind die drei Be-
kleidungsteile auch nach EN ISO 11611-
1-2, Klasse 1 (neue SchweifSerschutz-
Norm) zertifiziert.

Die drei Basisteile der Kollektion verfii-
gen iiber geniigend Taschen, verdeckte
Druckknopfe, Reflexpaspel auf Brust
und Riicken bzw. aufgesetzte Reflex-
streifen am Bein. Sie sind jeweils in den
Farbstellungen Rot/Royal bzw. Royal/Rot
erhiltlich und zeichnen sich durch ho-
hen Tragekomfort aus.

Dazu passend gibt es ein Herrenhemd
mit verdeckten Druckknopfen, weiten-
regulierbarem Armelabschluss und ei-
ner Brusttasche mit Patte, in dem es sich
besonders sicher arbeiten ldsst. Das
Hemd ist zertifiziert nach EN 531, A, B1,
C1, D2 und E2. Initial steht fiir textile
Vollversorgung am Arbeitsplatz: von der
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Hoher Tragekomfort: die neue Kollektion von Initial

Beratung iiber die Pflege bis zur Logi-
stik. Mit einer Anprobe vor Ort wird je-
der Mitarbeiter in den passenden
GroRen ausgestattet. Auf eine Anderung
der Konfektionsgrofle wird flexibel und
selbstverstindlich kostenfrei reagiert.

Die frische Wische, die trigerbezogen
mit einem Barcode gekennzeichnet ist,
liegt Tag fiir Tag zum Arbeitseinsatz be-
reit. Dafiir sorgen bundesweit iiber 100
Textil-Servicefahrer, die jeden Kunden
im regelméifigen Turnus zuverldssig be-
liefern und auf Wunsch die Bekleidungs-
teile in die individuellen Schrankficher
der Triger einrdumen. Die Mitarbeiter
werfen die schmutzigen Hosen, Jacken

oder Hemden einfach in einen dafiir
vorgesehenen Sammelbehilter bzw. Ab-
wurfschrank, der regelmiflig geleert
wird.

Schmutzige und saubere Kleidungsteile
sind hygienisch einwandfrei voneinan-
der getrennt. In eigenen zertifizierten
Wischereien wird die Bekleidung un-
ter RABC-Bedingungen normgerecht
gewaschen und gepriift. Bei der Wie-
deraufbereitung und Kontrolle der
Kleidung bietet Initial hochste Qua-
lititsstandards.  Nicht mehr funk-
tionstiichtige Bekleidungsstiicke wer-
den fachminnisch repariert oder,
wenn notwendig, ausgetauscht. (red)

Steht Alcan Singen vor der Zerschlagung?

Dass die Bereiche Engineerd Products
und Packaging vom hochverschuldeten
Mutterkonzern Rio Tinto verkauft werden
sollen, steht lange fest. Jetzt wurde der Be-
legschaft mitgeteilt, dass auch der Unter-
nehmensbereich Composites verdufert
werden soll. Angesichts der neuen Pline
hat die Gewerkschaft die Befiirchtung
geduflert, dass der gesamte Aluminium-

standort Singen offensichtlich zerschlagen
werden soll. Rio Tinto, der Mutterkon-
zern von Alcan, plant offenbar den Einzel-
verkauf aller Firmenbereiche und nicht
nur einzelner Segmente. Diese Moglich-
keit wollte auch Dietrich H. Boesken, der
friihere Alusingen-Chef und Ehrenbiirger
der Stadt Singen, im Gesprich mit der
Presse nicht ausschlielen. Allerdings

kann, wie Boesken in einem Interview be-
tont, der Verkauf ganzer Firmen oder von
Teilbereichen durchaus auch positive Ef-
fekte haben. Alusingen habe nicht nur ei-
ne grofle Tradition, sondern sei heute
auch gut aufgestellt. Mit diesen Vorziigen
konnte sich dieser Aluminiumstandort
auch mit einer verdinderten Eigentiimer-
struktur langfristig behaupten. ()

Siemens modernisiert indische Strangpressanlage

Im Rahmen eines Projekts zur Qualitits-
verbesserung von Spezialstahlbrammen
sowie zur Beschleunigung des Dicken-
wechsels hat Siemens VAI Metals Tech-
nologies die bestehenden Segmente ei-
ner Brammenstranggiefanlage bei JSW
Steel Ltd. umgeriistet. Erstmals in einer
indischen Stranggiefanlage kommen
dort SmartSegments mit DynaGap Soft
Reduction zum Einsatz. Diese Losung er-
laubt die automatische Regelung von

Strangkonizitdt und -dicke. Sie schafft
damit die Grundlage fiir eine Bram-
meninnenqualitit, eine wesentliche Vor-
aussetzung  fiir die Erzeugung von
Rohrenstihlen fiir die Erdolindustrie.

Dank der Modernisierung kann jetzt auch
der Rollenspalt fiir das Gieflen von Bram-
men mit Dicken zwischen 220 und 260
Millimetern ferngesteuert angepasst wer-
den. Dies verkiirzt die Umriistzeiten deut-
lich. Ende Februar 2009, nur drei Wo-

chen nach Beginn der Inbetriebnahme,
wurde die Abnahmebescheinigung erteilt.
,Die nun mit den SmartSegments aus-
gertistete Anlage arbeitet sehr gut, und die
Qualitit ist ausgezeichnet, speziell bei den
API-X70-Stahlsorten”, erklirt Abhijit Sar-
kar, stellvertretender Stahlwerksdirektor
bei JSW. ,,Wir sind froh, die erste Strang-
gieflanlage mit SmartSegments in Indien
7u betreiben und sehr zufrieden mit der
Zusammenarbeit mit Siemens VAL (red)

o
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| ALUMINIUMPROFILSYSTEME
King 4 Kénig

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

King & Konig Automatisierungstechnik
Kohlplatzstrafle 16

A-6971 Hard

Tel: +43 (0)5574 80429

Fax: +43 (0)5574 86429

E-Mail: automatisierung@aon.at
Internet: www.king-koenig.at

RAICO

RAICO Bautechnik GmbH
Gewerbegebiet Nord 2
87772 Pfaffenhausen

Tel: +49 (0)8265 911 0
Fax: +49 (0)8265 911 100
E-Mail: info@raico.de
Internet: www.raico.de

SCHILLING

_zeigt Pro

Schilling GmbH

Schmiedestrafe 16

26629 Grofefehn

Tel: +49 (0)4943 9100 0

Fax: +49 (0)4943 9100 20
E-Mail: info@schilling-gmbh.com
Internet: www.schilling-gmbh.com

scHUCO

DESIGN

Schiico International KG
Geschiftsbereich Schiico Design
In der Lake 2

33829 Borgholzhausen

Tel: +49 (0)5425 120

Fax: +49 (0)5425 12 236
E-Mail: design@schueco.com
Internet: www.schueco.de/design

WICONA

Hydro Building Systems GmbH
Soflinger Straf3e 70

89077 Ulm

Tel: +49 (0)731 3984 0

Fax: +49 (0)731 3984 241
E-Mail: wicona@wicona.de
Internet: www.wicona.de

ALUMINIUMPULVER

ECKA Granulate Velden GmbH
Kaiserstraf3e 30

90763 Fiirth

Tel: +49 (0)911 9747 0

Fax: +49 (0)911 9747 391
E-Mail: info@ecka-granules.com
Internet: www.ecka-granules.com

ALUMINIUMROHRE

U

HYDRO

Hydro Aluminium Alutubes GmbH
Gottinger Chaussee 12-14

30453 Hannover

Tel: +49 (0)511 4205 436

Fax: +49 (0)511 4205 324
E-Mail: info.alutubes@hydro.com
Internet: www.hydro.com

HULSEN®

aus Leidenschaft!
Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14
47918 Tonisvorst

Tel: +49 (0)2151 99328 0
Fax: +49 (0)2151 99328 98
E-Mail: info@huelsen.de
Internet: www.huelsen.de

Wer? Wo? Was?

Die Produkt- und Firmendatenbank von www.alu-news.de registriert monatlich mehr als 200.000 Anfragen von Produktentwicklern, Architekten,
Werkstofftechnikern und Fachleuten. In der Fachzeitung ALUMINIUM KURIER veroffentlichen wir in jeder Ausgabe in alphabetischer Reihenfolge
der Produktstichworter einen Auszug aus dieser Datenbank. Alle eingetragenen Unternehmen finden Sie unter www.alu-news.de

Nedal

Nedal Aluminium B.V.
Groenewoudsedijk 1
NIL-3500 GA Utrecht

Tel: +31 (0)30 2925 711
Fax: +31 (0)30 2939 512
E-Mail: sales@nedal.com
Internet: www.nedal.nl

lelumatec)

elumatec GmbH & Co. KG
Pinacher Strafle 61

75417 Miihlacker

Tel: +49 (0)7041 14 0

Fax: +49 (0)7041 14 280
E-Mail: mail@elumatec.de
Internet: www.elumatec.com

£27|emmegi

Emmegi Deutschland GmbH
SteigstrafSe 46

73101 Aichelberg

Tel: +49 (0)7164 9400 0
Fax: +49 (0)7164 9400 25
E-Mail: info.de@emmegi.com
Internet: www.emmegi.de

PRESSTA-EISELE GmbH
Bergstrafle 9

56859 Bullay

Tel: +49 (0)6542 9362 0

Fax: +49 (0)6542 9362 99
E-Mail: info@pressta-eisele.de
Internet: www.pressta-eisele.de

SMS group

SMS Meer GmbH
Ohlerkirchweg 66

41069 Monchengladbach
Tel: +49 (0)2161 350 0

Fax: +49 (0)2161 350 1667
E-Mail: info@sms-meer.com
Internet: www.sms-meer.com

August Mossner GmbH & Co. KG
Hohenstaufenstraf3e 3

73569 Eschach

Tel: +49 (0)7175 99806 0

Fax: +49 (0)7175 99806 35
E-Mail: info@moessner-kg.de
Internet: www.moessner-kg.de

lelumatec)

elumatec GmbH & Co. KG
Pinacher Strafle 61

75417 Miihlacker

Tel: +49 (0)7041 140

Fax: +49 (0)7041 14 280
E-Mail: mail@elumatec.de
Internet: www.elumatec.com

£ emmegi

Emmegi Deutschland GmbH
Steigstrafle 46

73101 Aichelberg

Tel: +49 (0)7164 9400 0
Fax: +49 (0)7164 9400 25
E-Mail: info.de@emmegi.com
Internet: www.emmegi.de

MDM Diels GmbH

Darmcher Grund 18

58540 Meinerzhagen

Tel: +49 (0)2354 9286 92
Fax: +49 (0)2354 9286 6
E-Mail: anfrage@mdmdiels.de
Internet: www.mdmdiels.de

PRESSTA-EISELE GmbH
Bergstrafle 9

56859 Bullay

Tel: +49 (0)6542 9362 0

Fax: +49 (0)6542 9362 99
E-Mail: info@pressta-eisele.de
Internet: www.pressta-eisele.de

SM5
MEER

SMS group
SMS Meer GmbH
Ohlerkirchweg 66
41069 Monchengladbach
Tel: +49 (0)2161 350 0
Fax: +49 (0)2161 350 1667
E-Mail: info@sms-meer.com
Internet: www.sms-meer.com

<

GLEICH

GLEICH Aluminiumwerk
GmbH & Co. KG
Kirchhoffstrafse 2

24568 Kaltenkirchen

Tel: +49 (0)4191 5070 0
Fax: +49 (0)4191 5070 500
E-Mail: info@gleich.de
Internet: www.gleich.de

ALUMINIUMSCHAUM-SANDWICH

<

GLEICH

GLEICH Aluminiumwerk
GmbH & Co. KG
Kirchhoffstrafie 2

24568 Kaltenkirchen

Tel: +49 (0)4191 5070 0
Fax: +49 (0)4191 5070 500
E-Mail: info@gleich.de
Internet: www.gleich.de

ALUMINIUMSCHICHTEN |
rofin

RASANT-ALCOTEC
RASANT-ALCOTEC
Beschichtungstechnik GmbH
Zur Kaule 1

51491 Overath

Tel: +49 (0)2206 9025 0

Fax: +49 (0)2206 9025 22
E-Mail: info@rasant-alcotec.de
Internet: www.rasant-alcotec.de

ALUMINIUMSCHMIEDETEILE

PANKL SBCHMIEDETECHNIK

Pankl Schmiedetechnik GmbH & Co. KG
Industriestrafie West 2

A-8605 Kapfenberg

Tel: +43 (0)3862 33999 902

Fax: +43 (0)3862 33999 910

E-Mail: juergen.frank@pankl.com
Internet: www.pankl.com

Weisensee Warmpressteile GmbH
Biirgermeister-Ebert-Strafe 30-32
36124 Eichenzell

Tel: +49 (0)6659 9609 0

Fax: +49 (0)6659 9609 22
E-Mail: seifert@weisensee.com
Internet: www.weisensee.com

ALUMINIUMSCHROTT

Wartsiolkieislaul

JA/U/F

Aluminium Lnd Urrwel

Im Fensier- und Fossodenbo.

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Strafie 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0
Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

ALUMINIUMSTANGEN

Alumero Systematic Solutions GmbH
Rosenweg 22

A-5164 Seeham

Tel: +43 (0)6217 6841 0

Fax: +43 (0)6217 6841 41

E-Mail: alumero@alumero.at
Internet: www.alumero.at

@

Drahtwerk Elisental W. Erdmann GmbH & Co.
Werdohler Straf3e 40

58809 Neuenrade

Tel: +49 (0)2392 697 0

Fax: +49 (0)2392 62044

E-Mail: info@elisental.de

Internet: www.elisental.de

Gutmann Aluminium Draht GmbH
Niirnberger Strafle 57-81

91781 WeifSenburg

Tel: +49 (0)9141 992 387

Fax: +49 (0)9141 992 327
E-Mail: draht@gutmann-wire.com
Internet: www.gutmann-wire.com

ALMET

ALMET GmbH

Aluminium Metall Bearbeitung
Wiesenstrafle 51

40549 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 5062 0

Fax: +49 (0)211 5062 102
E-Mail: aluandmore@almet.ag
Internet: www.almet.ag

ALUMINIUMSTRANGPRESSPRODUKTE

WUTOSCHINGEN

Aluminium-Werke Wutoschingen AG & Co. KG
Werkstraie 4

79793 Wutoschingen

Tel: +49 (0)7746 81 0

Fax: +49 (0)7746 81 217

E-Mail: info@aww.de

Internet: www.aww.de

Erbsloh Aluminium GmbH
Siebeneicker Strafle 235
42553 Velbert

Tel: +49 (0)2053 950
Fax: +49 (0)2053 95 1544
E-Mail: info@erbsloeh.de
Internet: www.erbsloeh.de

- » | '
i

HAI Hammerer Aluminium Industries GmbH
Postfach 33

A-5282 Ranshofen

Tel: +43 (0)7722 891 0

Fax: +43 (0)7722 891 458

E-Mail: office@hai-aluminium.at

Internet: www.hai-aluminium.at

GUTMANN
Hermann Gutmann Werke AG
Niirnberger Strale 57-81
91781 WeifSenburg
Tel: +49 (0)9141 992 0
Fax: +49 (0)9141 992 212
E-Mail: info@gutmann.de
Internet: www.gutmann.de

Hydro Aluminium Nenzing GmbH
Austrafie 16

A-6710 Nenzing

Tel: +43 (0)5525 601-0

Fax: +43 (0)5525 601-399
E-Mail: nenzing@hydro.com
Internet: www.hydro.at

MIFA

ALUMINIUM PRECISION EXTRUSION

MIFA Aluminium B.V.
Deltakade 4-6

NL-5928 PX Venlo

Tel: +31 (0)77 389 8888
Fax: +31 (0)77 389 8989
E-Mail: sales@mifa.nl
Internet: www.mifa.nl

Nedal Aluminium B.V.
Groenewoudsedijk 1
NL-3500 GA Utrecht

Tel: +31 (0)30 2925 711
Fax: +31 (0)30 2939 512
E-Mail: sales@nedal.com
Internet: www.nedal.nl

NEUMAN

AL RA DR[0T AR

Neuman Aluminium Strangpresswerk GmbH
Werkstrafle 1

A-3182 Marktl

Tel: +43 (0)2762 500 0

Fax: +43 (0)2762 500 470

E-Mail: aluminjum@neuman.at

Internet: www.neuman.at

IMNORDALL

NordAlu GmbH
Oderstrafie 78-82

24539 Neumiinster

Tel: +49 (0)4321 889 0
Fax: +49 (0)4321 848 65
E-Mail: info@nordalu.de
Internet: www.nordalu.de

ALUMINIUMTITANAT

CeramTec

THE CERAMIC EXPERTSHS

CeramTec AG Geschiiftsbereich Chemietechnik
Lorenzreuther Strafde 2

95615 Marktredwitz

Tel: +49 (0)9231 69 419

Fax: +49 (0)9231 69 292

E-Mail: chemical_applications@ceramtec.de
Internet: www.ceramtec.com

ALUMINIUMVERBUNDPLATTEN

ALUCOBOND
years
of excellence
Alcan Singen GmbH
ALCAN COMPOSITES
Alusingen-Platz 1
78224 Singen

Tel: +49 (0)7731 80 2060

Fax: +49 (0)7731 80 2845

E-Mail: wolfgang.hermer@alcan.com
Internet: www.alucobond.de

Alumero Systematic Solutions GmbH
Rosenweg 22

A-5164 Seeham

Tel: +43 (0)6217 6841 0

Fax: +43 (0)6217 6841 41

E-Mail: alumero@alumero.at
Internet: www.alumero.at
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GUTMANN

Hermann Gutmann Werke AG
Niirnberger Strafe 57-81
91781 Weiflenburg

Tel: +49 (0)9141 992 0

Fax: +49 (0)9141 992 212
E-Mail: info@gutmann.de
Internet: www.gutmann.de

Metawell

metal sandwich technology
Metawell GmbH
metal sandwich technology
Schleifmiihlweg 31
86633 Neuburg / Donau
Tel: +49 (0)8431 67150
Fax: +49 (0)8431 671591
E-Mail: info@metawell.com
Internet: www.metawell.com

ALUMINIUMVEREDELUNG

GEFO

Gesellschaft fiir Oberflichenveredlung
GmbH & Co. KG

Wagenbergstrafie 55

59759 Arnsberg

Tel: +49 (0)2932 9631 0

Fax: +49 (0)2932 9631 31

E-Mail: info@gefo-gmbh.de

Internet: www.gefo-gmbh.de

Liick-Eloxal

Inh. Gabriele Liick-Dietrich
Baverter Strafe 26-30

42719 Solingen

Tel: +49 (0)212 330 985

Fax: +49 (0)212 337 083
E-Mail: kontakt@lueck-eloxal.de
Internet: www.lueck-eloxal.de

ALUMINIUMZEICHNUNGSPROFILE
| y

HAI Hammerer Aluminium Industries GmbH
Postfach 33

A-5282 Ranshofen

Tel: +43 (0)7722 891 0

Fax: +43 (0)7722 891 458

E-Mail: office@hai-aluminium.at

Internet: www.hai-aluminium.at

JA/U/F

Auminium und Umwall
Im Fenster- und Fossadenbar

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Strafle 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0

Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

ALMET

ALMET GmbH

Aluminium Metall Bearbeitung
Wiesenstraf3e 51

40549 Diisseldorf

Tel: +49 (0)211 5062 0

Fax: +49 (0)211 5062 102
E-Mail: aluandmore@almet.ag
Internet: www.almet.ag

MAW Mansfelder Aluminiumwerk GmbH
Lichtlocherberg 40

06333 Hettstedt

Tel: +49 (0)3476 398 393

Fax: +49 (0)3476 398 394

E-Mail: koeditz@mansfelder-
aluminiumwerk.de

Internet: www.mansfelder-aluminiumwerk.de

Die Top-Kombination
fir die Metallbranche

Datenbank, Zeitung und Handbuch
fuir mehr Kundennutzen und neue Business-Kontakte

ist die fiihrende Internet-Prasenz im Markt.

Seit 2009 im neuen Layout, mit noch mehr Service und verbesserten
Funktionen. Uber 200.000 User nutzen monatlich die intelligente
Firmen- und Produktsuche, Stellenmarkte und das Alu-Forum.

ALUMINIUM KURIER ist die moderne Fachzeitung fiir die Branche.
Aktuelle Informationen, Trends, Analysen und Interviews verschaffen
den schnellen Branchenuberblick. Firmenberichte und technische
Anwendungsreportagen geben neue Impulse.

Das Handbuch fiir die Metallbranche ist das jahrlich erscheinende
Nachschlagewerk fiir Einkaufer, Dienstleister, Ingenieure, Architekten
und Journalisten. Redaktionelle Themen und Adressen fiihrender

Maschinenhersteller und Zulieferunternehmen.

Kostenlose Informationen,
Media-Daten und Probehefte
unter www.alu-news.de oder
per Fax +49 (0) 8171-60974

anfordern.

{iohe B4 Il‘rﬂ\'pie'bf i 5C pyocache
johe

ANALYSEN (CHEMISCH)

IME Metallurgische Prozesstechnik

und Metallrecycling

Intzestrafle 3

52064 Aachen

Tel: +49 (0)241 805851

Fax: +49 (0)241 8888154

E-Mail: institut@metallurgie.rwth-aachen.de
Internet: www.metallurgie.rwth-aachen.de

ANNAHMESTELLEN FUR ALTFENSTER

Wartsiolkieisloul

Alurriinium und Urrwell
Im Fensier- und Fossodenbo.

A/U/F Verwertungsgesellschaft
Aluminium-Altfenster GbR
Walter-Kolb-Strafie 1-7
60594 Frankfurt am Main
Tel: +49 (0)69 955054 0
Fax: +49 (0)69 955054 11
E-Mail: info@a-u-f.com
Internet: www.a-u-f.com

GLAMA

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstraf3e 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

GL.AMA

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstrafle 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

GLAMA

GLAMA Maschinenbau GmbH
Hornstrafle 19

45964 Gladbeck

Tel: +49 (0)2043 9738 0
Fax: +49 (0)2043 9738 50
E-Mail: sales@glama.de
Internet: www.glama.de

albea

Aluminiumbearbeitung GmbH

ALBEA GmbH

Draisstrale 10

77948 Friesenheim

Tel: +49 (0)7821 63350
Fax: +49 (0)7821 62786
E-Mail: vertrieb@albea.net
Internet: www.albea.net

alurecta

Aluminiumprodukte GmbH & Co. KG

ALUTECTA GmbH & Co. KG
Industriegebiet

55481 Kirchberg

Tel: +49 (0)6763 308 0
Fax: +49 (0)6763 308 42
E-Mail: info@alutecta.de
Internet: www.alutecta.de

Bodycote

Bodycote GmbH & Co. KG
Jeschkenweg. 28

87600 Kaufbeuren

Tel: +49 (0)8341 6601 0

Fax: +49 (0)8341 6601 40

E-Mail: info@bodycote-kaufbeuren.de
Internet: www.bodycote-kaufbeuren.de

ELOXALWERK WEIL DER STADT
AUTOMOTIVE GmbH
Josef-Beyerle-Strafie 24

71263 Weil der Stadt

Tel: +49 (0)7033 5289 0

Fax: +49 (0)7033 9570

E-Mail: automotive@eloxalwerk.com
Internet: www.eloxalwerk.com
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